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Zgodnie z zapowiedzig przedstawiamy dzisiaj oceny i uwagi 
zebrane przez redakcje z ankiety rozpisanej przy artykulach 
„Combi — zestaw otwarty" (w ZS 3 i 4/87). Og6lem wplynpfo 
68 wypelnionych lormularzy, kilkunastu Czytelnikow dolgczyto 
do ankiel odrebne lisly z dodatkowymi uwagami na temat pre- 
zentowanych w artykulach nasadek rzemieslniczych. Piec an- 
kiel nadeslano z Warszawy, dwie z Bydgoszczy, pozostale z 61 
r6znych miejscowosci — od Przemysla po Szczecin i od opol- 
skiej wsi Cwiercie po Ostrdde, Olsztyn i Biatystok. Kilkadziesigt 
ankiel z catej Polski nie upowaznia jednak do uogdlniania 
przekazanych nam opinii, choc z wieloma z nich zgadzajg sie 
zapewne i inni majsterkowicze. 

Poniewaz zdecydowana wiekszosc ankiel (60) dotyczyla ze- 
slawu nasadek do wiertarki PRCr 10/6 IIB lub PRCr 10/6 ML 
Celma-Bosch przedstawionych w ZS 3/87, tylko te znajdg sie 
w labelce liczbowo ilustrujgcej wyniki naszej sondy. 
W dopiskach na odwrocie ankiely oraz w dolgczonej kores- 
pondencji przewazaty opinio pozytywne, zwlaszcza w odnie- 
sieniu do stojaka St 1 i szlilierki tarczowej 1 -225. choc byly tez 
glosy pelnej negacji dla jakosci rzemieslniczych nasadek (Czy- 
telnicy z Rawicza i z Gliwic). Ze szczegolowych uwag uzupet- 
niajacych zar6wno dobre, jak i zle oceny przylaczamy przede 
wszyslkim powtarzajace sie. 

Stojak St 1. Konieczne jest zaopatrzenie stojaka w podzialke 
milimetrowa, na kolumnie pozwalajqcq kontrolowad odlegloSc 
na jaka. zaglebilo sie wiertlo. (J. Furulin, Kinwggi w woj. olsztyn- 
skim; W. Zaleski, Pruszkbw). 

Pllarka iarczowa 1-269. Zbyt waski otwdr na pile wymaga 
rozpilowania. Do mocowania stolika znacznie lepsze sg Sruby 
niz wkrety. (A. Szczepaniak, L6dz; R. Chajdacki, Siedlce; 
B. Markiewicz, Warszawa). 

Pllarka wyrzynarka WP-1. Producent powinien wyposazyc 
wyaynarke w rolke podpierajqcq brzeszczot. Mocowanie na- 
rzedzia wkretem nie gwarantuje stabilnego polozenia brze- 
szczota podczas pracy. (A. Echilczuk, Warszawa; A. Maniak, 
Kluczbork). 

Wada wyrzynarki WP-1 jest brak regulacji ka^ta nachylenia 
brzeszczota w stosunku do plaszczyzny piozy dodatkowa sru- 
og oraz brak dodalkowego uchwytu dociskowego mocowane- 
go do korpusu. (A. Szczepaniak. todz; Z. Ksiazkiewicz, Ra- 
dom). 
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"Suma _mam" i .nie mam" |esl mniejsza od 60. poniewaz wielu res- 
pondenlfiw nie wypelnilo wszyslkich rubryk ankiety 



Nasadka frezujaca PF-1. Solidnie wykonana i przydatna 
w wielu pracach. Nadaje sie jednak tylko do diugich trezdw 
trzpieniowych. Poza_dana jest zmiana sprezyn na co najwyzej 
trzyzwojowe o odpowiedniej sile. Ponadto rozwiazanie ze £ruba_ 
oporowa stuzqca. do ustalania gtebokoSci frezowania spetn-a 
dobrze swo/g tunkcjp tylko pay frezowaniu olwordw, natomiast 
przy frezowaniu dluzszych wpustdw czy wregdw trudno skon- 
centrowad sie na dokladnosci obrdbki wobec zaabsorbowania 
dociskaniem obrabiarki do materialu. Blokada zadanej glebo- 
koici Irezowania powinna byd realizowana dzwignia, przy galce 
na jednej z prowadnic. (S. Murat, Olkusz; P. 2eglirtski. Warsza- 
wa). 

Szlifierka iarczowa 1-225. Wadg szlilierki jest brak mozliwos- 
ci szybkiej wymiany papieru sciernego na tarczy. W zestawie 
powinny byd co najmniej trzy tarcze z papierami o rdznym 
uziarnieniu icierniwa. (A. Szczepaniak, Lodz; F Kornacki, 
Plock; Z. Zimek, Kutno). 

Z powodzeniem uzywam szlilierki bez stolika, do szlilowania 
^ reki" nierdwnoici boazerii, do zdzierania lakieru i innych 
prac. Zaznaczam, ze uzywam roznych nasadek i wiertarki li- 
cencyjnej Celmy prawie codziennie wykonujac prace rze- 
mieilnicze pay montazu boazerii. (A. Szczepaniak, Lodz). 
Szlilierka tasmowa. Producent zbyt upro&cil konstrukcje. Brak 
prowadnika tasmy sciernej powoduje czeste jej spadanie. Spre- 
zyna naciqgu tasmy nie zdaje egzaminu. Konieczne jest tez 
zamontowanie na osi rolki naciqgowej dwoch lozysk. Pianke 
poliuretanowa. trzeba zastapiC lilcem. Uchwyi nasadki powi- 
nien znajdowai sie w ptaszczytnie poziomej a nie pionowej. 
(S. Marcinkowski, Gdynia; R. Kalwaryjski, Szczecin; A. Szcze- 
paniak. Lodz). 

Szlilierka taimowa tej konstrukcji (bez ostony] nie nadaje sie 
do zastosowania w mieszkaniu ze wzgledu na silne pylenie w 
czasie obrdbki. (Czytelnicy z Pity i Bydgoszczy). 
W wiekszosci Iist6w poruszana byla sprawa braku w handlu 
podslawowych narzedzi, maszyn i czesci zamiennych nie- 
zbednych majsterkowiczom w domowych warszlatach. Kupi- 
lem nasadke Irezujac^ PF-1 i nie moge z niej koaystad. Niech 
mi kto& wreszcie powie gdzie mozna kupit odpowiednie Irezy. 
Od pdl roku poszukuje ich w sklepach Raciboaa. Rybnika. 
Wodzislawia i okolic — bez skutku. (J. Bulandra, Rybnik). Czy- 
telnicy krytykujg tez nieprzystepne ceny (koszt zestawu ama- 
torskiego pozwalajgcego wykonac rzeczy uzyteczne w miesz- 
kaniu siega dzisiaj riwierc miliona ztolych). Pan W. Wolczuk z 
Wlodawy dolgcza do ankiety propozycje zebrania przez produ- 
cent6w za posrednictwem Zrdb sam adresow os6b poszukujg- 
cy'ch konkrentych nasadek oraz wysytania ich za zaliczeniem 
pocztowym, a p. Z. Szyter z Lecznej w woj. lubelskim nie cze- 
kajgc prosi o przeslanie mu w ten sposbb nasadki udarowej i 
ostrzarki wiertel. O beztowarowym rynku czytamy w listach co- 
dziennie od kilku lat. Brak narzedzi, materialdw i podzespolbw 
dla majsterkowicz6w — a zatem ludzi zaradnych w najlepszym 
tego stowa znaczeniu — kl6ci sie z ptyngcymi apelami o pow- 
szechng przedsiebiorczosc, zaradnosc i pomyslowosc. Wiara 
w gole zlote rece prowadzi donikgd. Czas najwyzszy wyjsc 
wreszcie z dynamicznego zastoju. 

Poprawy majsterkowiczowskiego losu oraz wszelkiej pomysl- 
nosci w 1 988 roku zycze Czytelnikom, Autorom, Wspotpra- 
cownikom i Sympatykom Zrdo sam. 
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Opisy urzgdzen i usprawnien. zamieszczane w ZROB SAM 
mogg bye wykorzystywane wylgcznie na potrzeby domowego 
majsterkowania. Wykorzystywanie opis6w do innych cel6w, w 
[ym do dziatalnoSci zarobkowej, wymaga zgody autora opisu. 

Przedruk publikacji (calosci lub fragment6w) z dotychczas 
wydanych numerow ZROB SAM (od stycznia 1980 r.) jest 
dozwolony po uprzednim uzyskaniu zgody redakeji. 



W nastepnym numerze 



Elektronlka pr6bnik zwarc uzwojeri, automatyczne zatrzymywanie mode- 
lu pociggu, elektroniczna zapalarka, wytgeznik zmierzehowy 

Budowa domu montaz instalacji hydroforowej, instalacja elektryczna, 
forma do pustak6w 



Chemia praktyczna galwanoplastyka 



Fototechnika wywotywanie i ptukanie Won 



Mleszkanle antresola, umeblowanie pokoju i kuchni 



Na dzlatce koszenie kosa. 



Obsluga I naprawa krajalnica do pieczywa i wedlin 

Pojazdy zabezpieczenie silnika przed uruchomieniem 

Warsztat Black & Decker... & Ema-Combi, zdejmovyanie uchwytu wiertar- 
skiego 
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Przedslawiona na lot. 1 i 2 konstrukcja lo 
polgczenie slotu z krzeslem i pojemni- 
kiem. Na rysunkach 5 i 6 objasniono bu- 
dowe mebla i podano jego podstawowe 
wymiary. Wszystkie elementy sa. zrobio- 
ne z desek grubosci 20 mm, a doktadne 
wymiary poszczegblnych czeSci zesla- 
wiono w tabeli. Potgczenia wykonano za 
pomoca. kolkdw i kleju, zgodnie z rys. 5 
(szczegoty A, B. C). 
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20x1 70x 560 
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20x205x 52P 
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20x 75x 920 
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Stot sklada sie z trzech zasadniczych ze- 
spolbw: blatu, skrzyni i bocznych podpbr 
Blat zmontowano Igczac ze soba. ele- 
menty 1,2, 3 i 4 (ich wymiary w spisie 
czeSci podano z naddatkiem), a nastep- 
nie wycinajac z powstalej plyty okrgg o 
srednicy 1 300 mm (rysowanie linii ciecia 
lustruje fot. 3). G6rng czesc trzeba do- 
Kladnie wyrbwnac i oszlifowac, natomiast 
w czesci dolnej przykrecic elementy 1 2 
zgodnie z rys. 6. tgczac elementy 7, 9, 
10, 11 otrzymuje sie skrzynie. do ktorej 
za pomoca. zawiasow przykreca sie po- 
krywe powstalg z elementbw 8. Czesci 5 
1 6 stanowig nogi stotu i sa. skrecone ze 
skrzynia. wkretami od jej wewnetrznej 
strony (rys. 6). Uchylny blat stolu montu- 
ie sie na wspornikach bocznych za po- 
moca. kotka 025x65 mm, wiercac otwory 
na kotek w czeSciach 5 i 12 w sposbb 
ookazany na lot. 4. Calosc trzeba oszli- 
fowac, sfazowac krawedzie poszcze- 
gblnych elementow i pokryc lakierem 
bezbarwnym. 

Oprac. Woj 
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Dane technlczne 

Typ 81S. 
Napiecie znamionowe 220 V. 

Rodzaj pracy S2-1 . 

Znamionowa moc pobierana 1 40 W. 
Znamionowa pojemnoSC zasobnika 50 g. 
Masa mlynka 0.95 kg. 

Klasa izolacji II (nie wymaga uziemienia). 
Typ sllnika KASB 50-20/z. 

Rodzai silnika jednofazowy. 

komulatorowy szeregowy. 
Znamionowa mqc oddawana 56 W. 
Znamionowa predkosc 
obrotowa 14 000 obr/mln. 

Prad znamionowy 0.65 A. 




W dotychczasowy ch artykutach z 
cyklu Obstuga I naprawa 
opisalismy wiekszosc wyrobdw 
produkowanych przez zaktady 
Predom Prespol. Teraz, jako 
ostatni, przedstawiamy zarnowy 
mtynek do kawy oznaczony 
symbolem 81 S. 



Mtynek zarnowy typu 81 S 



W pordwnaniu z mtynkami udarowymi 
mtynki zarnowe majg wiele zalet. W mtyn- 
ku udarowym kawa znajduje sie caly 
czas w komorze mielenia. W rezullacie 
n6z mielgcy nie lylko rozbija kawe )e- 
szcze nie zmielong. ale porusza sie takze 
ws>6d juz zmielonej. Podnosi to jej tem- 
perature i pogarsza wlasnoSci smakowe. 
Temu niekorzyslnemu zjawisku sprzyja 
to, ze czas mielenia kawy ustala sie na 
wyczucie — wsluchujgc sie w ton silnika 
(w miare mielenia silnik nabiera wiek- 
szych obrotbw). Patrzgc przez p6lprzez- 
roczyste wieczko pokrywki na wirujgcg 
kawe trudno wnioskowac o stopniu jej 
zmielenia. Inaczej jest w mtynku zarno- 
wym. Kawa jest wsypywana do zasobni- 
ka, skgd dopiero Irafia do komory miele- 
nia. Po zmieleniu pomiedzy zarnami sa- 
moczynnie przesypuje sie do 
oddzielnego pojemnika. OdlegloSc mie- 
dzy zarnami jest regulowana, dzieki 
czemu uzytkownik ma mozliwoSc otrzy- 
mywania kawy o zgdanej granulacji. 
Do wad mlynka zarnowego nalezy zalt- 
czyc to, ze moze on sluzyc jedynie do 
mielenia kawy. Tymczasem wiele os6b 
miele w mlynkach przyprawy, ziola itp. 
Mtynek udarowy moze mlec wszystko, 
co znajdzie sie w komorze mielenia. Na- 
tomiast mielenie w mlynku zarnowym 
czegokolwiek innego niz kawa, o chocby 
niewielkim stopniu wilgotnosci, grozi za- 
kleszczeniem zaren i koniecznoscia czy- 
szczenia komory mielenia. Pewng wadg 
jest takze duza materialochlonnosc wy- 
robu — brak tworzyw sztucznych z im- 
portu byl jednym z czynnikbw powodujg- 
cych zaprzeslanie produkcji dobrego 
przeciez mlynka. 

Aby uzyskac dostep do mechanizmu, 
nalezy wyjgc pojemnik 9 (rys. 1 ) wraz z 
pokrywkg fl, odwrbcic mtynek zasobni- 
kiem do dolu, wyjgd cztery gumowe nbz- 
ki 34 i wykrecic znajdujgce sie pod nimi 
blachowkrety 33. Po odjeciu podstawy 
35 mozna zdjgc pokretlo regulaqi gru- 
bosci mielenia 31 wraz z podkladka. 32 
(moze jej nie bye), sprezyne 36 i kotek 
blokujacy 12. Szesciokgtnym kluczem 
nasadkowym (np. RWSn 7) nalezy odkre- 
cic trzy nakretki ) / mocujqce zasobnik 2 
do korpusu 26, zdjac podkladki 10 i wy- 
jad ze zlobkbw kondensator przeciwza- 
k(6ceniowy 73. Po polozeniu mlynka na 
boku mozna zdjgc zasobnik kompletny 2 
i wyjac zespbt napedowy (kondensator 
13 przektada sie przez otwbr w korpusie). 
Do wiekszosci napraw nie jest konieczny 
dalszy demontaz mtynka (komory miele- 
nia) ani tez rozlutowywanie polgczen 
elektrycznych. 



Gdyby jednak rozlutowanie potgezen 
miato utatwic dokonanie naprawy, mozna 
to oczywiscie uczynic, pamietajgc o ko- 
niecznoSci starannego zlutowania ich z 
powrotem. W punktach lutowniczych 
oznaczonych na schemacie elektry- 
cznym (rys. 2) jako 1,2, 4.5 i6 nalezy 
w(ozy6 odizolowane koricbwki przewo- 
d6w w otwory kortcowek przylqczenio- 
wych, zagiac, zlutowac i zabezpieczyc 
koszulkami, natomiast w punkcie 3 potg- 
czyc razem odizolowane kortc6wki sznu- 
ra przytgezeniowego 28 i kondensatora 
13, po czym zlutowac je. Polaczenie mu- 
si bye nastepnie zaizolowane koszulka 
izoiacyjng. 

W mtynku 81 S zastosowano silnik typu 
KASB 50-20/z. W pordwnaniu z opisa- 
nym w poprzednim numerze silnikiem 
KASB 50-20//i1 cechuje go dosd istotna 
wtasciwosc. Otoz wirnik silnika ma bar- 
dzo duzy (ok. 5 mm) luz poosiowy. W gbr- 
nej czesci silnika na wale wirnika 603 
(rys. 3) osadzona jest sprezyna 602, od- 
pyehajgea wirnik ku dotowi i korygujgea 
ten luz. Zmieniona zostala dolna tarcza 
tozyskowa ku dolowi — w tarczy 605 
umieszczono metalowg kulke 609 i srube 
M5 23. Pokrecanie srubg powoduje (po- 
przez kulke) przesuwanie sie wirnika w 
pionie, a wraz z nim, stanowiacej rucho- 
me zarno, obsady 19 (rys. 1 ). Uzyskuje 
sie w taki sposob mniejsza lub wieksza 
odlegtoSd miedzy iarnami, a wiec mozli- 
wo6ci regulacji granulacji mielonej kawy. 
Sposob usuwania uszkodzen silnika jest 
typowy. Po stwierdzeniu duzego zuzycia 
szczotek (dtugosc mniejsza niz 3 mm) 
nalezy odgiac choragiewki szczotko- 
trzymaczy, wyjqc sprezyny szczotek 607. 
szczotki 606 i wymienic je na nowe. Za- 
sadg jest, ze wymienia sie zawsze jed- 
noczeSnie obie szczotki — chocby zuzy-. 
ta byta tylko jedna z nich. Na skutek 
osadzania sie zanieczyszczen szczotki 
rnotja ulec zawieszeniu w prowadnicach 
szczotkotrzymaczy. Nalezy je wtedy do- 
ktadnie oczyscic z pylu weglowego (w 
razie potrzeby mozna lekko przetrzec 




boczne krawedzie szczotek drobnoziar- 
nistym papierem sciernym) i zamonto- 
wac je powtdrnie do silnika. 
U w a g a: chorggiewki szczotkotrzyma- 
czy sa bardzo lamliwe, nie nalezy ich 
wiec bez potrzeby odginac. Odlamang 
chorggiewke mozna prbbowac przyluto- 
wa6. Jest to jednak dose trudne. ponie- 
waz na szczotkotrzymaczach osadzajg 
sie tluste zanieczyszczenia. Najlepiej je 




usuwac chemicznie lub szlitowac miejs- 
ce lutowania do polysku papierem scier- 
nym. Zgubiong po odlamaniu chorggiew- 
ke mozna zastgpic kawalkiem blaszki 
kontaktowej z baterii plaskiej 4,5 V. 
Zabrudzony (nadpalony) komutator bywa 
orzyczyng nadmiernego iskrzenia, co ob- 
iawia sie zwiekszeniem poziomu zakld- 
cen radioelektrycznych i nagrzewaniem 
sie mtynka. Taki komutator trzeba prze- 
trzed szmatkg nasgczong benzyng, a je- 
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iNUiner iduiyczny 


i 


Pokrywka zasobnika 


81.00.00.005 


2 


Zasobnik komplelny 


81 .02.00.000 


3 


Pokrywa komory mielenia 


81 .04.02.000 


4 


Podkladka uszczelniajaca 


81.00.00.015 


5 


Komora mielenia 


81.04.00.000 


6 


Silnik KASB 50-20// 




601 


Tarcza lozyskowa g6rna .A" 


37-4.0.00.00 


602 


Sprezyna 


37-0.0.00.01 


603 


Wirnik 


37-1.0.00.00 


604 


Slojan uzwojony 


37-2.0.00.00 


605 


Tarcza lozyskowa dolna .,8" 


37-3.0.00.00 


606 


Szczolka 


30-0.0.01.01 


607 


Sprezyna szczotki 


30-0.0.01.02 


608 


Koncdwka lulownicza Kj 1 -6 


ZN-70/MPM-19/ 






/T-15086 


609 


Kulka lozyskowa 02,5 


PN-69/M-86452 


610 


Wkret M3x30 


PN-74/M-82219 


611 


Podkladka ustalajqca 


3-0.0.00.01 


612 


Podkladka ustalajaca 


3-0.0.00.01 


613 


Podkladka spreiysta 3,1 


PN-65/M-82008 


614 


Nakretka M3 


PN-58/M-82146 


7 


Podkladka ustalajqca 


81 .00.00.009 


8 


Pokrywka pojemnika 


81.00.00.004 


9 


Pojemnik 


81 .00 00.003 


10 


Podkladka 04,3 


PN-65/M-82007 


11 


Nakretka M4 


PN-74/M-82153 


12 


Kolek blokujacy 


81.00.00.008 


13 


Kondensalor przeciwzakldce- 


81 .04.00.003 




niowy 




14 


Ksztaltka 


81.00.00.027 


15 


Slozek 


81.00.00.028 


16 


Nakrelka M3 


PN-74/M-82153 


17 


Podkladka sprezysla 3,1 


PN-65/M-82008 


18 


Wkret M3x6 


PN-74/M-82101 


19 


OOsada komplelna 


81 .04.03.000 


20 


WkretM3x12 


PN-74/M-82207 


21 


Dlawica 


81.04.00.006 


22 


Sruba M3x12 


PN-74/M-82101 


23 


Sruba M5x7-10-9-ll 


PN-74/M-82105 


24 


Sprezyna prosla 


81.00.00.013 


25 


Klawisz wylacznika 


81.00.00.007 


26 


Korpus 


81 .00.00.001 


27 


Odgietka 


61.00.00.013 


28 


Sznur przylqczeniowy 


ZN-74/500 


29 


Obsada wylqcznika 


81.00.00.016 


30 


Wylqcznik przyciskowy 


62.04.00.000 


31 


Pokreilo 


81.00.00.026 


32 


Podkladka 


81.00.00.010 


33 


Wkrel do blach 2.9x9 mm 


PN-61/M-83106 


34 


Ndzka 


62.00.00.006 


35 


Podstawa 


81.00.00.002 


36 


Sprezyna 


71.01.00.007 







Na|czf«Uzi uszkodzenia 



Objawy 


Przyczyny uszkodzenia 


Sposdb naprawy 


Mrynek nie dziala 
lub pracuje z 
przerwami 


uszkodzony przewdd przytqcze- 
niowy 28 lub polqczenie we- 
wnelrzne, zle slyki w poiacze- 
niach przewoddw 

zanieczyszczony wylacznik 30 

uszkodzony wylgcznik 30 

uszkodzony, wylamany klawisz 
25 lub sprezyna prosla 24 
wylacznik wraz z obsadq 29 wy- 
suniely z miejsca mocowania w 
korpusie 26 


wymienid przewod przylgczenio- 
wy lub usungd przerwe w potg- 
czeniach wewnetrznych. kort- 
cdwki rozlutowad, oczyscid i po- 
nownie przylulowac; 
wyjqd wylacznik. zdjqd pokrywke. 
przeczyscid szczoteczka. i 
przedmuchac powietrzem; 
wymienic wylqcznik lub odgiad 
jego slyki; 

wymienid klawisz lub sprezyne: 
zamocowac wylgcznik. 


Gtosna praca i 
drgania przekra- 
czajace dopu- 
szczalny poziom 

i 


zablokowane iarno wskulek 
uszkodzenia pokretla 31 
uszkodzony wystep oporowy w 
korpusie 

zakleszczenie zaren przez obce 
cialo 

luzny pojemnik 9 z pokrywka. 8 
na skutek odkszlalcenia sprezy- 
ny 36 lub kolka blokuja,cego 12 
uszkodzona podkladka 
ustalajqca 61 1 

pekniela lub uszkodzona w inny 
spos6b komora mielerna 5. ob- 
sada kpl. 1 9. pokrywa komory 
mielenia 3 

zerwany gwinl wkrela 18 mocu- 
jacego obsade kpl. 19 lub ze- 
rwany gwinl w wimiku 603 silnika 
uszkodzone lozysko silnika 


wymienid pokreilo; 

wymienic korpus: 

zdemonlowac komore mielenia. 
usunad obce cialo i oczyscid 
zarna; 

rozcia.gnad sprezyne, oczyscic 
prowadnice kolka. ewenluahie 
wymienic kolek lub sprezyne; 
wymienic podkladke; 

wymienic uszkodzony element; 

wymienic wkret lub wirnik; 

zdemonlowac silnik. tarcze lozy- 
skowa. z uszkodzonym lozyskiem 
wymienid na nowq, powierzchnie 
slizgowa. walu wirnika przetrzec 
llanelq. 


i 

Luzne polqczenie 
zasobnika 2 z 
korpusem 26 


nie dokrecona jedna 
z nakretek 1 1 

uszkodzony gwint sruby zasobni- 
ka lub nakrelki 
pekniety korpus w okotcy 
nakrelki 

uszkodzone miejsce wlopienia w 
zasobnik jednej ze srub mocuja.- 
cych, pekniety zasobnik 


dokrecic nakretke; 

wymienid caly zasobnik lub 
nakretke; 

skleid lub wymienid korpus: 
wymienid zasobnik. 


Mala skutecznosd 
mielenia 


uszkodzone pokreilo 
regulacyjne 31 

nieprawidlowe ustawienie zaren 

uszkodzone zarno w obsadzie 
kompletnej 19 lub pokrywle 
komory mielenia 3 
uszkodzone polqczenie pcsrywy 
kpl. 19 z komorq mielenia 5: zlu- 
zowana nakrelka, uszkodzony 
gwinl sruby 22 lub nakrelki 16. 
pekniela komora lub pokrywka w 
poblizu miejsca potqczenia 


wymienid pokretlo: 

wyregulowad szczeline miedzy 
zarnaml (na 0,05... 0.1 mm); 
wymienid obsade lub pokrywe 
komory mielenia; 

dokrecid nakretke lub wymienid 
element z przelarlym gwintem. w 
wypadku pekniecia wymienid 
element. 


Nadmierne na- 
grzewanie sie 
mlynka 


zanieczyszczona komora 
mielenia 5 

zanieczyszczona dlawica 21 
uszkodzony silnik 


zdemontowad i oczyscid komore; 

oczyscid okolice dlawicy. wy- 
mienid dlawice; 
wg opisu w tekscie lub opisu w 
tabeti dolyczqcej posiepowania z 
uszkodzonym lozyskiem. 


Mlynek pracuje 

vtjz prztjrwy 


klawisz 25 nie powraca do polo- 
zenia wyjsciowego 

zwarle styki w wytqczniku 30 


• oczyscid olwdr w korpusie. 
uslawid klawisz; lezeli klawisz lub 
sprezyna prosta 24 sa, uszko- 
dzone — wymienid le elementy; 
wylqcznik rozebrad, slyki oczys- 




uszkodzony wylqcznik 30 


cid i rozgiqd. przedmuchad 

powietrzem; 

wymienid wytqcznik. 


Mtynek powoduje 
zakldcenia w od- 
biorze RTV 


uszkodzony kondensalor 13 
uszkodzony silnik 


wymienid kondensator. 
wg opisu w tekscie, • 




zeli nie da to oczekiwanego efeklu, prze- 
szlifowac paskiem papieru sciernego 
nr 600...800. Przy przemywaniu benzyng 
trzeba bardzo uwazac, aby nie dostala 
sie ona do lozyska silnika. - 
Takie uszkodzenia, jak zwarcie lub 
przerwa w uzwojeniu wirnika 603 czy sto- 
jana 604 wymagajg wymiany elementu. 
Uszkodzenie lokalizuje sie, mierzgc rezy- 
stancje uzwojeri i por6wnujgc wyniki 
pomiaru z danymi na schemacie. 
Uszkodzenie elektryczne moze takze 



wystgpic we wtgczniku przyciskowym 30 
(rys. 1). Jest on zamocowany w obsadzie 
29 skladajgcej sie z dwoch lubek z two- 
rzywa sztucznego wcisnietych w sp6d 
korpusu 26. Przed wypchnieciem wytg- 
cznika (od srodka korpusu) warto do- 
kladnie zapamietac polozenie jego i ob- 
sady 29. Po oddzieleniu obu po)6wek 
obsady mozna odjgc pokrywke wylg- 
cznika i uzyskac dostep do jego styk6w. 
Przy zablokowaniu zaren czy duzym za- 
nieczyszczeniu komory mielenia konie- 
czne jest rozebranie zespotu mielgcego. 
W tym celu nalezy szesciokgtnym klu- 
czem nasadowym RWSn 5,5 odkrecic 
nakretki 16, zdjgc podkladki 17, wyjgd 
trzy sruby 22 i odjgc pokrywke 3 komory 
mielenia 5. Do pokrywki tej jest przynito- 
wane g6rne zarno mtynka, tworzgc z nig 
integralng catosc. Nastepnie, po odkre- 
ceniu wkreta 18, mozna zdjgc z watu sil- 
nika obsade kompletng 19 (zarno dolne). 
Podczas demontazu wirnik unieruchamia 
sie przytrzymujgc kciukiem powierzchnie 
zarna. 

Komora mielenia jest przykrecona do 
gdrnej tarczy lozyskowej silnika 607 
trzema wkretami M3 20. Po ich odkrece- 
niu komore mozna zdjgc i umyd pod bie- 
zgcg wodg. Przy powtdrnym montazu 
komore mielenia trzeba ustawic tak, aby 
otw6r do mocowania pokrywki komory 
(znajdujgcy sie po przeciwnej stronie wy- 
lotu komory) byt nad otworem 03 mm w 



dolnej tarczy lozyskowej 605 silnika. 
Przed skreceniem zasobnika z korpusem 
nalezy doktadnie przetrzec te elementy 
od zewngtrz i od wewngtrz szmatkg 
zmoczong w (agodnym srodku piorgcym 
i pozostawid do wyschniecia. Do prze- 
mywania nie wolno stosowad benzyn, al- 
koholi, estrdw itp. Po skreceniu zasobni- 
ka i korpusu srubg regulacyjng 23 nalezy 
ustawic wielkosc szczeliny rni^dzy zar- 
nami (0.05...0.1 mm) mierzgc jg piytkg 
szczelinomierza (np. MWSb 2-1 00) wto- 
zong miedzy zarna w wylot komory mie- 
lenia. Pokretto 31 trzeba nalozyc na sru- 
be tak. aby wystep na nim ograniczat je- 
go obrot w prawo. Gdyby po zalgczeniu 
mtynka styszalne bylo tarcie zaren, polo- 
zenie pokretla wymaga skorygowania. 

Na tym kortczymy omawianie sprzetu 
produkowanego przez Zaktady Sprzetu 
Domowego i Turystycznego „Predom- 
-Prespol" w Niewiadowie, kt6rym dzieku- 
jemy za pomoc okazang przy redagowa- 
niu cyklu. 

W najblizszym numerze opiszemy krajal- 
nice do pieczywa i wedlin wyproduko- 
wang w rzeszowskich Zakladach Zme- 
chanizowanego Sprzetu Domowego 
..Predom-Zelmer". a po niej zajmiemy sie 
odkurzaczami z tych samych zakladow. 

Tekst i zdjecia: 
Adam Polanowski 



Giefda ZS Gietda ZS Gietda ZS Gletda ZS Gletda ZS Gietda ZS Gletda ZS 



Antonl Owcurek, ul. Ogiftskiego 30/22, 
03-357 Warszawa. odstapi ZS 2/80, 3. 5, 6/81 , 
1 982, 1 , 2, 4-6/83. 1 984, 1 -4. 6/85, 2-4, 6/86, 
1/87, MT 1979-87. 

Wltold Tymowtez. ul Barcza 5/47, 10-684 
Olsztyn, za tarcze tnacg z weglikami spieka- 
nymi 0250/30 mm, nasadke szlifierke prostq 
PRXe50. silnik 220 V 1 ,1 lub 0,75 kW, frezy pro- 
fllowe do wiertarki. Sciski srubowe do mebli 
(aruba M6 plus klocek gwinlowany z nacie- 
ciem na wkrelak) odslqpi wylgczniki krartcowe 
i mikrowylaczniki, silnlki: krdtkozwarle 90 W, 
Ifijtazowe kolnierzowe 0.25 kW. szczotkowe z 
regulacjg predkosci obrolowej 90 W, pradu sta- 
lego-4,5 V do Iroterek 300 W; uchwyt tokarski 
0160 mm, wal strugarskl z ulofcyskowaniem do 
Dymy 8, uchwyt wierlarskl do 6 mm na slozek, 
nakielek na konik tokarski na stozek, noze do 
lokarki zegarmistrzowskiej, trez palcowy 
01 mm i larczowy 01 30x1 ,5 mm do metali. 
czesci elektroniczne. 

Paws! Szachnowtkl. ul. Partyzant6w 6/2, 
51 -672 Wroclaw, za maszyne do plsania lub 
nasadki Celmy (wal gielki, ostrzarka do wiertel, 
strugarka) odstapi mikroskop, sluchawki i mi- 
krolon stereo, samochodowy OR 1 2 V, prze- 
wody do nagrywania i inne. magneloton slereo 
Uwertura, wierlarke bulgarska 420 W i duZa 
krajowq. 

Jactk Wdjcluk 23-305 Chrzan6w, poszukuje 
lileralury nl. lologralii, konwertera, (eleobiekly- 
wu do Zenila. Odatapi ZS 1980-84, lampe 
siroboskopowij. pler$cienie posrednie do 
Exakty, swiatlomierz, aparat mieszkowy. ksiaiki 
lechniczne. 

Jacck Grochala. os. Okrzei 11/11'. 97-400 
Belchatow, poszukuje silniczka 4.5 V I 2 rezy- 
storow ok. 200 O. Odstapi MT 7/84. ksiaiki. 
CzMiaw Kaczorowlcz. ul. Narulowicza 
76/52. 88-100 Inowroclaw, poszukuje Zrdb to 
sam. Odstapi HT 1951 -53 I in, czasopisma. 
Aricadluu CMIak, ul. Nadrzeczna 28, 
06-400 Ciechaniw, poszukuje radioleletonow 
Echo 4 lub Tukan 1 . Odslapi ZS 3/80. 
1 , 2, 6/81 ,1,3. 5/82, 6/83, przedwojenne 
radio VE301. 

Jozaf Kubas ul. Rewolucji Paidziernikowej 
16/1. 33-380 Krynica, poszukuje ZS 
1 980-83, 1 /84, MajsterkujQ nanedziami 
Ema-Combi. ksiaiek o totogratii. Odstqpl ra- 
dziecki zegar ciemniowy, czasopisma Bajtek, 
Komputer, IKS. 



Adam RadziwHt. ul. Chopina 13/5, 48-250 
Glog6wek, poszukuje ZS 2-4/80. 4/81 , 
HT 2/86. Odstapi HT 1-2/76. 6. 12/78, 
3-1 2/79. 1 980, 1 , 3. 5-7, 1 1 , 1 2/81 , 
1-8/82.1 983, MT. 

Stawomlr Waillewskl ul. Kajki 24/16, 
19-300 Elk, poszukuje ksiazek o totogratii. 
Odstapi o krdtkotalarstwie. 
Ryazard Szutowlcz. ul. Skowrortskiego 17/7, 
48-200 Prudnik, poszukuje ZS 1980-81, 
1 /84. 1 , 5/85, 2-6/86. Odstqpi motorower 
Romet. ZK120, OR Babilon, swiallomierz Le- 
ningrad, miniaturowy samochod .Mercedes", 
ksiazki. 

Waldamar Wtodek ul. Orzymaty 3/20, 
64-200 Wolsztyn, zamieni motocykl SHL i szli- 
llerke oscylacyjnq na wiertarke dwubiegowq 
Celmy, wal gielki i ostrzarke do wiertel. 

Jozaf Matglaa. 23-1 10 Krzczon6w, poszuku- 
je stotowel pilarki lasmowej, wiertarko-trezarki, 
Irezarki dolnowrzecionowej z frezami, aparatu 
tologralicznego Linhoftechnika, Makina IIS lub 
podobnego. Odstapi tokarke do melali. dlutow- 
nice do drewna. spawarke iranslormaiorowq, 
MT, HT, ZS 1982-87, ksiaiki, wiertarke Celmy 
z nasadkami. 

Tomasz Dybala ul. Podzamcze 5/76, 
20-1 26 Lublin, odstapi frezarke dolnowrze- 
clonowg Dyma 8. nasadke lokarke PRZk430, 
szlifierke oscylacyjna PRX292B, slojak 
PRXal B, obudowy lozyska 052 mm, wa- 
lek kompletny do pity z olworein 01 6 mm. Po- 
radnik lokarza. 

Jan Czyzynakl. ul. Sienkiewicza 23, 72-600 
Swinoujscie, poszukuje ZS 4/81 Odslapi 
2.6/81,3/83, 2, 3, 5. 6/84. 
Marek Turczynlak, ul. Armii Ludowej 20. 
23-400 Bilgoraj, poszukuje UCY7407. 
UCY7453, UL1 111. Odstapi ZS 2/87. A-TM. 
Tadeusz Slowlnskl ul. 15 Grudnia 14/40, 
84-300 Lebork. poszukuje ukladu 
ay - 3 86 1 z podslawka. OIL 28. 
Baron Bounarottll, ul. Nowotki 17/1 . 58-500 
Jelenia G6ra, poszukuje ZS 1, 2. 4/80, 6/81 . 
1 /82. 1 . 2/83. 1 , 2. 4-6/86. fle 1 979-85. AV 
1 , 3. 4/86, ksiazek: Eleklionika w lechnice mo- 
toryzacyinej, Elektronika w moim samochodzie. 
Odstapi ZS 3/81 . 4/82, 3/83, 1 -6/84, 4/85. 
ksiaiki: Nowe I na/'nowsze uklady elektroni- 
czne. Elektronika latwiejsza niz przypus2czasz, 
Przewodnik po etektronice, Radioelektronika 



dla praklykdw, UCY64/UCY74 - parametry. 
zaslosowania. Majsterkuje narzedziami Ema- 
■Combi, Akumulator, 24 uklady dla domu. 
Przamyataw KowaMd. ul. Koronna 3a/35, 
60-652 Poznan. za elektronarzedzia odstapi 
MT 1 959-82. 

Eugenlusz Janota, ul. Cmenlarna 1 . 
40-401 Katowice, odstapi ZS 1 . 3. 4/80. 
1-6/81. 1,2/82. 

Krzyiztof Smanttk ul Buczka 26/15. 
78-200 Bialogard i , - jje dwubiegowej 
wiertarki Celmy i , jiczowej 
08OO...1OOO mm. Odstqpi szlange z obciaini- 
kami. ksiaiki: Karting, 24 urza.dzenia elektroni- 
czne dla domu, Tapicerstwo. 
Henryk Dsrlala. ul. Kosowska 40/52. 
26-600 Radom, poszukuie silnika 220 V 
ok. 1 kW. Odstapi ZS 1. 3-6/84, 1 -6/86. 
Ryazard Wrona. ul. Zalabryczna 6. 26-1 20 
Blizyn, za ZS 2/80. 3-5/81 . 3/82, 2, 6/83 od- 
slapi ptaskownik miedziany 5x10 mm na uzwo- 
jenie w!6rne do spawarki. 

Jerzy Marazatak, ul. Zawadzkiego 21 12. 
49-100 Niemodlin. za znaczki pocztowe od- 
slapi ZS 1 -4, 6/81 . 1 -5/82. 1 . 3. 4. 6/83, 2/84, 
1,2.5, 6/85.1.2/86. 
Waldamar Forjrt. os. Stoneczne 1 2/47. 
1 1 -01 Barczewo. odstapi ZS 4/82, 3-6/83, 
1985-86.1.2/87. 

Januaz Konofalikl. ul. Lumumby 10c/9. 
80-371 Gdansk, odstapi obieklyw achroma- 
lyczny 068 mm, t = 40 cm do budowy lunety. 
Leszek Za|aczkowakl. Kaniwola 35, 21-113 
Piaseczno. za magnetolon Aria lub Opus od- 
slapi Polaroid Lighlmixer 630 z lampa 
btyskowa,. 

Tadauaz Suchackl, ul. Sportowa 72/74/44, 
42-200 Czestochowa, poszukuje HT 9, 1 2/69, 
1 2/77, 1.11 /78. 5. 8-10/81 . 5-1 2/82. 
2, 8/83. 2. 4/84. 2. 9. 10/85, 1 . 4/86, A-TM. 
ZS. Odstapi HT 9/51 , 7/56, 5. 1 0/63. 4/64, 
1 1 /69, 5, 12/70. 8, 9/71 , 1. 6/72, 4, 9/73. 
8/74. 7/79. 3/80, Delta 1976-81, angielski 
Autocar i Motor 1976-78. 
Wtadyalaw Smlech 34-472 Piekielnik 275a, 
za wiertarke dwubiegowa. odstapi prapnice 
prapu stalego 1 kW-340-22 V lub magnelo- 
ton 8303, mikrolon, czesci RTV. 
Bogdan OlaM, ul. Lyskowskiego 5c/36. 
87-1 00 Torurt, poszukuje HT9. 11/51. 1 0/55, 
3/56,1/57. 8/71. 



Pragne podzielic sie doiwiadczeniaml zdobytymi w czasie 
kilkunastoletnlej praktykl na stanowisku mistrza budowlanego oraz 
kilkuletniej w zawodzie glazurnika i opisad, jak powinno przebiegad 
uktadanie glazury na zaprawle. Oczywiscie nie sposdb wyczerpad 
wszyslkich zagadnien zwiazanych z ty m tematem; staratem sie wiec 
stworzyd prosty opis instruktazowy dla majsterkowicza, kt6ry po raz 
pierwszy przystepuje do takiej pracy. 



• przymiar melrowy skladany; 

• plytka pocHogowa z PCW; 

• prostokgtny taboret bez tapicerki; 

• pedzel murarski z dosd oslrym 
wlosiem; 

• szpachelka gumowa szerokosci do 
15 cm (rys. 3); 

• stary szorstki recznik kapielowy. 



Glazura na zaprawie 
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Narzedzia 

Waznym elapem przygotowari, kloremu 
nalezy poswiecid wiele uwagi, jest kom- 
plelowanie narzedzi. Zwykle zreszta wiek- 
szosd z nich znajduje sie w domowym 
warszlacie majsterkowicza. Najwazniej- 
sze to: 

• mtotek murarski — spetniajacy w 
czasie montazu rdwniez funkcje mtotka 
zwyktego; 

• kielnia tynkarska — z charakterysty- 
cznie zadartg do gdry rekojescia i szer- 
sza niz w kielni murarskiej czescia ro- 
bocza; 

• poziomnica w oprawie metalowej — 
z regulacja oczka pomiarowego; 

• obcegi — takie same jak do wyciaga- 
nia gwozdzi z desek; 

• szczypce — trzeba je przystosowad 
do obtamywania glazury (rys. 1 ); 

• rysik — prytka z weglikdw spiekanych 
przyspawana do preta stalowego 

01 mm i zaostrzona w szpic; 

• pojemnik na zaprawe (kaster) — naj- 
wygodniejsze sa taczki metalowe; 

• szpachla malarska — jak najszersza 
(co najmniej 1 cm), z drewniang reko- 
jescia; 

• wyrzynarka reczna lub elektryczna; 



• wiertto z kortc6wkg z weglikbw spie- 
kanych 08 mm; 

• przecinak stalowy o dose szerokiej 
czesci roboczej; 

• motyka ogrodowa sredniej wielkosci; 

• pitka reczna do drewna; 

• wyrzynarka reczna z brzeszczotem do 
metali; 

• wiadro metalowe lub z tworzywa sztu- 
cznego; 

• guma pasmanteryjna (kapeluszowa) z 
dwiema zabkami kamiszowymi — zaste- 
puje ona klopotliwy w uzyciu sznurek 
murarski; przystosowanie gumy do mon- 
tazu glazury przedstawiono na rys. 2; 

• ol6wek kopiowy; 

• katownik drewniany stolarski sredniej 
wielkoSci; 

• kamieri szlitierski koloru jasnego 
012...15mm; 

• laty murarskie — deski grubosci 

2 cm, szerokoSci 7 cm, dtugosci 1,5 

i 2 m, z dobrze wysuszonego drewna; 
nalezy je wrecz idealnie rbwno ostrugac 
ze wszystkich stron; 

• taty podktadowe — deski gruboSci 

3 cm, szerokosci 5 cm, dtugoSci rbwnej 
dtugosci scian pomieszczenia; jedna, 
wieksza plaszczyzna tat powinna byd 
dokladnie ostrugana; 



Materiaty 

Wymienione ponizej materiaty postuza 
do obtozenia Scian. Sposob obudowania 
wanny zostat dobrze opisany w ZS 6/85. 
Na 1 m 2 sciany potrzeba 44 ptytki o wy- 
miarach 15x15 cm, 0,03 m 3 piasku zot- 
tego, 9 kg cementu portlandzkiego 250 i 
2 kg wapna hadratyzowanego. Ponadto 
bedzie potrzebny cement biaty (kilka kg 
na przecietng tazienke) do spoinowania 
plytek. 

Kupujac ptytki trzeba pamietac, ze w 
czasie montazu ulega zniszczeniu 
5...10% materialu. Wszystkie pudla z 
ptytkami trzeba dokladnie przejrzed na 
miejscu zakupu, gdyz moze sie zdarzyc, 
ze zawartosd nie bedzie odpowiadala 
oznakowaniu opakowania. Piasek sto- 
sowany do zaprawy musi byd czysty, w 
zadnym razie nie moze to byd piasek ze 
skrzyrt przychodnikowych, ktdry jest wy- 
mieszany z solg. 



Podtoze 

Jezeli glazura bedzie uktadana w pomie- 
szczeniu tynkowanym, nalezy ocenid ja- 
kosd i wytrzymatosd podtoza. Wystarczy 
w tym celu wielokrotnie, doSd mocno, w 
jednym miejscu przeciagnad po tynku 
brzegiem monety. Jezeli wdwezas tynk 
nie bedzie sie osypywal, mozna uznad, 
ze jest dostatecznie wytrzymaly. 
Nastepnie przykladajac poziomnice do 




Miejsce Ucte'cfa szczypiec 
i przyspawania koncdwek 




Zabka karniszowa 




Sfpula Plytka 



Okladzmy z drewna sxrecone 
srubami 

\ ... v 




Guma 



mm A I 




150 


-1 Jfr 




Na wiozanic No ran 




Mtejsce zarysowania 

plylki rysikiern 





B-B 




Sciany hocz.-to 
pomv brzeg \ 



A-A 



■Posdska 



A ' B A' 

A7<foA obutiowv wcnny 




7 













as on J 



















k H5cn- 

















Don 




85cm 









tofa 




■ZcpraH'i cemenlona 
&?,5 cm 






■muiarska 
















^-•Plylka kiOrunkoWO 
gorna 






•i v r 






' Sctana .? wykonancj 
obrsulkq 






P % 






-—PMiumrnca uslawiuna 
plonowo ■ 










f 


.. Plylki} k/prunkuwa 
tjulna 

t.ala podkladawa 
ustawtona poziomo 

PMIOm posadzki 




i. 

r 







^letrfilowame faty ceglq 



5 

/. 



10 



8 



3 


■v 


VI 


H ' 

J 




Si 


3 2 °; 


a 



Rys. 1. Szczypca do glazury 

Ryi. 2. Guma do wyznaczanla llnll montalu 
plylek 

Rys. 3. Szpachla gumowa 

Rys. 4. Wzory uktadanla ptytak: rzadaml, na 
wlazanle, na rob 

Rys. S. La mania ply t k I 

Rys. 6. Wykony wanle otworu o dowolny m 

ksztoicie: 1 — zaznaczanla zaryau otworu 



I wytraaowanle ryalklam punktdw na obwo- 
dzla; 2 — wie rcenle otworow wiertlem z 
koricowka, z w?gllk6w aptakanych; 
3 — przecl?cle matariatu ptytkl mledzy 
otworami wyrzynarka rtczna z brzeszczo- 
lam do ma tall; 4 — wyrownanla brzagow 
otworu azczypcaml 

Rys. 7. Sposoby obudowy wanla wanny 

Rys. 8. Przykiady ztogo I dobrego rozmle- 
azczanla ptytek na tetania 



Rys. 9. Sprawdzenle ustawienla ptytak kle- 
runkowych 

Rys. 10. Szczeg6fy tachnologll montalu 
ptytak: 1 — sc I ana boczna, 2 — poaadzka, 
3 — slemplowanle taty ccgia lub krotkiml 
deskaml. 4 — rata podkladowa, S — napra- 
zona guma, 6, 7, 8, 9 — ptytkl klarunkowa; 
a — odleglosd od na|nlzazago punktu po- 
sodzkl do gorna) ptaszczyzny taty podkta- 
dowe) (zalalna od wiolkoscl ptytak); I, II, III, 
IV, V, VI — kotajnotc montalu ptytak 



laly murarskiej, a tg z kolei do sciany 
mozna ocenid, czy podloze jest pionowe 
i czy nie ma w nim wgtebieri lub wybrzu- 
szert. Jezeli tynk jest wytrzymaly i jakos- 
ciowo dobry, mozna zdecydowad sie na 
ulozenie plytek na kleju (palrz okladka), 
w laki spos6b jak to podaje Roland 
Goock w ksigzce Zrdb lo sam. Oczywis- 
cie wczesniej, w wypadku montazu pty- 
tek w lazience, nalezy obmurowad wan- 
ne i na jej sciance potozyc tynk o gtad- 
kiej powierzchri, z zachowaniem miejsca 
na grubosd plytki. 

Jezeli tynki poddane ocenie nie odpo- 
wiadajg przedstawionym wymaganiom 
jakosciowym i wytrzymalosciowym, nale- 
zy je skuc. Najlepiej uzyc w tym celu 
mlotka murarskiego i przecinaka. Do tej 
najbardziej ucigzliwej czynnosci trzeba 
sie starannie przygotowad. Jezeli tynki 
bedg skuwane w mieszkaniu zasiedlo- 
nym, nalezy wszystkie drzwi i szafy wne- 
kowe zamkngd, a szpary wykleid paska- 
mi ggbki, aby kurz nie przedostawal sie 
do pozostatych pomieszczert. 
Tynk trzeba skuwad do podtoza. np. ceg- 
ty, betonu, pustak6w. Jezeli jednak natra- 
fi sie na dobrze trzymajgcg sie warstwe, 
zwang szprycem tynkarskim lub cemen- 
towym. mozna jg pozostawic. Po skuciu 
tynku nalezy usungd gruz i namoc^yc 
sciany obficie wodg. W nowo wznoszo- 
nych budynkach nie wykonuje sie tynku 
w miejscach przeznaczonych do uktada- 
nia ptytek, lecz pozostawia podloze czy- 
ste lub z warstwg szprycu cementowego. 
W takim wypadku mozna w pdzniejszym 
okresie uktadad plytki na zaprawie. Mo- 
zna rdwniez zlecid rzemieslnikowi wyko- 
nanie mocnego tynku, najwyzszej jakos- 
ci, i pdzniej samodzielnie zamontowad 
plytki technikg klejowg. 



Sortowanle ptytek 

Przed przystgpieniem do montazu nalezy 
posortowac ptytki wedtug odcieni i sta- 
rad sie je tak podzielid, aby jeden odciert 
wystarczyl na jedng z wybranych scian. 
Krajowe ptytki czesto sg mocno zwich- 
rowane i takie nalezy odrzucid. Z mniej 
zwichrowanych plytek mozna wybrad 
dobre tragmenty i wykorzystad je na 
wstawki lub w calosci zastosowad w 
miejscu mniej widocznym, np. za piecem 
kgpielowym czy muszla klozetowg. Je- 
szcze jedna praktyczna rada dotyczgca 
uktadania glazury ze zwichrowanych ply- 
tek — otdz najlepiej uktadad ptytki przy 
oswietleniu dziennym. Jezeli zas stosuje 
sie oswietlenie sztuczne (np. w tazience 
bez okien), to nie nalezy uzywad dodat- 
kowych lamp, aby nie zmieniad typo- 
wych warunkdw oswietlenia pomiesz- 
czenia, lecz wkrecid mocniejsze za- 
rdwki, ktdre skuteczniej oswietlg miejsce 
pracy. Wdwczas mozna dobrad najmniej 
razace ustawienie zwichrowanych ptytek. 

Moczenle ptytek 

Wbrew pozorom czynnosd to bardzo wa- 
zna. gdyz niedostatecznie wymoczona 
plytka ..wypija" wode z zaprawy, co 
uniemozliwia dobre zwigzanie jej z pod- 
lozem. Moczenie najlepiej rozpoczad na 
dwa dni przed montazem. Wieczorem 
wszystkie ptytki nalezy utozyd luzno w 
wannie lub obszernym naczyniu, zalad 
woda i pozostawid je przez catg noc. 
Rano trzeba wyjgd je z wody i utozyd z 
powrotem w tekturowych opakowaniach, 
zachowujac wczesniejszy podzial wedlug 



odcieni. W tym samym czasie trzeba 
rozpuscid w wodzie, w przeznaczonym 
do tego celu wiaderku, wapno hydraty- 
zowane. Nastepnego dnia mozna przy- 
sapid do pracy. 

Uktad ptytek na scianie 

W zasadzie stosuje sie trzy wzory utoze- 
nia ptytek: rzedami. na wigzanie i na rqb. 
Pierwszy charakteryzuje sie tym, ze 
wszystkie spoiny pionowe i poziome 
ukladaia sie w liniach prostych. Jest to 
najtrudniejszy sposrdd wymienionych 
uktad, gdyz wszystkie niedociqgniecia 
wynikte z bteddw w montazu sg wido- 
czne na scianie. Chcgc uzyskad dobry 
etekt kortcowy mozna w taki sposdb 
uktadad tylko ptytki rdwne i mniej wiecej 
jednakowe. Krajowe ptytki mozna z po- 
wodzeniem tak ukladac, ale trzeba sie li- 
czyd z tym, ze nieznaczng czesd materia- 
lu trzeba bedzie odrzucid lub przeszlifo- 
wad boki niektdrych ptytek kamieniem. 
Wzdr .na wiazanie" polega na tym, ze 
kazdy rzqd ptytek jest przesuniety w sto- 
sunku do bezposrednio z nim sqsiadujg- 
cego o 1 12 dlugosci plytki. Ten sposdb 
uktadania ptytek jest znacznie tatwiejszy 
od poprzedniego, gdyz pozwala na ukry- 
cie wielu niedoktadnosci. Montaz ptytek 
w tym ukladzie polecamy wszystkim tym. 
ktdrzy po raz pierwszy samodzielnie 
ukladaia glazure. 

Wzdr trzeci, na rgb, jest niczym innym, 
jak tylko obrdceniem wzoru pierwszego o 
kgt 45°. Spoiny w tym ukladzie biegng 
ukosnie w stosunku do scian bocznych. 
Stopien trudnosci montazu ptytek w tym 
ukladzie jest taki sam, jak w pierwszym 
wypadku, z ta. rdznicg, ze wiecej ptytek 
trzeba przycinad. Kazdg ptytke pierwsze- 
go i ostatniego rzedu nalezy doktadnie 
przyciqd po przekqtnej. 
Poszczegdlne uktady plytek ilustruje 
rys. 4. 

Przygotowanle zaprawy 

Jezeli plytki sa. uktadane w zasiedlonym 
mieszkaniu, zapfawe najlepiej przygoto- 
wad w piwnicy lub na zewngtrz budynku 
w taczkach metalowych lub naczyniu o 
podobnym ksztalcie. Do wymieszania 
sktadnikdw mozna uzyd motyki ogrodo- 
wej. Najplerw miesza sie piasek i cement 
na sucho. Gdy nabiora. one jednolitego 
koloru, trzeba dolad wody zarobowej. 
Woda zarobowa to mieszanina czystej 
wody i wapna hydratyzowanego, ktdre 
zostato wczesniej rozpuszczone. Lepiej 
dolewad ja. wielokrotnie malymi porcjami, 
niz raz wlad za duzo. Wszystkie skladniki 
zaprawy nalezy mieszad motykg, az do 
otrzymania jednolitei masy. Wykonanq 
zaprawe przektada sie kielnia. do wiader- 
ka i przenosi na miejsce montazu ptytek. 
Podczas uktadania ptytek nalezy zapra- 
we trzymad w wiaderku, co jakiS czas 
mieszajgc ja szpachla. z niewielka. iloscig 
dolanej czystej wody. 
Narzedzia stosowane do przygotowania i 
naktadania zaprawy nalezy umyd woda. 
przed wyschnieciem. 

Technlka montazu ptytek 

Szerokq szpachlg malarska naktada sie 
zaprawe na wewnetrzna. strone ptytki i 
zdecydowanym ruchem przyktada ja do 
sciany, a nastepnie, postukujqc drew- 
nianq rekojesciq szpachli ustawia sie we 



wtasciwym polozeniu. Postukujgc ptytke 
nalezy uwaiad. aby nie weszla za gtebo- 
ko, gdyz trzeba bedzie jg zdemontowac. 
Tg technikg uktada sie ptytki „na styk", 
dlatego krawedzie ptytek poprzedniego 
rzedu muszg bys bardzo czyste. Nawet 
najszerszy opis nie jest niestety w stanie 
wyjasnid, jakg ilosd zaprawy trzeba nato- 
zyd na wewnetrzng strone ptytki. Ale po 
pierwszych prdbach mozna sie zoriento- 
wad, jaka ilosd zaprawy jest najwtasciw- 
sza. Trzeba jednak wiedzied, ze szkodli- 
wy wptyw na jakosd uktadania ptytek ma 
zardwno niedobdr, jak i nadmiar zapra- 
wy. Nadmiar nie pozwoli doprowadzid 
plytki do pionu, niedobdr zas moze 
zmniejszyd przyczepnosd ptytek do pod- 
toza. Zaprawy musi byd tyle. by pod wpty- 
wem stukania szpachlg cata wewnetrzna 
powierzchnia ptytki zostata zalana. Za- 
brudzenia ulozonych ptytek zaprawg 
zmywa sie wode za pomocg pedzla mu- 
rarskiego. Woda ta przenikajgc przez 
spoiny dodatnio wptywa na rozpoczety 
proces wigzania zaprawy pod ptytkami. 



Ciecie i szlifowanie ptytek 

Warsztat do przycinania i obrdbki ptytek 
sklada sie z prostokgtnego taboretu bez 
tapicerki (z blatem zabezpieczonym ptyt- 
kg podlogowg PCW), drewnianego kg- 
townika stolarskiego, rysika, otdwka, 
przymiaru, obcegdw, szczypiec, wyrzy- 
narki oraz wiertarki elektrycznej lub re- 
cznej z wiertlem 08 mm. Operacje ciecia 
przeprowadza sie w nastepujgcy sposdb. 
Przymiarem wyznacza sie potrzebng 
dlugosd ptytki i miejsce to zaznacza 
oldwkiem. Ptytke trzeba polozyd na tabo- 
recie i w zaznaczonym miejscu zabloko- 
wad w ramionach kgtownika stolarskie- 
go. Nastepnie nalezy pewnym ruchem 
reki przeciggngd po ptytce rysikiem, 
prowadzgc go po boku kgtownika. Z ko- 
lei trzeba ujgd ptytke w obie rece (glazu- 
rg do gdry) i zdecydowanie uderzyd 
miejscem zarysowanym o brzeg tabore- 
tu. Sposdb ten umozliwia otrzymanie 
dosd wgskich paskdw plytek (rys. 5). 
Jezeli ptytka nie peknie doktadnie w 
miejscu zarysowania, mozna obtamad 
obcegami pozostatg, nie peknietg czesd. 
Nierdwnosci powstale podczas peknie- 
cia wyrdwnuje sie kamieniem szlitier- 
skim, prowadzgc go prostopadle do 
brzegu ptytki. Jezeli zachodzi potrzeba 
usuniecia tragmentu plytki z brzegu, to 
po wczesniejszym zaznaczeniu odpadu 
otdwkiem nalezy posluzyd sie szczyp- 
cami i uszczypywad glazure matymi ka- 
watkami. Robid to trzeba ostroznie. gdyz 
zawsze istnienie mozliwosc pekniecia 
plytki w nieprzewidywanym miejscu. 
Kolejna trudnosd, z jakg mozna sie spot- 
kad to wycinanie otworu w ptytce. Najle- 
piej robid to w nastepujgcy sposdb: na 
czesci glazurowanej plytki zaznacza sie 
oldwkiem wielkosd przewidywanego 
otworu, nastepnie rysikiem trzeba wy- 
trasowad na obwodzie punkty co 
1 5...20 mm, w punktach tych nalezy wy- 
wiercid otwory wiertlem 08 mm. W jeden 
z otwordw wktada sie brzeszczot pitki 
wtosnicowej do metali i mocuje go w ra- 
mionach wyrzynarki. po czym wycina 
krgzek prowadzgc pile od otworu do ot- 
woru. Obwdd powstatego otworu wyrdw- 
nuje sie szczypcami (rys. 6). 
Wszystkie skrawki uzyskane po przeci- 
naniu ptytek sklada sie w jednym 
miejscu, aby w razie koniecznosci wy- 
brad z nich odpowiedniej dlugosci ptytke 




Mocowanie kbtkami 



klin o 10 mm dtuzszy od wycietej w kotku 
szczeliny. Kolejng czynnoscig jest wy- 
wiercenie otworu jednoczeSnie w oby- 
dwu Igczonych elementach. Srednica 
otworu powinna bye r6wna srednicy kot- 
ka w jego czeSci Srodkowej. 
tgczenie polega na lekkim wsunieciu 
klina do szczeliny w kotku (rys. 1 ), a na- 
stepnie wtozeniu tych element6w do 



wywierconego otworu. Wystarczy tylko 
kilka uderzert mlotkiem w klin i elementy 
beda polgczone. 

Przy mocowaniu duzych czesci, np. 
oscieznicy drzwi, nalezy sporzgdzic co 
najmniej 6 klinow i rozmieScic je po dwa 
na kazdym jej boku. 

J. K. 



Bardzo efektownym, choc juz prawie za- 
pomnianym sposobem jest laczenie 
czesci drewnianych za pomocg kolkbw z 
twardego drewna. Mozna tak taczyd na 
przykiad elementy schodbw lub moco- 
wac porecze czy oscieznice do drewnia- 
nych Scian. Polgczenie takie jest stoso- 
wane zamiast gwozdzi, co poprawia wyg- 
lad zewnetrzny mocowanych czesci. 
Elementem laczacym jest stozkowy ko- 
tek wystrugany z twardego drewna 
(rys. 2) o srednicy 10...30 i dtugosci 
50. .100 mm — odpowiednio do wielkos- 
ci i masy mocowanych element6w. 
Trzeba go przecigc wzdtuz, od ciertszego 
korica, do polowy dlugosci i przygotowac 




Rys. 1. Korek z twardego drewna 
Ry«. 2. Potqczenle kotkowe 
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Potgczenia mniej znane 



Wszystkie polaczenia czeSci metalowych 
mozna podzielic na nierozlaczne (ulega- 
jace zniszczeniu podczas rozdzielania 
czesci) i rozlaczne (nie ulegajace wtedy 
uszkodzeniu). Z potaczen omowionych 
we wczesniejszych numerach do pier- 
wszej z tych grup nalezg: nitowe, lutowa- 
ne i klejone, natomiast do grupy drugiej 
— Srubowe. W5r6d nie omawianych do- 
tychczas potaczen nierozlacznych duza 
podgrupe stanowia polaczenia uzyski- 
wane przez trwale odksztalcenie elemen- 
tow; istotng role mogg tu poza tym od- 
grywac polaczenia uzyskiwane przez ki- 
towanie, zalanie, zaprasowanie lub wto- 
pienie. Z kolei sposrbd potgezeh rozlg- 
cznych na uwage majsterkowiczbw za- 
slugujg (poza om6wionymi wczeSniej 
srubowymi) przede wszystkim wciskowe, 
kotkowe oraz bagnetowe. 



Trwale odksztatceniowe 

Przykladem Igczenia ta metodq moze 
by6 nitowanie (ZS 3/87); dose czesto 
spotykane jest laczenie przez zagniece- 
nie, zapunktowanie i zawiniecie. 
Polgczenie przez zagniecenie wymaga 
wczesniejszego uksztaltowania laczo- 
nych czesci, tak aby w jednej z nich 
powstato wyjecie (wybranie, gniazdo). w 
ktbre mozna bedzie wprowadzid druga 



Z taczeniem czesci metalowych srubami I nltaml oraz lutowanlem I 
klejeniem miat okazje zetknac sie prawie kazdy. O istnlenlu tych 
metod Jaczen ia mozna sie przekonac, rozgladajac sie po prostu 
dokofa; tatwo rbwniez czerpac z otaczajacych nas sprzetow I urzadzeri 
wzory potaczen nltowych, srubowych, lutowanych I klejonych do 
stosowanla we wtasnych pracach. Nie kazdy majsterkowicz wle 
jednak, ze Jest jeszcze wiele innych metod taczenia czesci 
metalowych. Omawlamy niektdre z tych metod przydatnych przy 
majsterkowaniu. 



czesc. Potaczenie uzyskuje sie w wyniku 
trwalego zdelormowania obydwu lub 
przynajmniej jednej czesci tak, aby ich 
roztaczenie stalo sie niemozliwe. Metodg 
ta mozna np. zamocowad drut w ptytce 
(rys. 1 ). W tym celu nalezy go spta- 
szczyc, tworzgc szyjke o grubosci a i 
szerokosci s, a w plytce wywiercic otw6r 
o srednicy wiekszej od srednicy wyjs- 
ciowej drutu, ale wiekszej niz wymiar s 
Montaz potqezenia wymaga lekkiego 
wciSniecia drutu w otw6r i wyciSniecia 
(np. szczypcami uniwersalnymi lub ob- 
cegami) wygniecen z obydwu stron ptyt- 
ki. W podobny spos6b mozna r6wniez 
uzyska6 potaczenie plytki z watkiem 
(rys. 2), odksztalcajac brzegi rowka wy- 
konanego na nim; ten sposbb laczenia 
nie zabezpiecza w praktyce przed prze- 
suwaniem sie ptytki w kierunku wzdtu- 
znym. 

Potaczenie przez zapunktowanie stanowi 



w zasadzie odmiane Iqczenia przez za- 
gniecenie, a stosuje sie je przede 
wszystkim do taczenia kot zebatych i 
tarcz blaszanych z piastami. Unierucho- 
mienie tarczy lub kota na piascie naste- 
puje przez wykonanie kilku napunkto- 
wan, roztozonych rdwnomiernie na ob- 
wodzie piasty (rys. 3). Do operacji tej 
uzywa sie prasy (w warunkach profesjo- 
nalnych) lub mlotka i punktaka (w wa- 
runkach amatorskich). Trzeba jednak 
pamietac, ze uzyskane ta, wygodng i 
latwa, metoda polaczenia mogg miec 
istotng wade — przy punktowaniu do- 
chodzi czesto do przesuniecia kota 
wzgledem osi piasty. Jezeli potrzebna 
jest doktadna wspotosiowos6 otworu 
piasty i obwodu kola, z melody tej nalezy 
zrezygnowac. 

Polgczenie przez zawiniecie stosowane 
jest w zasadzie wylgcznie do cienkich 
blach. Sg przy tym mozliwe dwie odmia- 
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ny polgczert zawijanych — pojedyncze, 
doSd slabe i podwbjne, mocniejsze 
(rys. 4). Polgczenia tego rodzaju nie s§ 
szczelne; mozna je jednak uszczelnid 
przez spajanie. Szczelnosd polgczenia 
zawijanego mozna rdwniez uzyskac 
przez zalozenieuszczelki na Igczone bla- 
chy przed ich zawinieciem. 
Ze wzgledu na stosunkowg tatwosd de- 
formowania, polgczenia przez odksztat- 
cenie trwale stosuje sie czesto do blach. 
Do§c duzg grupe stanowig tu polgczenia 
za pomoca, lapek, uzyskiwane poprzez 
ich zagiecie, skrecenie lub znieksztat- 
cenie. 

Kazde polgczenie blach za pomoca. la- 
pek wymaga ich wyciecia na krawedzi 
jednej z Igczonych czesci oraz wykona- 
nia wycied w czesci drugiej (rys. 5). Po 
podgieciu lapek i wprowadzeniu w wy- 
ciecia nalezy je odksztalcid tak, aby 
powslalo trwale. nieruchome polgczenie. 
Zardwno przygotowanie czesci do mon- 
tazu, jak i sam montaz takiego potgcze- 
nia sg proste i tanie, a poza tym nie wy- 
magajg na ogdl uzycia zadnych specjali- 
stycznych narzedzi. 

Polgczenie przez zagiecie lapek (rys. 6) 
nadaje sie do Igczenia blachy o grubosci 
nie przekraczajacej 0,5 mm. W celu 
ulatwienia montazu otwory na lapki po- 
winny mied szerokosc wiekszg od gru- 
bosci blachy. Zagiete lapki nieco odgina- 
jg sie sprezyscie (kgt or), co sprawia ze 
wytrzymatosd tego polgczenia nie jest 
duza, wystarcza jednak w wypadku 
czesci nie podlegajgcych pdiniej dziala- 
niu duzych sit. Polgczenie przez zagiecie 
lapek spotyka sie powszechnie w za- 
bawkach blaszanych, ozdobach z bla- . 
chy itd. 

Polgczenie przez skrecenia lapek (rys. 7) 
uzyskuje sie przy uzyciu szczypiec. Skre- 
cone lapki wystajg z blachy, co pogarsza 
estetyke polgczenia i zwieksza niebez- 
pieczertstwo skaleczenia. Z tego wzgle- 
du skrecanie lapek Igczgcych stosuje sie 
tylko w polgczeniach znajdujgcych sie 
wewngtrz urzgdzert i konstrukcji, czyli w 
miejscach normalnie niedostepnych dla 
uzytkownika. 

Polgczenie przez znieksztalcenie lapek 
bywa stosowane do blach nieco grub- 
szych niz w wypadku zaginania tapek 
(0,5...2,0 mm). Lapki mozna przy tym 
znieksztatcad czterema sposobami, 
przedstawionymi schematycznie na 
rys. 8, tzn. przez naciecie stemplem (a), 
radelkowanie (b), punktowanie (c) 
i zanitowanie (d). . 

Poza ptaskimi blachami poprzez od- 
ksztalcenie trwale mozna Igczyd rdwniez 
rury (z innymi rurami lub pretami). Sred- 
nice Igczonych czesci muszg bye odpo- 
wiednio dopasowane (srednica we- 
wnetrzna jednej musi sie rdwnad sredni- 
cy zewnetrznej drugiej), a montaz polega 
na wsunieciu rury lub preta w drugg rure 
(rys. 9) i na zawalcowaniu na nich karbu. 
np. na tokarce z podpdrka,. Zaletami tego 
polgczenia sa,: duza wytrzymalosc, este- 
tyczny wyglqd i latwosc wykonania, na- 
tomiast do wad nalezq: nieszczelno§6, 
trudnosd utrzymania dokladnych wymia- 
r6w wzdluznych Iqczonych czesci. 



Kitowe 

Polgczenie za pomoca. kitowania polega 
na wypefnieniu szczeliny miedzy laczo- 
nyni czesciami plastycznym kltem, ktbry 
po uptywie pewnego czasu twardnieje, 
pecznieje i w konsekwencji Igczy je. 
W zaleznosci od sposobu utwardza.nia ki- 



t6w dzieli sie je na dwie grupy: twardnie- 
jgee w wyniku przemiany fizycznej (lak, 
szelak, kalafonia, wosk, siarka — zmie- 
szane z wypelniaczami) oraz wigzace 
chemicznie (gips czysty lub zmieszany z 
dekstryng, kit magnezjowy itd.). 
Podstawowym warunkiem, jaki musi by6 
spelniony dla zapewnienia odpowiedniej 
wytrzymalosci polgczenia jest przewi- 
dzenie dostatecznie duzej szczeliny mie- 
dzy taczonymi czesciami. Czesci te po- 
winny by6 poza tym polgczone ze soba. 
ksztattowo; zadaniem kitu jest bowiem 
wlasciwe tylko ich unieruchomienie 
wzgledem siebie, poniewai sam kit ma 
zbyt malq wytrzymalosc. 
Typowym zastosowaniem polgczert ki- 
towych jest osadzenie czesci metalo- 
wych w marmurze. porcelanie i szkle — 
np. osadzanie zlgczek metalowych na 
rurkach szklanych (rys. 1 0a) i nakretek w 
przedmiotach porcelanowych (rys. 10b). 
Przy takich potgezeniach nalezy zawsze 
pamietac o tym, aby wkitowane czesci 
mialy zabezpieczenie przed obrotem i 
wyrwaniem. 

Polgczenia kitowane sg wygodniejsze 
dla majsterkowiczow niz w seryjnej prc- 
dukeji przemyslowej; majsterkowicz musi 
jednak pamietad, ze kity sa bardzo higro- 
skopijne i nieodpome na dziatanie wody. 
poza tym tezejg dosi dlugo (zazwyczaj 
przez kilka lub kilkanascie godzin) i przez 
caly ten czas Iqczone czesci muszg byd 
zamocowane w uchwycie. 

Zalewane, zaprasowywane 
lub wtapiane 

Wprawdzie majsterkowicz rzadko ma do 
czynienia z odlewaniem, ale w odniesie- 
niu do metali latwo lopliwych i miekkich 
lest to operacia mozliwa do wykonania w 
warunkach warszlalu domowego Slo- 
sunkowo lalwo mozna rdwniez zalewac 
gotowe czesci z metali twardych w wiek- 
szych czesciach z metali miekkich lub 
tworzyw sztucznych; w taki sposob zale- 
wa sie np. tulejki z gwintem (rys. 1 ta). 
kolki (rys 1 1 b) i wkladki z blachy oraz 
brazowe i mosiezne tuleje lozyskowe 
(rys. 11c, d). Zalewane czesci powinny 
bye uprzednio radelkowane lub miec . 
wykonane naciecia umozliwiajgce pe- 
wne polaczenie z odlewem. 
Ze wzgledu na znaczne rdznice wielkoS- 
ci skurczu przy stygnieciu tworzyw sztu- 
cznych i metali, w wypraski z tworzywa 
mozna zaprasowad (tak nazywa sie sto- 
sowane w tym wypadku odmiana zale- 
wama) lylkd male i cienkie elemety meta- 
lowe. Przy zbyt duzych wymiarach i ma- 
sie czesci dochodzi czesto do pekniecia 
wypraski, zwlaszcza gdy jest ona cien- 
koscienna. Czesci zaprasowane nalezy 
zabezpieczyd przed obrotem lub wyciag- 
meciem poprzez radelkowanie lub zasto- 
sowanie wycied (rys. 12). 
Ostatnig metodg z tej podgrupy iest Ig- 
czenie przez wtapianie Wtapiad mozna 
np. czesci metalowe w szklo. ale w wa- 
runkach domowyoh i przy typowym wy- 
posazeniu warsztalu zrobid sie tego ra- 
czej nie da 



Wciskowe 

Te polgczenia, zaliczane |uz do rozlg- 
cznych. powstajg w taki sposdb, ze ele- 
ment obejmujgcy ma otwdr lub wyciecie 
nieco mniejsze od elementu obejmowa- 
nego. Wcisniecie jednego elementu w 
drugi wymaga uzycia pewnej sity, skie- 
rowane) pposiowo. W trakcie wciskama 



dochodzi (ze wzgledu na rdznice wymia- 
rdw) do odksztaicenia obydwu Igczonych 
czesci i to wlasnie odksztalcenie jest 
zrodlem ich wzajemnego docisku oraz sit 
larcia utrzymuigcych polgczenie. Wy- 
trzymalosd polgczeii wciskowych zalezy 
od bardzo wielu czynnikdw. a same zja- 
wiska towarzyszgee procesowi wciska- 
nia sg dosd zlozone; z tego wzgledu nie 
mozna lu podad jakichkolwiek ogdinie 
obowigzujgeych zalecert dla majsterko- 
wiczdw. Czytelnikom ZS nalezy zresztg 
odradzic te polgczenia. wymagaig one 
bowiem bardzo doktadnego wykonania 
igczonych czesci (konieczna dokladna 
obrdbka maszynowa) W warunkach 
warsztalu domowego mozna je stosowac 
wg zasady „na oko" tylko przy Igczemu 
czesci nie obcigzonych. 

Kofkowe 

Polgczenia te sg czesto stosowane do 
drewna; w wypadku metali sprawa jest 
jednak znacznie bardziej skomplikowana. 
ze wzgledu na potrzebng dokladnosd 
W polgczemach kolkowych czesci meta- 
lowych stosuje sie kolki dwdch rodzajdw: 
Igczgce (ktdre majg na celu przenosze 
nie sil) oraz uslalajgce (ktdrych celem 
jest ustalenie doktadnego polozenia 
czesci wzgledem siebie) Dwa przyklady 
zastosowania kolkow ustalaigcych 
przedslawione na rys. 1 3; |ak widad z |e- 
go drugiei czesci. kolkdw tego rodzaju 
uzywa sie czesto w powigzaniu ze sru- 
bami, dociskajgeymi do siebie Igczone 
elementy (otwory na sruby nalezy wtedy 
wykonad z luzem). Ze wzgledu na 
uksztaltowanie, kolki stosowane do Ig- 
czenia czesci meialowych dzieli sie na 
walcowe. stozkowe. sprezyste, z olwo- 
rem gwintowanym i z karbami (rys. 14). 
Polgczenia kolkowe wymagajg naipierw 
obliczenla. a nastepnie wykonania z do- 
kladnoscig Irudng do osiggniecig dla 
wielu majsterkowiczdw; z tego wzgledu 
temat nie bedzie tulaj rozwijany Prosty 
przyklad mozliwej do wykonania w wa- 
runkach majsterkowiczowskich kon- 
strukcji polgczenia z kolkiem stozkowym 
przedstawiono na rys. 1 5. ale tego typu 
zastosowad jest raczei mewiele, a kolek 
spelnia tu wlasciwie tylko funkqe prze- 
tyczki. 



Bagnetowe 

Polgczenie bagnetowe polega na wsu- 
nieciu |ednej z Igczonych czesci w drugg 
lub nasuniecie na nig. a nasiepnie obrd- 
ceniu wzgledem siebie lub poprzecznym 
przesunieciu. Czesci Igczone ze sobg 
systemem bagnetowym muszg byd za- 
opatrzone w odpowiadaigce sobie wyje- 
cia i wystepy. ktdre po wykonaniu obrolu 
lub przesuniecia poprzecznego ryglujg je 
wzgledem siebie. uniemozliwiajgc przy- 
padkowe rozlgczenie Podstawowg zale- 
tg polgczert bagnetowych jest wygoda i 
szybkosd ich Igczenia oraz rozlgczania 
Dwa podslawowe typy polgczert bagne- 
towych (obrotowe i przesuwne) przed- 
stawiono na rys. 16. Trzeba dodad, ze 
polgczenia bagnetowe sg czesto stoso- 
wane np. w sprzecie totogralicznym i 
elektrotechnice samochodowej. 
Polgczenia bagnetowe nie sg latwe do 
samodzielnego konstruowania; z tego 
wzgledu majsterkowiczom mniej za- 
awansowanym nalezy je raczej odradzid. 
a odwaznych odeslad do speqalisty- 
cznej literatury. 

Oprac. AO 
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Ryi. 1. Zamocowanle drutu w ply Ice przez 

zagnleccnle: a) drut po aptaazczanlu, 

b) przakr6| przaz polaczenle 

Ry«. 2. Polaczenle plytkl z wstklem meloda 

zagnlecenla 

Ryi. 3. Polaczenle KoJa zobalego z plasta 

poprzaz zapunktowanla 

Rys. 4. Polaczenle blach przaz zawlnlacla: 

a) pojadyncza, b) podwb|ne 

Rya. 5. Polaczenle blach za pomoca tapak 

Rya. 6. Polaczenie blach przaz zaglecle 

lapak 

Rya. 7. Polaczenie blach przaz skrecenle 
lapak 



Ryi. 8. Spoaoby uzyakiwanla potaczeri 
przaz znlakaztatcanla lapak w wynlku: 
a) naciacla alamplam, b) radatkowanla, 
c) zapunklowanla, d) zanHowanla 
Rya. 9. Polaczenle przaz zawalcowanla: 
a) danka w rurza, b) prata w rurza, c) po- 
krywy na rurza 

Rya. 10. Potaczonln przaz zakitowanta: 

a) zlqczki gwlnlowane) na rurce szklane|. 

b) nakratkl w porcelanle 

Rya. 11. Przykrady zalewanla czaicl z Iwar- 
dych matall: a) tuiejki z gwlniem, b) kotka 
do zaczaplanla aprazyny, c), d) tulal tozy- 
akowych 



Rya. 12. Gwlnlowana wkladka matalowa 
zapraaowana w wypraaca z tworzywa aztu- 
cznago 

Rya. 13. Polaczenie koikaml uatalaj«cyml: 

a) piaraclanla osadzonego na watku, 

b) plytkl 

Rya. 14. Typy kotkow aloaowanych do la.- 
czanla czaaci melalowych: a) kotak z kar- 
bam, b) kotak aprazyaty, c) kotak z otwortm 
gwlnlowanym 

Rya. 15. Proste polaczenle z wykorzyata- 
ntam kotka atozkowago |ako przatyczkl 
Rya. 16. Polacztnla bagnatowa: a) obroto- 
we. b) przaauwna 
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Tapczan-naroznik 
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W zamysle konslruktora widoczny na fo- 
tografiach i rysunkach naroznik powinien 
przede wszyslkim stanowic wygodne 
miejsce do siedzenia dla co najmniej 
trzech os6b, dodalkowo zas bye miejs- 
cem do spania dla co najmniej jednej 
osoby i zapewniad mozliwosc chowania 
poscieli. 

Tapczan nie jes! rozkladany codziennie, 
co usprawiedliwa dose skomplikowana. 
jego budowe. 

Na rysunkach 1 -3 przedstawiono kolejne 
elapy powstawania konstrukeji, na foto- 
grafiach pokazano sktadanie naroznika 
jeszcze przed zamocowaniem pokrycia 
tapicerskiego. 

Rysunek 1 obrazuje spos6b budowy 
dw6ch skrzyn skrecanych ze sobq, przy 
czym skrzynia A sluzy jako pojemnik na 
posciel, skrzynia 8 umozliwia chowanie 
skladanej czesci lapczanu. Rama / 
(rys. 2) opiera sie na lislwie 3 (rys. 1) 
oraz na jedny z bokow skrzyni A — za- 
znaczono lo linie czerwonq, rama // zas 
— na skrzyni 8, r6wniez na jednym z jej 



Olmrydolnciema 
shnym A i B 




t-Skriyma A 



2-Klocek 



3-Zamas 



i-Ramal 




6-Kolek melolouy 



S-/amaslosmoni/ 



bok6w oraz na dodatkowym kotku (za- 
znaczono to kolorem czerwonym). 
Obie skrzynie wykonano ze sklejki gru- 
bosci 1 5 mm, doktadnie obrabiajac linie 
ciecia oraz stosujac poiaczema kotkowe 
i klej. Skrzynie te stoja. na nogach z kloc- 
k6w drewnianych o przekroju 50x50 mm. 
Rysunek 2 ilustruje spos6b budowy ram. 
Rama / pokrywajaca. skrzynie A moco- 
wana jest do niej za pomoca. kiockow 2 i 
zawiasow 3, co umozliwia jej podnosze- 
nie w celu chowania poscieli. Rama //, 
przegubowa. sktada sie z dwoch czesci 
polgczonych ze soba, zawiasem tasmo- 
wym fl, pozwalajacym na sktadanie tap- 
czanu. W sktadanej czesci ramy znajdu- 
jq sie chowane nogi 7, mocowane do 
niej za pomocq listew 5 i kolk6w 6. Nogi 
te stuza do podpierania ramy // po jej ro- 
ztozeniu. Rama ta, podobnie jak rama /, 
jest mocowana do skrzyni 8 za pomoca 
klockdw 2 i zawiasow 3. 
Catosc konstrukcjl w stanie rozlozonym 
przedstawiona jest na rys. 3. R6wniez na 
tym rysunku podano wymiary zewnetrz- 
ne oraz pokazano miejsca laczenia po- 
szczeg6lnych elementow. 
Fotografie przedstawiaja. naroznik w sta- 
nie zlozonym i roztozonym juz po zamoco- 
waniu obicia tapicerskiego zwiazanego 
z ramami / i // na stale. Calos6 zostala 
uzupetniona deskami mocowanymi bez- 
posrednio na scianie, peiniqcymi funkcje 
oparcia. 

Tekst i zdjecia: 
Wojciech Rieger 
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Trudno wyobrazlc sobie reczne szlifowanle duzych powierzchnl 
drewnlanych np. podt6g podczas Ich konserwacji. Do tego celu 
stosowane sg przenosne szliflerkl z napedem elektrycznym. Lecz 
w wielu pracach stolarsklch, zwtaszcza przy wykariczanlu mebll, 
zalecane jest reczne szlifowanle, czyll wygtadzanie powierzchnl 
papieraml lub ptdtnaml sciernyml. 



Reczne szlifowanie drewna 
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Wygtadzanie powierzchni jest czynnoS- 
ciq koricowg, wykoriczeniowq bgdz po- 
przedzajacg lakierownanle lub malowa- 
nie. Do wygladzania stosowane sg 
narzedzia Scierne nasypowe: papiery i 
pldtna scierne. Narzedzi tych mozna tak- 
ze uzywac do usuwania niewielkich nie- 
riwnoSci. bez obawy uszkodzenia drew- 
na, co moze zdarzyd sie przy struganiu 
lub dtutowaniu, a takze do miedzyopera- 
cyjnego wyr6wnania i wygtadzenia po- 
wierzchni powlok malarsko-lakierni- 
czych. 

Narzedziami sciernymi nasypowymi na- 
zywane sa powszechnie znane wyroby w 
ksztalcie arkuszy, taSm lub krqzkbw, w 
k!6rych na podlozu z papieru, Ikaniny, 
papieru ptotnowanego lub fibry przytwier- 
dzone sa. klejem ziarna materialu Scier- 
nego (rys. 1 ). Materialy scierne to natu- 
ralne lub sztuczne substancje mineralne 
o duzej twardosci. Nasyp twardych, ostro- 
kraweznych i doktadnie segregowanych 
czastek materialu Sciernego tworzy kobie- 
rzec niezliczonych mikroostrzy skrawajg- 
cych i oddzielajgcych od powierzchni 
drewna mikroskopijne warstewki. Dzieki 
temu mozna uzyskac w wyniku szlifowa- 
nia bardzo gladkie powierzchnie. 
W narzedziach Sciernych produkcji kra- 
jowej uzywane sg naturalne materialy 
Scierne — krzemieri oraz sztuczne — 
elektrokorund i weglik krzemu. Zagra- 
nicznymi producenci stosujq takze inne 
materiary, np. granat, korund, szmergiel, 
szklo. 

Do recznego szlifowania drewna nalezy 
uzywac papierbw i pWcien sciernych z 
nasypem krzemienia, o charakterysty- 
cznej jasnej barwie ziaren materialu 
sciernego. Nie zaleca sie stosowac pa - 
pierdw sciernych z nasypem z zielonego 
bgdz czarnego weglika krzemu (karbo- 
rundu). Tego typu narzedzia przydatne 
sa tylko do szlifierek, do maszynowej 
obrobki drewna, a takze do recznego 
szlifowania powlpk lakierniczych i mate- 
rial6w podkladovfych (grunt6w). Przy re- 
cznym szlilowaniu latwo oddzielajgce sie 
ziarna ciemnego materialu sciernego 
osadzajg sie na powierzchni drewna, 
wypetniajg pory i pozostajg na wykari- 
czanym wyrobie w postaci trudnych do 
usuniecia czarnych punkt6w. 
Arkusze, taSmy i krgzki scierne cechuje 
sie umownymi znormalizowanymi ozna- 
czeniami, Symbolem 99 A lub 95 A ozna- 
cza sie nasyp z elektrokorundu, 99 C — 
z zielonego weglika krzemu, 98 C — z 
czarnego weglika krzemu, a KM — z 
krzemienia. Nasyp jest wiazany z pod- 
lozem za pomocg kleju skdrnego (symbol 
KS) lub zywicznego (symbol KZ). 
Najwazniejszq cechq charakteryzujgcg 
tego rodzaju narzedzia do szlifowania 
jest wieikosc ziaren zastosowanego w 
nim materialu Sciernego. W procesie pro- 
dukcyjnym material Scierny jest dokladnie 
rozdrobniony i segregowany. Na jeden 
arkusz papieru Sciernego nanoszone sa. 



ziarna o prawie takich samych wymia- 
rach. WielkoSc ostrokraweznych czgstek 
materialu Sciernego okreSlana jest tzw. 
numerem ziarna. Przyjeto szerokosc 
ziarna jako charakterystyczny wymiar 
czgsteczki materialu Sciernego. Znajac 
numer ziarna mozna ustalic przeznacze- 
nie papieru lub p(6tna Sciernego i prawid- 
fowo dobrad arkusz Scierny do okreSlo- 
nej czynnoSci stolarskiej. Dlatego numer 
ziarna jest wielokrotnie powtarzany na 
odwrocie arkusza Sciernego, aby po po- 
dzieleniu mozna byfo zidentyfikowad 
kazda jego czeSc. 

W tabeli 1 zawarto charakterystyke wy- 
miarowg ziaren wybranych narzedzi 
Sciernych nasypowych: papierdw, taSm, 
arkuszy. krazkdw itp. Numery ziaren tych 
narzedzi poprzedzone sa literq „P". Bar- 
dzo drobne ziarna materialu Sciernego o 
szerokoSci mniejszej od 60,5 mikrometra, 
oznaczone numerami od P 240 do 
P 1200, zaliczane sa do tzw. mikroziaren. 
Bardzo czesto przy recznym szlifowaniu 
drewna majsterkowicz nie dobiera papie- 
ru Sciernego, lecz siega po taki, jaki ma 
pod reka.. Jest to bledne. Tak jak przy 
stosowaniu kazdej odmiany narzedzi do 
obrobki drewna, tak i przy szlifowaniu na- 
lezy skrupulatnie dobierac papier bqdz 
p!6tno Scierne wedtug numeru ziarna. 
W tabeli 2 podano zalecane wielkoSci 
ziaren materiatow Sciernych nasypo- 
wych do szlifowania rdznych materiatbw 
drzewnych'. Jednak do kazdej czynnoSci 
wygladzania powierzchni trzeba stoso- 
wac dwa papiery o r6znej ziarnistoSci: z 
grubszym ziarnem do szlifowania zgrub- 
nego — wstepnego, a z drobniejszym do 
ostatecznego, dokladnego wygladzenia 
powierzchni. Czesto, chcac szybko uzy- 
skad gladkg powierzchnie szlifowanego 
elementu drewnianego, uzywamy od ra- 
zu drobnoziarnistego papieru Sciernego. 
Ale wtedy pyl drzewny szybko wypefnia 
drobne luki miedzy ziarnami i sprawia, ze 
juz po kilku suwach narzedzia jest ono 
nieprzydatne do dalszej pracy. Wszelkie 
czynnoSci zwiazane z wygfadzaniem po- 
wierzchni elementbw i wyrob6w nalezy 
wiec wykonywac wlaSciwym papierem o 
ostrych krawedziach tngcych ziaren ma- 
terialu Sciernego, w dw6ch fazach, spo- 
kojnie i bez poSpiechu. 
Dawniej wygtadzanie powierzchni drewna 
bylo bardzo trudnym zabiegiem. Ks. Je- 
drzej Kitowicz w ksiazce Op/'s obycza- 
j6w i zwyczajdw za panowania Augusta 
III. wydanej w 1840 r. w Poznaniu, tak 
opisuje wykariczanie mebli: Potem nasla- 
ly slollkl i szaly rozmaitych wielkoSci i 
ksztaltdw, jedne lakierowane pokostem 
chihskim, drugie wysadzane fcoSc/g a/bo 
drzewem odmiennym od lego, ktdre 
skladalo korpus, do luslru / gtadkosa 
szkla szejdwaserem napuszczane i po- 
tem suknem, skrzypiem i widrem stolar- 
skim az do gorqcoici (arte / tak Sw/ece- 
nia nabierajace. Obecnie nie trzeba trzec 
drewna do goracoici. wystarczy delikat- 
nie wlaSciwym papierem Sciernym. 



W skrzynce lub szufladzie narzedziowej 
kazdego majsteritowicza powinno zna- 
lezc sie miejsce dla kilku lub kilkunastu 
arkuszy papieru bgdz ptdtna Sciernego o 
r6znym numerze ziama i to w pefnym za- 
kresie ziarnistoSci. 

Do recznego szlifowania drewna krajowy 
przemyst oferuje arkusze Scierne o sym- 
bolach katalogowych: NSHa i NSJa, z 
nasypem z krzemienia KM o numerze 
ziama od P 36 do P 220 na spoiwie klejo- 
wym KS lub zywicznym KZ. Arkusze te 
majg wymiary od 230x300 do 
70x230 mm. 

Na ogot potrzebne sa mniejsze odcinki 
arkusza Sciernego. Do dzielenia oryginal- 
nego arkusza nie nalezy uzywa6 noza 
lub nozyczek. Najlepiej arkusz podzielic 
rozrywajac go na krawedzi stotu (rys. 2) 
albo przy liniale w sposob przedstawiony 
na rys. 3. Przed przystapieniem do obr6b- 
ki nalezy szlifowany element lub przed- 
miot koniecznie unieruchomic w imadle, 
zaciskami klinowymi b^dz na stole war- 
sztatowym tak, aby nie drgat i nie prze- 
suwal sie pod naporem dtoni i narzedzia. 
Odcinek arkusza Sciernego mozna ujqc 
dlonia w sposob przedstawiony na 
rys. 4a i wygladzac powierzchnie obrabia- 
nego elementu. Lecz najlepiej uzyc do 
szlifowania bardzo prostego przyrzqdu, 
zwanego klockiem szlifierskim (rys. 4b). 
Klocek szlifierski z owinietym papierem 
Sciernym mozna uchwycic i prowadzid 
po wygladzanej powierzchni jednq reka 
lub dwoma nakladajqc lewg dton na 
prawg podtrzymujacq klocek lub odwrot- 
nie, tak jak to pokazano na rys. 5. Pod- 
wbjny uchwyt klocka stosuje sie przy 
wygtadzaniu wstepnym, przy szlifowaniu 
zgrubnym lub wyr6wnujacym. Lepiej 
wdwczas utrzymywac klocek rdwnolegle 
do szlifowanej powierzchni i stopniowac 
site docisku zaleznie od warunkdw 
obrobki. Papier Scierny mozna podtrzy- 
mywac wraz z klockiem albo owinad 
dookola niego (rys. 6). Bardziej zlozone 
klocki szlifierskie maja uchwyty, zaciski 
lub zaczepy do mocowania papieru 
(rys. 7). Na rysunku 8 przedstawiono innq 
odmiane tego przyrzqdu — klocek szli- 
fierski pfaszczyznowy. Sluzy on do wy- 
rdwnania i wygladzania duzych po- 
wierzchni. Najlepiej wyciqd go ze sklejki. 
Do prowadzenia I podtrzymywania kloc- 
ka plaszczyznowego sluza rekojeSc i 
uchwyt. Takie proste narzedzie zastepuje 
drogie i nie zawsze przydatne przenoSne 
szlifierki taSmowe z napedem elektry- 
cznym. 

Klocki szlifierskie najczeSciej wykonuje 
sie z drewna liSciastego. Stope mozna 
wytozyc gumg, elastyczna gabkq lub fil- 
cem. Drewno mozna zaslgpic kawalkiem 
grubego styropianu. 
Podczas szlifowania otworow, rowk6w. 
gniazd, narozy, ksztaftowych bokow i in- 
nych tukowych powierzchni, tarn gdzie 
klocki sa nieprzydatne, mozna postuzyc 
sie innymi prostymi przyrza.dami: kawat- 
kiem deseczki, drgzkiem lub listwg. Aby 
papier Scierny nie przesuwal sie, mozna 
go przytwierdzic gwozdziem lub zszywkg 
biurowa pamietajac o tym, zeby pola- 
czenie nie przeszkadzalo przy szlifowa- 
niu, nie uszkadzalo obrabianej po- 
wierzchni. Na rysunku 9 pokazano przy- 
klady takich prostych przyrzqdbw j ich 
zastosowanie. 

Nieco trudnoSci przysparza szlifowanie 
profilowych powierzchni bokow elemen- 
t6w ptytowych, dlugich ornamentdw i li- 
stew profilowych. Ksztatt roboczej czeSci 
klocka szlifierskiego (stopy) musi SciSle 
odpowiadac ksztattowi profilu (rys. 10). 



Pilarka ramowa 



Wldoczna na fotograf ii pilarka 
ramowa Jest przaznaczona do 
wyclnania dowolnych kaztartOw w 
drewnle, matertatach 
drawnopochodnych oraz 
tworzywach aztucznych gruboscl 
do 60 mm. Do napadu pHarki 
poshizyt sllnlk jednofazowy 180 W 
od pralkl SHL, ala rownla dobrze 
mozna zaatoaowac sllnlk od 
maazyny do azycla lub reczna 
wlertarke elektrycznq dowolnego 
typu. W razle braku energll 
elektrycznej (np. na dziatce) 
naped elaktryczny mozna 
zastapie racznym napedem 
korbowym, n p. azllfiarkl (zamlast 
sclernlcy nalezy wtady 
zamocowae koto paaowo). 
Podstawowyml zalataml pllarkl 
»a: wysoka jakosc clacia, duza 
gtadkoac obrablana) powlerzchnl 
oraz atosunkowo maty koazt 
wykonanla. 



Na rysunku 1 przedstawiono budowe 
pilarki ramowej, a na rys. 2 podano szcze- 
goty wykonawcze poszczeg6lnych 
czesci. 

Wykonanie pilarki rozpoczyna sie od 
sporzadzenia podstawy 2 ze sklejki gru- 
boscl 18 mm i pozostalych wymiarach 
podanych na rys. 2. Nastepnie trzeba w 
niej wywierci6 otwory wierttem 06,1 mm 
oraz przykrecic nbzki gumowe. 
Blat roboczy J sporzadza sie ze sklejki 
grubosci 10 mm zgodnie z rys. 2, wierci 
w nim otwory 06,1 mm i pogtebia je 
wierttem 010 mm tak, aby catkowicie 




miescity tby pdzniej wtozonych w nie 
smb. Otwbr o wymiarach 6x1 ,5 mm na 
brzeszczot trzeba wykonac w miejscu 
przeciecia sie przekatnych. Mozna go 
wykonac wiercac trzy otwory wierttem 
01 ,5 mm i wypitowujac material igla- 
kiem. 

Blat nalezy przymocowac do podstawy 
za pomoca wspornikbw 3. Kazdy wspor- 
nik sklada sie z rurki o srednicy 20 mm i 
preta o Srednicy 1 mm. W obu koncach 
kazdego preta nalezy wywiercic otwory 
wierttem 05 mm na gtebokosc 15 mm 
oraz nagwintowad je gwintownikiem M6. 




Wsporniki przykreca sie do podstawy 
srubami M6x30, natomiast do poia- 
czenia ich z blatem roboczym stuza sru- 
by M6x20 z Ibem stozkowym. Zasto- 
sowanie rurek nieco dtuzszych od pre- 
t6w zapewnia dobre zamocowanie oraz 
zwieksza stabilnoic blatu roboczego w 
stosunku do podstawy. 
W sktad mechanizmu zamiany ruchu 
obrotowego na posuwisto-zwrotny 
wchodza- korpus 4 z piasla i koto paso- 
we 5. Korpus 4 wykonuje sie z trzech 
plaskownikow zespawanych ze soba w 
sposob przedstawiony na rys. 2. W pio- 
nowych czesciach korpusu nalezy wy- 
wiercic otwory wierttem 02,5 mm i na- 
gwintowac je gwintownikiem M3. Otwory 
te sa. potrzebne do zamocowania piasty 
do korpusu. Nalezy r6wniez wywiercid 
otwory 022 mm umozliwiajace przeto- 
zenie osi piasty (moze to byd np. piasta 
przedniego kota roweru .Wigry"). Na osi 
piasty mocuje sie koto pasowe 5 (od 
wentylatora z samochodu .Wartburg"), 
korzystaiac z tulei redukcyjnej 6. Tuleje 
te umieszcza sie w kole pasowym meto- 
da .na wcisk". W tulei wykonany jest ot- 
wor z gwintem M8x1 (drobnozwojnym) 
odpowiadajgcym gwintowi osi 
piasty. 

W ceiu zamiany ruchu obrotowego na 
ruch posuwisto-zwrotny nalezy w kole 
pasowym 5 wykonac otwor wierttem 
06,8 mm i nagwintowac go gwintowni- 
kiem M8. 

W otw6r ten wkreca sie nastepnie swo- 
rzeri 7 i unieruchamia go nakretkq MB. W 
sworzniu nalezy ponadto wykonad otw6r 
01 ,5 mm na zawleczke. 
Koto pasowe powinno mied przeciw- 



Ry». 1. Pilarka ramowa: 1 — Mat roboczy, 
2 — podatawa, 3 — wapomkl, 4 — korpus z 
piaata, 5 — koto pasowe plasty, a — tuleja, 
7 — two rzt rt , • — atatyw, 9 — •lament ctol- 
ny nadaflu brzaszexota, 10 — aliment gor- 
ny naclagu brzaazczota, 11 — uchwyt dolny 
brzaazczota, 12 — uchwyt gomy brzaazczo- 
ta, 13 — batka dolna ramkl, 14 — balka 
goma ramkl, 15 — ailnik elaktryczny, 
16 — brzeszczot 
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14-Belka gorna ramki 




Ry«. 2. Czftcl pllarkl 



Spit nMterkMw 



Nazwa 


Wymlary w mm, uwagi 


' Sztuk 


Przeznaczenie 


Sklejka 


18X310X510 


1 


podsiawa 2 


Sklejka 


10x390x405 


1 


blai roboczy 1 


ridoKvJ Will's BUMUnV 






uchwyty 1 1, 12 
brzeszczoia 


Plaskownik slalowy 


655x25x3 


] 


belka dolna 13 


ridbKUWiiiK sidiuwy 






korous 4 

rW» UWw ' 


nuiHd oldlUWd 




j 


wsoorniki 3 luleia 6 
belka gorna 14 


Pr$l slalowy 


L1 0x700 


1 


wsporniki 3, sworzert 7 


rrpi siaiuwy 


4.6x320 




Alpmentv 9 i 10 
naciggu brzeszczoia 


Teownik slalowy 


30x30x720 


1 


statywS 


Dial, lid StalUWd 
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oitniK bit'Kii y L£iiy 

jednofazowy 
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1 'G^yU 




nri nrnlki SHI 

UU Ulcllftl JUL 




do silnika 


Koio pasowe 


od samochodu 

.. I ■ 1 (UU> w 


1 


do plasty 


Pasek kllnowy 


od pralki SHL 


1 


przeniesienie napedu 


Piasla 


od przedniego kola 
roweru ..Wigry 




piasta korpusu 4 


Sruba 


M6x35 


4 


zamocowanie silnika 
do podslawy 2 


Sruba 


M6X30 


8 


zamocowanie wsporni- 
k6w 3, 8 do podslawy 2 


Sruba 


M6x20, z tbem sloz- 
kowym' 


8 


zamocowanie wsporni- 
k6w 3 do blalu 1 i me- 
chanizmu napedu do 
podslawy 2 


Sruba z podktadkq 


M5x30 


1 


przeciwwaga 


Sruba 


M5X20 


4 


zamocowanie ramki 


Sruba z podkladka. spre- 
zysiij i nakrelka. 


M4x25 


1 


zamocowanie uchwylu 
brzeszczoia do gdrnej 
czesci ramki 


Sruba z podkladka. spre- 
zysta, i nakrelka. 


M4X15 


3 


zamocowanie uchwylu 
brzeszczoia do dolnei 
czesci ramki. zamoco- 
wanie brzeszczoia 
w uchwycie 


Sruba 


M3x8 


.12 


zamocowanie piasly 


Nakrelka 


M10 


1 


przeciwwaga 


Nakrelka 


MB 


1 


zamocowanie 
sworznia 7 


Nakrelka z podkladka, 
sprezysla 


Me 


16 


zamocowanie silnika, 
piasty, wspor nikow 1 
^lAtvwu Ho blatu 
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sprezysla. 


MS 


\ 


7^ mocoWi' nil 1 

przeciwwagi 


Nakrelka skrzydelkowa 
z podkladka. 


M6 


1 


regulacja naciqgu 
brzeszczoia 


Zawieczka 


11.5x20 


1 


do sworznia 


Nozki gumowe 




4 




Brzeszczol 


150x3 


1 





wag? z nakretki M10 przykreconej w od- 
powiednim miejscu za pomoca. Sruby 
M5x30 oraz podkladki. Przeciwwaga 
nalezy przymocowad do kota pasowego 
naprzeciwko sworznia 7, po drugiej stro- 
nie osi. ■ 

Mechanizm napedowy mocuje sie do 
korpusu czterema srubami M6x30. 
Narzedziem roboczym jest brzeszczot, o 
wymiarach 1 50x3 mm, umocowany w 
ramce. Ramka ta sktada sie z belki gdr- 
nej, belki dolnej, naciggu, uchwyt6w mo- 
cujacych brzeszczot oraz wahliwych osi. 
Belka gbrna 14 zrobiona jest z rurki sta- 
lowej o srednicy 20 mm, do ktdrej przy- 
spawana zostata wahliwa os. W rurce na- 
lezy wywiercii otwbr 04 mm oraz wypi- 
lowa6 rowek do zamocowania uchwytu 
brzeszczota. Na drugim koncu rurki po- 
winien by6 wykonany otw6r o Srednicy 
6 mm, przez kt6ry wychodzi Sruba na- 
cia.gu. Belka dolna 7 3 jest zrobiona z 
ptaskownika, do kt6rego przyspawano 
wahliwa, os oraz wywiercono w nim ot- 
w6r 06 mm w celu zamocowania na- 
ciqgu i otw6r 04 mm do zamocowania 
brzeszczota. Otw6r umozliwiajgcy ruch 
posuwisto-zwrotny ramki nalezy wyko- 
na6 wedlug rysunku. W otw6r ten nalezy 
wlozyC sworzert kota pasowego i zabez- 
pieczyc go zawleczkg Luz belki na 
sworzniu eliminuje sie, dobierajac pod- 
kladki odpowiedniej grubosci. Uchwyty 
11 i 12 brzeszczota wykonuje sie z pta- 
skownika stalowego grubosci 2 mm, na- 
tomiast elementy 9 i 10 naciggu brze- 
szczota — z preta stalowego o srednicy 
6 mm. Element 10 nalezy nagwintowac 
gwintownikiem M6 i nakrecid nakretke 
skrzydetkowq, kt6ra umozliwi regulacje 
nactggu brzeszczota. 
Ramke mocuje sie do korpusu za pomo- 
cq statywu 8. 

Do prostokate z blachy grubosci 2 mm 
nalezy przyspa wac dwa odcinki teownika 
z wywierconymi uprzednio otworami 
05 mm. Ramke mocuje sie srubami 
M5x20 z nakretkami, wkreconymi w wah- 
liwe osie. 

Statyw nalezy przymocowad do podsta- 
wy srubami M6x30 a silnik elektryczny 
srubami M6x35. 

Na wale silnika nalezy osadzid koto pa- 
sowe od pralki SHL. Przekazywanie na- 
pedu z silnika odbywa sie za pomoca 
paska klinowego od tej samej pralki. Po 
wykonaniu czesci mechanicznej pilarki 
nalezy przylaczyd do silnika przew6d za- 
silajqcy (trbjzytowy). 

Tekst I zdjecie: 
Marek Furmanklewlcz 
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Naprawa zaworow wodociggowych 



Najczesciej wystepujgca. usterka. insta- 
lacji domowych jest niesprawnoSd zawo- 
rdw wodociggowych. Nastepstwem sa. 
stale straty wody i zalania mieszkari. 
Czasem uszkodzenie powoduje odciecie 
doptywu wody, mimo sprawnie dziatajg- 
cej instalacji w budynku. Wiekszosd usz- 
kodzen mozna naprawic samodzielnie 
bez uzycia specjalnych narzertTi hydrau- 
licznych, Opisujemy naprawe najczesciej 
spotykanych zawordw czerpalnych poje- 
dynczych lub podwdjnych (baterii) no- 
wego typu, tj. z glowica zasloni$la przez 
pokretlo. 



Budowa 

Zawory czerpalne wannowe, umywalko- 
we i zlewozmywakowe maja. zblizong 
budowe i skladaja. sie z korpusu moco- 
wanego do koricdwek instalacji wody 
zimnej i cieplej. z gtowic zaworowych 



Lokalizacja uszkodzeri 

Przecieki wody z baterii moga. wystepo- 
wad przez wylewke lub przy glowicy za- 
worowej. Wycieki przez wylewke spowo- 
dowane sa nieszczelnoscia, polqczenia 
siodlo-uszczelka na skutek zuzycia 
tych elementdw lub w wyniku slabego 
docisniecia uszczelki do siodla spowo- 
dowane wadliwym przesuwem grzybka. 
Aby zorientowac sie, kt6ry z zawordw 
jest niesprawny wystarczy sprawdzic 
temperature wyciekajgcej wody. Mozna 
rdwniez zakrecac kolejno zawory odcina- 
ja.ce instalacje mieszkaniowa. od pionu w 
budynku. Wycieki wystepujace przy glo- 
wicy sa spowodowane uszkodzeniem 
uszczelek, przy czym staty wyciek wska- 
zuje na uszczelki 77 i 75. Uszkodzenie 
uszczelek 4, 6 i 8 powoduje przecieki tyl- 
ko podczas poboru wody. Rzadziej wy- 
stepuja. pekniecia element6w metalo- 
wych glowicy lub korpusu Slaby wyplyw 
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oraz wylewki z perlatorem. Baterie wan- 
nowe maja. dodatkowo przelqcznik wy- 
lewka-prysznic oraz koricdwke do przy- 
laczenia przewodu prysznica. Najczest- 
szym powodem niesprawnosci sa gtowi- 
ce zaworowe. Wszystkie typy baterii ma- 
ja. jednakowe glowice, co znacznie ulat- 
wia naprawe. Korpus glowicy 2 jest 
wkrecony w gniazdo korpusu baterii 7, 
kt6rego jeden koniec ma gwint o duzym 
skoku. drugi zas wielowypust do moco- 
wania pokretla. Wrzeciono jest zabezpie- 
czone przed osiowym przesuwaniem 
pierscieniem sprezystym 5. Funkcje 
uszczelnienia wrzeciona w korpusie 
speinia uszczelka 4. 
Gwintowany koniec wrzeciona jest 
wkrecony w grzybek 7. CzeSd prowa- 
dzaca grzybka i otwdr w korpusie maja. 
przekrbj szesciokajny, dzieki czemu 
obracanie wrzeciona powoduje przesu- 
wanie grzybka i w efekcie zamykanie lub 
otwieranie wyptywu wody. Pierscieri 8 
uszczelnia grzybek w korpusie. Uszczel- 
ka 9 zamocowana do grzybka nakretka. 
70 jest przy zamknietym zaworze doci- 
skana do siodla 12 wkreconego w kor- 
pus baterii. Siodlo mocuje rdwniez na- 
kretke 73 stuzqca. do polaczenia baterii z 
instalacja. wodociggowa. 



wody lub nawet jego brak jest spowodo- 
wany zatkaniem otworkdw w sitku umie- 
szczonym w perlatorze. Przyczyna. moze 
bye rdwniez uszkodzenie gwintu na 
wrzecionie glowicy. 
Czasami podczas poboru wody bateria 
.brzeczy". Przyczyna. jest poluzowanie 
nakretki 10 mocujacej uszczelke lub 
utrata elastycznosci gumy. 



Naprawa 



Przystepujac do naprawy nalezy zaopa- 
trzyd sie w niezbedne czesci zamienne. 
W handlu bywaja. wszystkie rodzaje 
uszczelek, kompletne glowice zaworowe, 
rdzne typy wylewek, siodla i perlatory. 
Dobrze jest mied w domu zapas czesci 
zamiennych (szczegdlnie uszczelek), 
gdyz w wypadku awarii mozna natych- 
miast przystqpld do naprawy. Wszelkie 
prace zwiazane z wymontowaniem glo- 
wicy lub calej baterii mozna wykonywad 
po zakreceniu zawordw odeinajqeych in- 
stalacje mieszkaniowa. od pionu w bu- 
dynku. 



Glowice zaworowa. wykreca sie po zdje- 
ciu pokretta zamocowanego kolorowa. 
nakretkg. Jesli wyciek nastepowal przez 
wylewke to nalezy wymienic uszczelke 9 
oraz sprawdzic stan krawedzi przylgowej 
siodla. Pekniecia lub wykruszenia w siod- 
le kwalifikuja. te czesd do wymiany, co 
jest mozliwe po zdjeciu calej baterii. 
Trzeba rdwniez sprawdzic ptynnoSd 
przesuwania sie grzybka w korpusie. 
Jesli wystepujg znaczne opory w czasie 
obracania wrzeciona rekg, trzeba korpus 
glowicy zamocowad w imadle i pokreca- 
ja_c szczypcami uniwersalnymi za wielo- 
wypust wrzeciona catkowicie wysunad 
grzybek. Jesli wspdtpracujace powierz- 
chnie grzybka i korpusu oraz gwint wrze- 
ciona sa. zanieczyszczone osadem lub 
opilkami, nalezy je doktadnie oczyscid 
szczotka druciana. lub bardzo drobnym 
papierem sciernym. Przy okazji wymienia 
sie rdwniez uszczelke 8. Oczyszczone 
czesci pokrywa sie cienka. warstwg sma- 
ru stalego (gwint i czesd szesciokqtng) i 
montuje przez obracanie kortcdwka. 
wrzeciona, jednoczesnie weiskajge grzy- 
bek w korpus. Nalezy zwrocid uwage. 
aby podczas montazu uszczelka nie 
ulegta uszkodzeniu. Prawidtowo zmonto- 
wana glowica powinna pozwalad na 
plynne przesuwanie sie wrzeciona w 
petnym zakresie ruchu. Znaczne uszko- 
dzenie gwintu lub czesci prowadzqeej 
grzybka kwalifikuje glowice do wymiany. 
Wycieki z glowicy podczas poboru wody 
wskazuja. na koniecznosd wymiany rdw- 
niez uszczelki 4. W tym celu zamocowuje 
sie wrzeciono za wielowypust w imadle i 
postugujac sie wkretakiem zdejmuje 
piersciert sprezysty 5. Pozwala to na wy- 
suniecie wrzeciona z korpusu (do we- 
wnqtrz). 

W razie koniecznosci rozebrania calej 
baterii (wymiana uszczelek 77 i 75 oraz 
siodla) nalezy posluzyd sie kluczem na- 
stawnym, na ktdrego szczeki zalozono 
kawalki gumy lub skdry. Zabezpiecza to 
chromowane powierzehnie nakretki 73 
przed porysowaniem. Dwie nakretki ba- 
terii odkreca sie na przemian o 1 12 
obrotu. 

Czesto powtarzajqee sie przecieki pod 
uszczelka. 75 moga. byd spowodowane 
wadliwym montazem doprowadzenia in- 
stalacji do baterii, gdy czoia koncdwek 
stuzqeych do przytaczenia baterii nie le- 
za w jednej plaszczyznie i po dokreceniu 
nakretki uszczelka nie jest rdwnomiernie 
dociskana na calym obwodzie. Przykta- 
dajqc linijke do obu koncdwek sprawdza 
sie, czy wszystkie krawedzie przylegajq 
do linijki. Niewielkie odchylenie mozna 
naprawid przez zalozenie podwdjnych 
uszczelek 75. Wieksze odchylenia wy- 
magajq korekty doprowadzenia. Po zdje- 
ciu baterii jest mozliwa rdwniez wymiana 
siodta, do czego uzywa sie klucza trzpie- 
niowego 1 1 mm. 

Montaz baterii polega na rdwnomiernym, 
mocnym dokreceniu nakretek 73. 
W czasie montazu glowicy do korpusu 
nalezy pamietad o calkowitym wsunieciu 
grzybka (wrzeciono odkrecone w lewo 
do oporu), gdyz w przeciwnym razie mo- 
ze dojsd do przeciecia uszczelki 9 przez 
siodlo. Po zatozeniu pokretel bateria jest 
znowu gotowa do uzycia. 

Antonl Jankowtki 



Przebieg 

Przykladowy schemat przebiegu instala- 
cji kanalizacyjnej w domu jednorodzin- 
nym przedslawiono na rys. 1 . Scieki po- 
szczegdlnych przybor6w doprowadzane 
sa do pionu kanalizacyjnego poziomymi 
odcinkami rur, tzw. podejsciami oraz 
trojnikami tqczacymi podejscia z pionem 
pod ostrym katem. Kazde podejscie jest 
potaczone z przyborem (wanna, umywal- 
ka, miska usiepowa) poprzez syfon za- 
pewniajacy zamkniecie wodne miedzy 
przyborem a instalacjq. Zapobiega to 
przedostawaniu sie nieprzyjemnych za- 
pachdw do pomieszczeri. Syfon moze 
stanowic oddzielny element instalacji lub 
jedna, calosd z przyborem, np. z miska. 
ustepowq. Rury podejsd uktada sie ze 
spadkiem w kierunku pionu nie mniej- 
szym niz 3%. Podejscie od miski uste- 
powej powinno dochodzic do pionu poni- 
zej doprowadzenia sciekdw z innych 
praybordw (na tej samej kondygnacji). 
Zabezpiecza to przed wysysaniem wody 
z innych syfon6w podczas sptukiwania 
miski. 

Kazdy pion kanalizacyjny ma rure wy- 
wiewnq zapewniajqcq wentylacje i od- 
powietrzenie instalacji. W dolnej czesci 
pionu znajduje sie otw6r rewizyjny za- 
mykany szczelna. pokrywq, umozliwiaja.- 
cy okresowe czyszczenle instalacji. 
W budynkach jednorodzinnych stosuje sie 
rury pionu o srednicy 110 mm, jesli od- 
prowadza on scieki z miski ustepowej lub 
75 mm w pozostatych wypadkach. 
Podejscia do umywalek, zlewozmywa- 
kdw i wanien maja srednice 50 mm, do 
misek ustepowych 110 mm. Najwieksza 
dopuszczalna odleglosd przyboru od 
pionu (mierzac w poziomie) nie moze 
przekraczad 2,5 m dla misek ustepo- 
wych i 3,5 m dla pozostatych przyborbw. 
Rury kanalizacyjne prowadzi sie naj- 
czeSciej po wierzchu Scian, przy czym 
pion kanalizacyjny nalezy zgrupowac z 
pionami wodociqgowymi oraz gazowymi 
i np. zastonic ekranem. 

Materlaty 

Praystepujac do zaktadania instalacji ka- 
nalizacyjnej trzeba zgromadzid odpo- 
wiednia ilosc rur z PCW, ksztariek, trdjni- 
kow, syfondw oraz uszczelek. W handlu 
dostepne sa na og6i nastepujace mate- 
riaty: 

• Rury — o srednicy 110; 75; 50; 40; 
32 mm w odcinkach 0.25...6 m. Sprae- 
dawane sa jako gtadkie (bez kielichdw) 
oraz z kielichami stuzacymi do tqczenia. 
Rury o Srednicy 1 1 i 75 mm nalezy ku- 
powad z kielichami, gdy* w warunkach 
amatorskich trudno uksztattowac kielich 
na rurze o duzej srednicy. 

• Trbjniki — o srednicach (pion/odgale- 
zienie): 1 1 0/1 1 0; 1 1 0/75; 1 1 0/50; 



75/75; 75/50; 50/50 mm i kacie pomie- 
dzy osig gt6wnq i odgatezieniami 45° i 
67°30'. Tr6jniki majg uksztaltowane kie- 
lichy umozliwiajace taczenie z odcinkami 
rur. 

• Kolanka — o srednicy 110; 75; 50 mm 
i kacie zalamania 45°. 67°30' i 87°. Ko- 
lanka rbwniez maja. kielichy. 

• Redukcje — umozliwiajace zmiane 
srednicy: 1 1 0/75; 1 1 0/50 i 50/32 mm. 

• Syfony — zaleznie od przeznaczenia 
dostepne sq syfony umywalkowe, zle- 
wozmywakowe (jedno- i dwukomorowe), 
wannowe, bidetowe, brodzikowe i kratki 
sciekowe. Srednica rury wylotowej z sy- 
fonu wynosi 32 mm (syfon umywalkowy) 
i 50 mm (pozostale). 

• Uszczelki — stosowane przy laczeniu 
rur i ksztartek o srednicy 1 1 0; 75 i 

50 mm. Sq to pierscienie gumowe o 
przekroju okrqglym. 

Ilosc potrzebnych materiaWw okresla sie 
na podstawie schematu przebiegu insta- 
lacji lub po narysowaniu kredg w budyn- 
ku przewidywanego przebiegu sieci ka- 
nalizacyjnej. Przy kresleniu linii instalacji 
w budynku zaleca sie wykorzystywac 
wzornik z dwbch listewek potaczonych 
pod kgtem rozwidlenia dostepnych 
ksztaltek (rys. 2). Preyklad oszacowania 
ilosci potrzebnych materiatbw do przyla- 
czenia umywalki ilustruje rys. 3. 
Oprdcz wymienionych element6w nalezy 
kupic po jednej rurze wywiewnej 
i ksztaltce rewizji do kazdego pionu oraz 
tzw. traper do przytgczenia miski 
ustepowej. 



Obrbbka I tgczenle rur 

Ciecie rur z PCW nie sprawia zadnych 
trudnosci. Mozna to robic pitkg do metali 
lub drobno uzebiona pitka do drewna, 
zachowujac prostopadlosd linii ciecia do 
osi rury. Pray duzych Srednicach nie jest 
to takie proste, dlatego nalezy wczesniej 
wytrasowac ryse na calym obwodzie 
elementu, ciecie zas prowadzirj etapami, 
obracajac rure. Krawedi wyr6wnuje sie 
pilnikiem i fazuje pod katem 20°. 
Giecie rur stosowane jest jedynie w wy- 
padku, gdy dostepne ksztaltki uniemozli- 
wiajg estetyczne i prawidlowe prowa- 
dzenie instalacji. Do gi$cia nadajg sie 
jedynie rury o srednicy do 50 mm, grub- 
sze zas trzeba ciad i zgraewac\ co w wa- 
runkach amatorskich jest trudne do 
praeprowadzenia. Giad nalezy odcinki rur 
dlugosci ok. 30 cm, ktdre nastepnie tq- 
czy sie z 'odcinkami prostymi. 
Giecie praebiega nastepujaco. Odcinek 
rury wypetnia sie drobnoziarnistym, su- 
chym piaskiem, doktadnie ubija i oba 
konce zaslepia korkami dorobionymi z 
drewna lub gumy. Nastepnie 20...30 cm 
nad piomieniem palnika gazowego lub 
kuchenki ogrzewa sie rdwnomiernie 



Wewngtrzna instalac ja kanalizacyjna 

Doprowadzenie sciekdw do zewnetrznych urzadzeri 
kanallzacyjnych (ombwionych w poprzednim numerze) 
umozliwla wewnetrzna siec kanalizacyjna. W jej sklad wchodza 
plony kanalizacyjna, podejscia do poszczegdlnych przybordw 
oraz elementy dodatkowe, takie jak syfony, rury wywlewne I 
otwory rewlzyjne. Obecnle catq Instalacja kanalizacyjny 
wykonuje sie z rur I ksztartek z PCW, co znacznle utatwla 
montai, uauwa Mopoty z korozjg, a takie zmniejsza 
prawdopodoblenstwo zapchania Instalacji dzleki gtadkosci 
sclanek rur. 
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Hy«. 1. PrzyMadowy schemal przebiegu in- 
■Ulacji kanallucy]n«j 



miejsce giecia stale obracjajgc rure. Nie 
nalezy zbytnio zblizad materialu do pio- 
mienia. aby nie ulegal on stopieniu. Ko- 
niecznie nalezy zalozyd rekawice ochron- 
ne. Gdy Scianki rury zaczna mieknad, 
wygina sie rure pod wymaganym kgtem 
i chtodzi w strumieniu zimnej wody. Mo- 
ment wtasciwego nagraania rury wskazu- 
je powstawanie lekkiego potysku na po- 
wierachni. W czasie wyginania nalezy 
lekko sciskac osiowo rure, aby nie spo- 
wodowad przewezenia przekroju. WtaS- 
ciwy kai giecia ustala sie, praestawiajac 
rure do skrayZowanych listewek. Nie 
zaleca sie giecia pod katem wiekszym 
niz 45°. 

Rury mozna laczyc dwoma sposobami: 
za pomocg uszczelek gumowych lub kle- 
ju (rys. 4). Na uszczelke mozna taczyd 
rury z fabrycznie wykonanymi kielichami, 
w ktdrych znajduje sie rowek na niq. Za- 
lozong uszczelke i koniec drugiej rury 
trzeba doktadnie zwilzyd ptynem zwiek- 
szajgcym poslizg (roztwdr mydta lub ptyn 
do mycia naczyn), a nastepnie wcisngd 
bosy (bez kielicha) koniec w kielich. 
Gtebokosd wciskania zaznaczona jest . 
nadlewem na powierzchni rury. Jesli go 
brak, nalezy przed montazem wykonad 
ryse w odlegtoSci o 0,5 cm mniejszej niz 
dlugosc kielicha. Krawedzie bosego 
konca muszg byd sciete pod katem 20°. 
co utatwia montaz i zapewnia prawidto- 
we ulozenie sie uszczelki. 
Nie wolno stosowad smaru lub oleju 
zamiast ptynu zwiekszajqcego poslizg, 
gdyz pod dzialaniem tych substancji 
uszczelka ulegtaby zniszczeniu. Pota- 
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czenie na uszczelke jesl polaczeniem 
rozlacznym, tzn. mozna je rozebrab bez 
niszczenia elementdw. 
taczenie na klej slosuje sie wbwczas, 
gdy nie dysponuje sie rurami z fabry- 
cznie wykonanymi kielichami. Na rurach 
gladkicn kielichy ksztaltuje si? wykorzy- 
stujac do tego celu kalibrator wykonany 
z drewna lub melalu albo koniec laczo- 
nej rury. Ten ostatni spos6b jest prostszy 
i zapewnia dobre dopasowanie taczo- 
nych elementbw, bez potrzeby klejenia 
potaczenia. Odcinek rury, na ktbrego 
koricu ma bye uksztattowany kiellch 
przygotowuje sie w spos6b pokazany na 
rys. 5. Nastepnie nad ptomieniem pal- 
nika ogrzewa sie koniec rury w sposbb 
ombwiony przy gieciu i wciska osiowo na 
bosy koniec drugiego odcinka. Podczas 
wciskania nalezy zachowab wspbtosio- 
we ustawienie rur i nie wolno ich obra- 
' cab. Diugosc uksztattowanego kielicha 
powinna wynosic ok, 4 cm. W czasie 
chlodzenia kielich kurczy sie i ciasno za- 
ciska na laczonej rurze, Rozebranie ta- 
kiego potaczenia praktycznie nie jest 
mozliwe, dlatego wykonuje sie je pod- 
czas montazu ostatecznego, po stwier- 
dzeniu prawidlowosci przebiegu odcinka 
instalacji. Jesli chce sie zachowab moz- 
liwosb rozebrania potaczenia na czas 
montazu probnego, to trzeba postuzyb 
sie kalibratorem lub odcinkiem rury o ta- 
kiej same) srednicy, kt6ry przed wcisnie- 
ciem w ksztattowany kielich smaruje sie 
mydtem, a w trakcie chlodzenia wyciaga. 
Wymaga to nieco wprawy, gdyz zbyt pb- 
zne wyciaganie kalibratora spowoduje 
jego zakleszczenie, Mozna go wyjab po 
powt6rnym nagrzaniu kielicha. Podczas 
montazu ostatecznego polaczenie takie 
trzeba uszczelnic klejem do PCW. 

Montaz 

Przed rozpoczeciem montazu trzeba 
przebic stropy i sciany budynku. Sredni- 
ce wykutych otwor6w powinny bye o 
—2 cm wieksze od srednicy rury, Montaz 
rozpoczyna sie od dopasowania kon- 
cowki rury odprowadzajacej scieki do 
zewnetrznej instalacji kanalizacyjnej. Na 
tym etapie wszystkie potaczenia sktada 
sie bez uzycia uszczelek i klejenia, gdyz 
umozliwi to ewentualne korekty przebie- 
gu i polozenia elementbw instalacji. Naj- 
pierw montuje sie pion lacznie z nie- 
zbednymi trbjnikami. Kielichy rur i ksztal- 
tek musza bye skierowane do g6ry. Jed- 
noczesnie nalezy unikac potaczeri rur w 
miejscach, gdzie przechodza przez strop 
lub sciane. Do zmontowanego pionu do- 
lacza sie kolejno podejscia do poszcze- 
gblnych przyborbw. Jesli w trakcie pro- 
jektowania instalacji zaznaczono jej 
przebieg na scianach budynku, to dob6r 
odpov.iednich ksztattek i odcinkbw rur 
jest znacznie utatwiony. W przeciwnym 
razie stosuje sie metode prob, zmienia- 
jac katy zalamania ksztattek i diugosci 
rur. Podejscia mozna prowadzic nad 
stropem lub pod nim. Ten ostatni spos6b 
stosuje sie w pomieszczeniach znajduja- 
cych sie nad piwnica, gdyz rury o duzej 
srednicy przebiegajace pod sutitem sa 
nieestetyczne. 

Stosuhkowo trudno zamontowac podejs- 
cle do miski ustepowej. Jest ono inne do 
kazdego typu miski, na co nalezy zwrb- 
cic uwage podczas jej zakupu. Produko- 
wane sa dwa zasadnicze typy misek: z 
wylotem prostym (tzw. warszawska) — 
przeznaczona do laczenia z podejsciem 
prowadzonym pod stropem oraz z wylo- 
tem skosnym (tzw. poznanska) — do la- 



czenia z podejsciem nad stropem. Ten 
ostatni typ wystepuje w trzech wersjach, 
zaleznie od kierunku skrecenia wylotu: le 
woskosnej, prawoskosnej i prostoskoS- 
nej (rys. 6). Wymiary koric6wek podejsd, 
-do ktorych beda przylaczone przybory 
podano przy omawianiu sposobu przyta- 
czania ich do instalacji kanalizacyjnej. 
W trakcie montazu probnego nalezy za- 
znaczyc miejsca, w kt6rych beda za- 
mocowane uchwyty przytwierdzaja.ee in- 
stalacje do sfciany. Zamocowania pionu 
do sciany rozmieszcza sie w odstepach 
nie wiekszych niz 2 m, a podejsc co 
1 ,5 m w poblizu kielichdw i tr6jnik6w, 
pamieiajac o zachowaniu spadku co 
najmniej 3% w kierunku pionu. 
Jesli montaz pr6bny instalacji wypadnie 
pomySlnie. to rozmontowuje sie ja i po- 
wtornie sktada, stosujac uszczelki lub 
klej. Przed ostatecznym montazem nale- 
zy zamocowac w przewidzianych miejs- 
cach uchwyty do rur, kt6re przykreca sie 
lub wbija w sciane budynku. Do rur o 
srednicy 110 mm mozna stosowac 
uchwyty przeznaczone do mocowania 
rur spustowych rynnowych o srednicy 
1 25 mm, wbijajac je w miejscu przebiegu 
kielicha rury. 

Podczas ostatecznego montazu trzeba 
zwracac uwage na stan kielicha i wkla- 
danego wen bosego konca rury (peknie- 
cia, wykruszenia). Znajdujace sie w row- 
ku uszczelki ewentualne nadlewy i za- 
dziory usuwa sie ostrym nozem. Podob- 
nie bosy koniec powinien by6 gtadki, bez 
nadlewow. Powierzchnie przeznaczone 
do klejenia przeciera sie papierem scier- 
nym, odtluszcza rozpuszczalnikiem i po 
posmarowaniu klejem do PCW taczy 
obie czesci. Zmontowane odcinki rur nie 
moga by6 naprezone sitami zginajacymi, 
gdyz popekaja. 

Pion instalacji wyprowadza sie rura wy- 
wiewna ponad dach budynku i doktadnie 
uszczelnia przejscie przez pokrycie da- 
chowe. Odcinki rur przebiegajace w po- 
blizu zrbdet ciepta (piecyk6w, kuchni ga- 
zowych, instalacji co) izoluje sie ekra- 
nem z blachy ocynkowanej. Zapobiega 
to odksztatceniom rur z PCW pod wpty- 
wem temperatury. 

Montaz przybordw 

Mlska ustepowa. Odiegiosc miski uste- 
powej od sciany zalezy od typu wspol- 
pracujacej sptuczki, dlatego montuje sie 
je razem. Dokladne odlegloSci podane 
sa w instrukeji montazu sptuczki. Przyta- 
czenie miski typu prostego (rys. 7a) po- 
lega na zaznaczeniu kreda na podtodze 
miejsca jej ustawienia i wybiciu otworu w 
stropie pod wylotem z miski. W otwbr ten 
wklada sie traper i laczy go z dalsza 
czescia instalacji. Traper powinien wy- 
stawac ok. 5 cm ponad poziom podtogi. 
Szczeline wokot niego zabetonowuje sie i 
po zwiazaniu cementu wsuwa wylot mi- 
ski. Nastepnie nalezy zaznaczyd miejsca 
mocowania miski i umiescic w podtodze 
kotki rozprezne lub drewniane. Miske 
stawia sie na warstwie zaprawy cemen- 
towej grubosci 2 cm (dookola dolnego 
brzegu) i po wypoziomowaniu przykreca 
wkretami do kolkdw mocujacych. 
Przytaczenie miski typu skosnego 
(rys. 7b) polega na takim dopasowaniu 
trapera laczacego miske z instalacja, 
aby zachowac wymagane odlegtosci i 
spadki. Po dopasowaniu trapera do wylo- 
tu miski uszczelnia sie polaczenie kitem 
elastycznym, np. „Sankitem". Mocowanie 
do podtogi jest takie samo jak przy mon- 
tazu miski typu prostego (nie jest konie- 
czne cementowanie miski). 



Umywalka, Przytaczenie umywalki do 
instalacji (rys. 8) wykonuje sie po 
uprzednim zamocowaniu przyboru do 
sciany. Do przytaczenia uzywa sie syfo- 
nu umywalkowego, w ktbrym srednica 
rury wylotowej wynosi 32 mm. Syfon ta- 
czy sie z instalacja za pomoca redukeji 
50/32 mm i kolanka 50 mm o kacie 87° 
Rura podejscia do przyboru musi znaj- 
dowac sie w doktadnie w osi symetrii 
umywalki. Montaz przeprowadza sie w 
nastepujacej kolejnosci. Rur? wylotowa 
syfonu wklada sie w otwbr redukeji 
50/32 mm, a na drugi jej koniec zaktada 
sie korpus syfonu na taka gtebokosc, 
aby jego os pionowa znalazla sie w osi 
otworu wylotowego z umywalki. Gdy rura 
okaze sie za dluga, mozna ja przycia6, 
tak aby z kazdej strony wchodzila na 
glebokosd co najmniej 2 cm. Od wnetrza 
umywalki wklada sie kratke i wkret mo- 
cujacy, kt6rym laczy sie wylot umywalki 
z syfonem. Dzieki konstrukeji potaczert 
rur wlotowej i wylotowej syfonu mozliwa 
jest w pewnym zakresie regulacja polo- 
zenia syfonu w pionie i poziomie. Pota- 
czenia te sktadaja sie ze stozkowej 
uszczelki i nakretki, po zluzowaniu ktbrej 
mozna wsuwad i wysuwac rure z korpu- 
su, a po dokreceniu nastepuje uszczel- 
nienie i usztywnienie potaczenia. 
Zlewozmywak. Przytaczenie zlewozmy- 
waka do instalacji wykonuje sie w taki 
sam spos6b, jak montaz umywalki; r6z- 
nica jest taka, ze rura wylotowa syfonu 
ma srednice 50 mm. Zaleznie od typu 
zlewozmywaka stosuje si? syfony jedno- 
lub dwukomorowe. 

Wanna. Przytaczenie wanny mozna wy- 
konad dwoma sposobami: za pomoca 
syfonu wannowego lub kratki sciekowej 
(rys. 9). Te ostatnie rozwiazanie umozli- 
wia dodatkowo odprowadzenie wody roz- 
lanej na podlodze, oczywiscie jesli jej 
powierzehnia jest uksztattowana ze spad- 
kiem w kierunku kratki. Przytaczenie za 
pomoca syfonu polega na przykr$ce/iiu 
korpusu wylotu i rury przelewowej do 
odpowiednich otworow w wannie i pota- 
czeniu kortcbwki wylotowej z instalacja. 
Montaz prowadzi sie przy zluzowanych 
nakretkach laczacych poszczegblne 
czesci syfonu, ktbre dokr^ca sie po wy- 
regulowaniu podiaczenia. 
Montaz kratki sciekowej wymaga wyku- 
cia otworu w podtodze i przeprowadzenia 
podejscia pod stropem. Kratke sciekowa 
umieszcza sie pod rura wylotowa z wan- 
ny i zalewa zaprawa cementowa. Kra- 
wedz kratki nie moze wystawac ponad 
poziom podtogi. 

Jesli wanna bedzie obmurowana, trzeba 
pozostawic otwbr w obudowie umozliwia- 
jacy rozmontowanie syfonu lub kratki w 
razie ich zapchania. W taki sam sposbb 
przylacza sie brodzik, nie montujac jedy- 
nie rury przelewowej. 

Rozbudowa 

Jezeli zachodzi koniecznosb przytacze- 
nia dodatkowego przyboru do istniejacej 
instalacji, nalezy przeanalizowab, w ktb- 
rym miejscu najwygodniej bedzie to zro- 
bib. Jesli nowy przybbr znajduje si? w 
poblizu pionu, to najlepiej wstawib do- 
datkowy trbjnik i przeprowadzib dopro- 
wadzenie. Mozna rbwniez przylaczyb si? 
do istniejacego podejscia, ale moze ono 
odprowadzab scieki najwyzej z dwbch 
przyborbw. Nie mozna wykorzystab w 
tym celu podejscia do miski ust?powej, 
gdyz moze nastepowab wysysanie wody 
z syfonu przy nowo zamontowanym 
przvborze. 




Rya. 2. Przyrzad do wykrailanla przablagu 
InstalacJI kanallzacyjnaj 

Rya. 3. Okretlanle rodzaju I lloaci matorln- 
tow pelrzabnych do przytajczanla umywalkl 

Rya. 4. Potaczenla rur z PCW: a) roztaczne, 
b) nleroztaczne: 1 — clenkl konlec rury, 
2 — uazczalka gumowa lypu 0, 3 — klellch 



rury, 4 — nadiew okraila|«cy giabokoac 
wclinlecla rury, 5 — clenkl konlec rury, 
6 — klellch ukaztattowany na goraco 

Rya. 5. Przygotowanla kortcowak rur do 
kaztaKowanla klellcha 

Rya. 6. Typy mlaak ualapowych: a) akoany, 
b) proaty 



Rya. 7. Przytaczenle mlakl uttfpowaj: a) ty- 
pu proatago, b) rypu akoinago 

Rya. 8. Przytaczenle umywalkl 

Rya. 9. Przytaczenle wanny: a) za pom oca, 
ayfonu, b) za pomoca kratkl tdakowaj 

Rya. 10. Wstawlanle dodalkowego Ir6|nlka 
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Nowy irojnik wstawia sie w istniejacy 
pion kanalizacyjny w nastepujacy spo- 
s6b. Odcinek pionu przecina sje w 
dwoch miejscach i wyjmuje rur$. Za- 
miast niej wslawia sie kilka potaczonych 
odcinkow i trojnik, o lacznej dlugosci 
o 5 cm mniejszej niz dtugosc wyjetego . 
odcinka (rys. 10). Nastepnie wydiuzajac 
o 1 cm kazde pofaczenie nacigga sie 
wstawiony odcinek na pozostata. czesc 
inslalacji. Gdy mozliwe jest przylaczenie 
do istniejacego podejScia, najlepiej roze- 
brac czesc instalacji miedzy przyborem 
a miejscem nowego przytaczenia, wsta- 
wic trbjnik i zmontowac. 

Naprawa i konserwacja 

Uszkodzenia instalacji kanalizacyjnych 
to przewaznie pekniecia i wykruszenia. 
Jesli uszkodzenie nie jest zbyt duze, pe- 
kniety element mozna skleid lub zespa- 
wac aparatem do PCW. Powazniejsze 
uszkodzenia wymagajg wymiany ele- 



mentu, kt6r$ przeprowadza sie w podob- 
ny sposob, jak zalozenie dodatkowego 
przyigczenia. 

Najczesciej wystepujqca. usterka. jest za- 
pchanie sie instalacji. Zapchaniu ulegaja 
przewaznie syfony zamontowane przy 
poszczeg6lnych przyborach. W takim 
przypadku odkreca sie osadnik lub otwor 
rewizyjny i usuwa zanieczyszczenia. Jesli 
po oczyszczeniu syfonu instalacja nie 
jest drozna. nalezy postuzyc sie sprezyna. 
do czyszczenia rur kanalizacyjnych 
wprowadzonq do rury po zdemontowaniu 
syfonu. Sprezyne wprowadza sie do rury 
obracajac w tym czasie korba.. Gdy i ten 
sposob nie pomoze, pozostaje rozebra- 
nia zapchanego odcinka, przepchanie 
rur i powt6rne ich zmontowanie. Przy- 
czyng zapchania jest najczesciej odpro- 
wadzanie do kanalizacji obierzyn, gruzu. 
wiosow, papier6w itp. lub zte wykonanie 
spadk6w rur. Szczeg6lnie grozne jest 
odprowadzanie zaprawy cementowej, 
gdyz moze ona catkowicie „zamurowac" 



przekr6j rury. Przybory. ktbrymi s$ od- 
prowadzane tluste scieki zaleca sie co 
pewien czas przeptukac preparatem 
chemicznym, kfdry usuwa osad z po- 
wierzchni rury. Niewielkie zapchania mo- 
zna rowniez usunqc za pomoca. przepy- 
chacza gumowego, pamietajqc o zatka- 
niu otworu przelewowego w przyborze. 
Miske ustepowa. czasem wystarczy na- 
petnic po brzegi. aby zwiekszony stup 
wody usunai zapchanie. 
Przedostawanie sie nieprzyjemnych zapa- 
ch6w do pomieszczenia wskazuje na 
nieszczelne pofaczenie rur lub wysysa- 
nie wody z syfonu. NieszczelnoSc mozna 
usunqc przez wcismecie miedzy taczone 
rury kitu elastycznego. W drugim wypad- 
ku konieczna jest zmiana miejsca przy- 
tqczenia podejscia do pionu. Przecieki z 
instalacji kanalizacyjnej wystepuja, naj- 
czesciej w wyniku ztego zamocowania 
przyboru, ktbry sie rusza i powoduje 
rozluznienje potgczert rur i syfonu. 

AntonI Jankowtki 
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Kazlmlarz Cleazyriakl ul. Reymonta 4/6, 
66-530 Drezdenko, za stuchawki do magne- 
tolonu lub odblornika radiowego odsla.pi 
ZS 1 -3, 5, 6/81 , 1 -4/82, 1 -4. 6/83, 1 . 4, 6/84, 
3/87. 

Januaz Qodziaia, ul. 22 Lipca 3/27, 39-300 
Mielec, poszukuje dobrego aparatu (otografi- 
cznego. lampy btyskowej, lornetki, starych apa- 
ratdw lotograficznych. Odslqpi wiertarke 
AEG SB2E-1 3RL 450 W z elektronicznie regulo- 
wana. predkoscla obrotowa (pasuja nasadki 
Ema-Combi), nasadke szlilierke oscylacyjn^, 
japortski uchwyt wiertarski 13 mm na gwint 
1 1T, recznq wiertarke dwubiegow^, suwmiar- 
ke 140 mm, imadlo Slusarskie, 3-tonowy pod- 
noinik hydrauliczny, literature o majster- 
kowaniu. 

Stawomlr Rzepka, 37-1 12 Koslna 323. po- 
szukuje HT 5/52, 1 , 3/60, 8/61,1 /74. 
Zblgnlew Klatka. os. Chemikow 13/30. 
32-066 Alwemia. poszukuje ksiaiek o reno- 
wac|i starych mebli I projekt6w domkbw letnl- 
skowych. Odstgpi Vademecum 
ZROB SAM — Z. 

J«rzy Gtady«. Suche Lipie 26, 22-430 Rud- 
nik, poszukuje obiektywu z gwintem 42x1 mm 
MS-MTO-1 000AM lub ZM-5A albo Tair-3A, til- 
Ir6w z gwintem 52x0,75 mm. Odsta.pl amery- 
kartski wykrywacz metali, lamps kwarcowg. 
aparaty fotograticzne, wyposaienie ciemnl, 
sprzet elektroakustyczny, czesci elektronlczne, 
schematy, radziecki mlernik uniwersalny, lu- 
townice translormatorowe, szlilierki do lastry- 
ka, kamienle szlilierskle, ZS 1 -5/82, 2/83, 4- 
6/84, 1 , 3-6/85. 1 , 2/86, 3/87, HT 2/87. 
Marek Pltkorz. ul. Marchlewskiego 54/7, 
88-1 00 Inowrodaw, za ZX Spectrum 48K od- 
stapi Zenita TTL. lampe btyskowq, wyposaie- 
nie ciemnl. 

Krzyixtof Wlczkowakl, ul. 28 Lutego 4 la/1, 
78-400 Szczecinek, poszukuje maszyny do 
pisanla, radiotelelonu o zasiegu 2 km. Odstqpi 
gwintowniki i narzynki M5-12, gazowe bulla 
turystyczne, nawiizacz powietrza, ksiazkl. 
Tadauti Jurkowikl, ul. Chetmska 3/1, 
22-200 Wlodawa. za Foto-komplet odstapi 
motorower .Wierchowina", spawarkc 220 V, 
OR Adam, OTV Ametyst, MT. 
Andrze] Za|»c. ul. Jasna 21, 08-450 taska- 
rzew, za monety polskie odstqpi MT 4, 9/82. 
1 . 1 2/83, 2, 9-1 2/84, 1 , 4. 5, 7-1 2/85, 1 986, 
1,6/87. 

Wlaataw Wandowtkl, ul. Natkowskiej 12/34. 
85-866 Bydgoszcz, poszukuje nasadki trezar- 
ki do wierlarki Celmy, ZS 2-6/81 , 1 982, 4/84, 
HT 3/84, 1 1 /86. Odstapi aparat Polaroid, 
ZS 2, 6/83, 3. 5/84, 1985, 1. 3/86. 
Andrze) Pajta, ul. Strzelecka 54. 74-300 Uys- 
Ilb6rz, poszukuje kolumny gtosnikowej 
A-1720VA 80, ksiaiek o majsterkowaniu 
w drewnie i meblarstwie, pity tarczowej 
0160 mm z weglikami spiekanymi, lampy Wy- 
skowej. Odstapi ZS 2, 5/84, szlilierke oscy- 
lacyjnq. silnik spreiarki od lod6wki, gwin- 
townice Narex 1 /2-2", narzynki, ksiazki. 



Wo)ciech ZandrowaU, os. Stoneczne 5/20. 
1 1 -01 Barczewo, za ZS 1986, 1 . 2/87 odsta- 
pi Filalelisle 1982-83, Nowe inajnowsze 
uktady elekuoniczne 

Mafcjoruta Karg. os. XXX-Lecia PRL 
A/9/b/8, 73-101 Stargard Szczecirtski. za 
stare 1emper6wki i breloczki odstapi stare 
klodki, silniczki do modeli lataiacych, HT 2/85. 
znaczki pocztowe. 

Wle»raw Szymczak. ul. Sikorskiego 31 / 34. 
95-035 Ozotkow. za spawarke ET100 odstqpi 
urzadzenia do elektrowni wiatrowej. 
Zdzlataw Nowlcki. ul. Wofska Polskiego 54/5, 
76-200 Stupsk, tel. 251-42, poszukuje tokar- 
ki-kopiarki do drewna. Odstqpi tokarke do 
drewna. 

MlrcMtaw Baton, ul 27 Stycznia 6/1 , 41 -100 
Siemianowice Siqskie. odstqpi elektronarze- 
dzia BSD: wiertarke SR910RT. pllarke tar- 
czowq ze stolikiem, strugarke ze stolikiem. 
trezarke. wat gietki. 

Franlcazak MazJarx, 36-141 Gomo 290. po- 
szukuje odbiomika na pasma amatorskie, ra- 
diotelefonbw, lornetki, mate) tokarki od melaS. 
Odstapi ZS. RiK. Re. AV. HT. MT, Radio (radz.), 
AR (CSRS), ksiazki i czesci RTV. 
Andrzaj Kaczmartk, ul. Wilcza 1 /40, 90-339 
LodZ. poszukuje ZS 2/81 , 5/84, ksiaiek Mode- 
larslwo koiepwe, Minialurowe kolejniclwo. Od- 
stapi MT 1 982-85, ZS 3, 5/81,1 982, 2/84. 
AV 1 /84, Bafika 1 , 3/85, Komputer 1 986. 
HT 1986, AR, R, RIK, Re 1976-85, schematy. 
Laazak Wojtluk. ul. 1 Maja 51/13, 22-500 
Hrubieszdw, poszukuje dwubiegowej wienarki 
Celmy. Odstapi wiertarke PRCblOIID. silnik 
elektryczny z pilarki. radiomagnetoton .Kas- 
przak", ksiaiki motoryzacyjne. 
Boguataw Ciupak. ul. Kolejowa 1/21, 
38-500 Sanok. poszukuje elementow kolejki 
PIKO N i ZS 4. 6/86. 

Stanlataw Flotyriakl, ul. Glogowska 146/5, 
60-205 Poznan. poszukuje ZS 5/86. 
Ryazard Szulowtcz. ul. Skowronskiego 17/7, 
48-200 Prudnik. poszukuje ZS 1 /84, 1 , 5/85, 
2-6/86. 

Plotr Bardxiak. ul. Lamana 6, 26-600 Radom, 
odstapi ZS 1 /81 . 1 -3/82. 1 983, 2-4/84, 
3. 6/86, HT 1, 2, 4. 6, 8-12/78, 1979. 
1-9. 12/80. 

Edward Nlemlec. 37-203 Gniewczyna Try- 
niecka 88. za gre telewizyjna. odstqpi magneto- 
ton kaselowy, gtosnik. gramolon WG262. 
Stanlataw Plotrowikl, 77-224 Biesowice, za 
cylinderki hamulcowe do PF 125 1500 i opony 
165/13 odstapi literature wedkarskq. 
Jfdrzaj Szyguta. ul. Surzyrtskiego 1 1 , 64-000 
Koscian, za obiektyw ZM-5A do Zenita lub 
Jupiter-21 A. Tair-3A, MS-MTO-1 000AM 
odstapi skrzypce niemieckle. FED 4, Amilux, 
rame i kierownice .Huragan', MT 
1976-85. 

Alglmant Battakl, ul. Krotka 1, 66-210 Zbq- 
szynek. poszukuje ZS 4. 6/81 . 1 /82, 3/83, 
1 985-86. Odstapi 4/82. 1 , 2/83, 1 , 2, 6/84. 
Rytzard Kowatatd. 70-779 Szczecin, skrytka 



29, za monety lub banknoty odstapi ZS 2. 3. 
6/81.1.4. 5/82. 2/83, 5. 6/84. 1 /85, telewi- 
zor, magnetofon, radio. 
J6z*( Roman, ul. Paderewskiego 4A/8, 
10-314 Olsztyn, poszukuje radiotelefonow 
Tukan lub Echo, wierlarki Celmy z nasadkami, 
gier telewizyjnych, encyklopedii powszechnej. 
Odstapi ZS 1 980-85, 4. 6/86. Re 1 982-86. 
WaMamar Trybla. ul. Paderewskiego DG-3. 
32-510 Jaworzno, poszukuje ZS 2, 4/80, 
4-6/81 . Re 1 975-81 . Odstapi MT 1 983-85, 
ksiazki Naprawa magnetogondw ZK147 i 
ZK240. Budowa i naprawa magnetofondw. 
Iranauaz Badkowskl, ul. Slowackiego 26, 
26-410 Drzewica. poszukuje silnika 
1 .1 kW 220 V. Odsta.pi ZS 1980-86. 
Grzegorz Klijon. ul. Polna 5. 74-1 06 Wettyrt. 
poszukuje aparatu Praktica lub Zenit, teleo- 
biektywow, lornetek. Odstqpl M, MM, PM. MT. 
KT, HT, zagraniczne czasopisma modelarskie. 
silnik modelarski Kometa M05. dwa japortskie 
ENYA 09RCIVT, zestaw optyczny Astro Cabi- 
net 90. 

Tadauaz Buiynakl. uL Wojska Polskiego 5a/6. 
67-200 Glog<5w, poszukuje ZS 4/81. 3/83. 
1 -3/84. Odstapi 1 , 3-6/85. 
Kryatyna Qrabda. ul. Betehatowska 9h, 
42-200 Czestochowa poszukuje ZS 1980-82 
oprocz 1/81,1 /82. Odstapi 4, 6/85. 
Przamyataw WUniawakl. ul. Mazurska 50/27, 
93-1 49 todi. tel. 43-33-07, odstapi egzem- 
plarze MT 1971-84. 

Andrzaj Qrodackl. ul. Cieszkowskiego 13, 
71 -301 Szczecin, za ksiaiki o psach odstqpi 
o samochodach. motocyklach. transporcie. 
wedkowaniu, majsterkowaniu oraz 
ZS 1-5/84. 1985-87. MT 1962-75. 
Edward Bobrowlcz. Biatawies 27, 64-332 
Bukowiec. odstapi ZS 1980-86. Re 1 980-86. 
AV 1984-86. 

Alfrad Nowotynskl ul. Chopina 1 08. 38-400 
Krosno, za jednotomowq encyklopedie PWN 
Odstapi ZS 1983-86. MT 1983-87. 
Jozaf Jobke. ul. Gormkow 1 7/3, 59-320 Po! ■ 
kowice, poszukuje ZS 1980. 1 . 3. 4/81 . 5/82. 
Odstapi katalogi kolejek elektrycznych H0/N 
LIMA 1986/87. 

Dlonlzy Gomutka. ul. Domartskiego 12. 
63-300 Pleszew. za plany makiet kolejki HO 
odstqpiHT1986. 

Rytzard Kailnowtkl, os. Kochanowskiego 
3/5, 43-190 Mikoldw. poszukuje ZS 2787, wier- 
larki recznej z przekiadniq Odslapi: Ezerme- 
sier 1 0/84, Maly dome* na dzialce. Chce bu- 
dowai. Przebudowa poddasza. 

Stawomlr RybtnaM. Walicow 17/20. 00-865 

Warszawa, poszukuje ZS 1 . 4/80. 

Bnmon Komarek. ul. Kosciuszki 7/31, 45-062 

Opole. tel. 351 46. poszukuje ZS 3/83, 1 /84. 

2/87. Odstqpi 6/84. 1/86. 

Plotr Jamrog Wisnlowa 73, 38-124 Wisniowa. 

poszukuje walizkowego powiekszalnika prod. 

radz. Odstapi magnetolon B303. plytke i 

schema! minielurowego OR stereo. 



5. 



KONKURS 





Zwy kle dla dwojga dziecl mozna 
przeznaczyc tylko jeden pok6j i to 
o nlewlelkle) powlerzchni. 
Poniewaz musi sie tarn znalezc 
miejsce do zabawy, nauki, spania, 
trzeba oszczedzac powlerzchnle 
budujqc tozko pietrowe. 
Opisujemy t6zko potaczone z 
szafq. Uzupetnlenlem 
umeblowania jest regat z blatem 
przeznaczonym do pokoju, w 
ktbrym nie mozna zorganlzowat 
miejsca do pracy z prawidtowym 
oswietleniem dzlennym. 




★ 
★ 
★ 
★ 
★ 



Meble 



II nagroda w kategoril pojedyn- 
czych mebli wielofunkcyjnych 



Pokoj dzieci 



AndrzaJ Kowajaza, tachnlk, elektryk utrzy- 
manla ruchu w Komblnacle Matalurgl- 
cznym Huto Im. Lanlna w Krakoaria 



Mebel sklada si? z szafy gt?bokosci 
90 cm i pietrowego I6zka. W szalie umie- 
szczono dwa prety na wieszaki ubranio- 
we, co umozliwia racjonalne wykorzysta- 
nie jej objetoSci. 

t.6zko jesl przeznaczone dla dwojki dzie- 
ci. Poniewaz dolne lezysko jest przezna- 
czone dla dziecka niepelnosprawnego. 
zrezygnowano z umieszczenia pod nim 
pojemnika na poSciel i zrobiono je bar- 
dzo niskie. Takie rozwiazanie uproScito 
rbwniez konsirukcje i sprawito, ze stata 
sie ona oplycznie Izejsza (rys. 2). Na pty- 
lach I6zek polozono malerace z gabki 
poliuretanowej o wymiarach 
1900x900x100 mm w czerwonych po- 
krowcach. 
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Narz?dzia i materiaty 

Przy pracy stosowane byly nastepuj^ce 
narzedzia: reczna wiertarka elektryczna; 
frez tarczowy 080x3 mm z Irzpieniem 
do zamocowania w uchwycie wierlarki; 
wiertla 03, 4,5. 6. 7, 15 mm; reczna pila 
olwornica; tarnik polokrqgty; dluto; pHka 
do metali; pilnik do melali; pilnik iglak 
okrggty; narzynka M6; mlotek; imadlo; pa- 
pier scierny; klucz 10 mm. 
Potrzebne byry nastepujace materiaty: 
plyta wiorowa dwustronnle lakierowana 
na bialo grubosci 20 mm; plyta pilSniowa 
lakierowana biala grubosci 3 i 5 mm; 
sruby M6x60; prel stalowy 06 mm na 
sruby specjalne; nakretki M6; podkladki 
do srub M6; wkrety do drewna 
03x20 mm (zawiasy, mocowanie tyl- 
nych scian); wkrety do drewna 
03x1 5 mm (mocowanie zawiasow); 
wkrety 05x60 mm (skrecanie plyt tozek); 
kolki drewniane 06x30 mm (do Igczenia 
elementow szuflad); blacha stalowa gru- 
bosci 1 mm (na zawiasy i wzmocnienia 
oslony Ibzka); gwozdzie 02x20 mm; klej 
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kazeinowy; kit szpachlowy do drewna; 
czerwony lakier olejny; kawalki cienkiego 
bialego Iworzywa sztucznego na zaSlepki 
olwor6w 01 5 mm w potkach konstruk- 
cyjnych. 

Przygotowanie element6w 

Poszczeg6lne czeSci mebli zostaty wy- 
ciete w sklepie z materialami drzewnymi. 
Po wyr6wnaniu brzeg6w pilnikiem i wy- 
wierceniu olwordw wedlug rysunk6w 
pokryto powierzchnie brzegowe kitem 
szpachlowym i po oszlifowaniu po- 
wierzchni papierem Sciernym pomalo- 
wano czerwonym lakierem. 
Otwory drabinki 7 (rys. 2 i 3) i uchwytu w 
Scianie 3 szafy wycieto reczna pita ot- 
wornica, a po oszlifowaniu i sfazowaniu 
brzegbw otwor6w wykoriczono je lak, jak 
pozostate elementy. Rowki w czeSciach 
szuflady 6 ustalajace dno wycieto (rezem 
tarczowym zamocowanym w uchwycie 
wiertarki. 

Elementy szuflady pofaczono kotkami 
drewnianymi 06x30 mm i klejem kazei- 
nowym. Przedtem usunieto lakier z po- 
wierzchni klejonych. Duza szuflade 6 
szafy zespolonej z tdzkiem wzmocniono 
dodalkowo listwami drewnianymi 
20x30x1 80 mm mocowanymi klejem i 
wkretami. 

W drzwiach 5 wykonano otwory na za- 
wiasy (wg rys. 4 i 6) wiertlem 06 mm i 
dtutem, a w powierzchnie dw6ch pofek 
konstrukcyjnych 1 wkrecono do potowy 
wkrety 03x20 mm i obcieto Ich tby, 
dzieki czemu uzyskano osie zawiasdw 
drzwi (rys. 4 i 6). Zawiasy wycieto z bla- 
chy stalowej grubosci 1 mm wedlug 
rys. 14.- Podtuzne otwory stuzace do re- 
gulacji pofozenia drzwi rozpilowano pilni- 
kiem iglakiem. 

Listwy ptyt 10 fozek pofaczono wkretami 
do drewna 05x60 mm. Potaczenia te 
wzmocniono kofkami drewnianymi 
06x30 mm i klejem kazeinowym. Po 
zmontowaniu I6zek przymocowano do 
nich dna z ptyty pilSniowej klejem kaze- 
inowym i gwozdziami. 

Montai 

Regal najlepiej zmontowac w pozycji 
lezacej i postawic go po przykreceniu 
tylnych scian 

Wszystkie elementy mebli pofaczono 
srubami M6x60 z nakretkami (rys. 5. 
szczegof A) oraz srubami specjalnymi 
M6x1 1 wykonanymi z preta 06 mm 
(rys. 5, szczeg61 B). 

Sciany boczne 1 1 i 16 pofaczono z pol- 
kami konstrukcyjnymi w nastepujacy 
spos6b: wtozono srube z podktadka w 
otw6r Sciany mebla i wprowadzono jq w 
otw6r 07 mm w bocznej powierzchni 
pofki, a w otwbr 015 mm wfozono nakret- 
ke. Przytrzymujac nakretke wkrecano w 
nia srube. Po zmontowaniu calosci kons- 
trukcji dokrecono sruby kluczem 10 mm. 
Przed zamontowaniem dwoch najniz- 
szych pofek konstrukcyjnych regalu 1 7 i 
23 zamontowano listwe wzmacniajaca, 
przy czym w odpowiednim miejscu pofek 
zrobiono wgleblenia na feb sruby mocu- 
jacej te listwe. 

Sciane srodkowq 14 regatu (biurko-sza- 
fa) zamontowano w spos6b nastepujacy: 
w otw6r 015 mm p6lki wfozono nakretke 
z wywierconymi na wszystkich pfaszczyz- 
nach szesciokata otworami 03 mm 
(rys. 5, szczegof 8), a przez otw6r 
07 mm wprowadzono srube specjalng i 
wkrecono ja w nakretke. Po zamontowa- 
niu w taki spos6b wszystkich szesciu 
srub wlozono je w odpowiednie otwory 
sciany, a nastepnie w otwory sasiednich 




pofek konstrukcyjnych i po zatozeniu 
podkladek slalowych przez otwory 
015 mm nakrecono nakretki (przysto- 
sowane jak wyzej). Do skrecania tych 
srub wykorzystano dwa prety z twardego 
drutu stalowego 03 mm. Wkfada sie je w 
otwory i obraca nakretki. 
Pfyty I6zek zamontowano nastepujqco: w 
otwory szafy. uprzednio skreconej i usta- 
wionej we wtaSciwym miejscu pokoju, 
wsunieto sruby M6x60 z podkfadkami. 
Nastepnie z pomoca drugiej osoby wpro- 
wadzono te Sruby w odpowiednie otwory 
drewnianej konstrukcji pfyty dolnego I6z- 
ka i skrecono nakretkami. Do ptyty gor- 
nego tbzka przymocowano w podobny 
spos6b obie jego podpory 9 i nastepnie 
po podniesieniu do gbry potqczono jg w 
wyzej opisany spos6b ze Sciana 3 szafy. 
Pozniej wkrecono pozostale Sruby, przy- 
mocowano oslone 8 (6zka i drabinke 7. 
Dopiero po zmontowaniu catoSci przy- 
siapiono do przybijania gwoidziami 
wierzchniej pfyty pilSniowej (umozliwia to 
ewentualny demontaz mebla). •' 
Aby zamontowac drzwiczki 5 na wkreco- 
ne uprzednio osie zalozono zawiasy g6r- 
ny i dolny. Nastepnie w otwor 06 mm w 
dolnej krawedzi drzwi wprowadzono oS 
zawiasu dolnego i dopychajac drzwi 
wprowadzono w wydlulowany otw6r oS 
zawiasu g6rnego. Po otwarciu drzwi 
zamocowano na nich zawiasy wkretami 
03x15 mm. Jako zamki, a zarazem 
ograniczniki ru.chu drzwi. stuza. zatrzaski 
magnetyczno. 

Przed wsunieciem szuflady 6 do szafy- 
-I6zka przykrecono na Scianach wkrela- 
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Zalrzask magnetyczny 



Material 



ptyta widrowa 
ptyla wiorowa 
ptyta widrowa 
ptyta widrowa 
ptyta wiorowa 
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mi dwa kawalki ptyty wifirowej slanowiq- 
ce ograniczniki wsuniecia szuflady. a za- 
razem je) prowadnice. Jako podpbrki p6- 
tek w szafie regalu zastosowano wkrety 
03x20 mm wkrecone w jej sciany. 
Na zakortczenie w otworach szuflad i 
drzwi mebli zamontowano czerwone 
uchwyly meblowe. a otwory 01 5 mm w 
polkach konstrukcyjnych zaklejono krqz- 
kami 020 mm wycietymi z cienkiego. 
bialego tworzywa sztucznego. 
Oslona I6zka gbrnego spetnia funkcje 
nie tylko ozdobna.; gl6wnie ma chronid 
dziecko przed wypadnieciem w czasie 
snu czy zabawy. Aby i? f wzmocnifj, przy- 
krecono do niej od atrony wewnetrznej 
pasek btachy (rbwniez pomalowany na 
bialo), kt6ry laczy oslone I6zka z podpo- 

Uwagl kortcowe 

Caly pok6j jest utrzymany w tonacji bla- 
to-czerwonej. Poniewaz kolor czerwony 
jest agresywny. uzyto go jedynie do wy- 



konczenia brzegbw mebli i uchwyt6w. 
Zamonlovyane punkty swietlne (lampki 
przy Wzkach, lampa wiszqca i lampa sto- 
jgca na blacie biurka) tez sa bialo-czer- 
wone. Wykladzina dywanowa jest w kolo- 
rze czerwonym, lecz stonowanym. aby 
troche urozmaicic kolorystyke wnetrza. 
Do tej pory nie udalo sie jeszcze dobrac 
odpowiednich zaslon, kt6re rowniez majq 
byd w biato-czerwone wzory. 
Z perspektywy trzech lat uzywania tak 
umeblowanego pokoju mozna stwierdzic, 
ze pomysl polgczenia I6zka z szatq oka- 
zal sie praktyczny. poniewaz uzyskano 
dodatkowg powierzchnie do zabawy 
(dolne lezysko oraz wierzch sluza. do 
ukladania lalek i innych przedmiot6w w 
czasie zabaw tematycznych) oraz jako 
miejsce skladania zabawek i innych 
dzieciecych skarbdw, ktbre sq niezbedne 
na co dzien i powinny bye w zasiegu rqk 
dziecka. 

Andrzej Kowejsza 



?,^. , « raeba . P ° ,,Czy6 d0 P a «°*«ne ksztattem powlerzchnle sorawa lest 

u JSv TJ^L SlT ' P ol "! r0py,enUl d0 kt6r y ch wlasclwle nle ma 
wejow. Spolna jest tym trwalsza, im cierisza jest warstwa klelu 

powlerzchnle laczone nle sa doktadnle dopalowaTnf iSmoie 

lS2? nto 9rubMeJ war8,wy kle,u - Na SSB SSI ^ 

D «vr^°^r efl0 1 ParOWanlem r <"P""<*alnlka lub Innyml 
przyczynaml spolna popeka i nle bedzle trwale taczyd sklelonvch 
powlerzchnl. Rozwlazanlem bywa wtedy zastoso^nTe kitu , 



Kity wfasnej robotv 



Kity sa plastycznymi subslancjami 
twardniejacymi po dtuzszym czasie Ich 
skladnikami sa lepiszcza (potest Iniany 
gliceryna, szklo wodne i in.) oraz wypet- 
niacze (kreda. kaolin, tlenki olowiu i in ) 
Kily maja stabsze wlasciwosci wiazace 
niz kleje, ale dzieki duzej zawarto§ci wy- 
pelniaczy nie wykazuja skurczu podczas 
wiazania, a czasem nawet objetosc kitu 
wzrasta. 

Nie lylko Iqczenie cial statych jest funk- 
cja kitow. R6wnie islotnym zastosowa- 
niem jest wypelnianie rys, szczelin, nie- 
rownosci i ubytkdw. Pod lym wzgledem 
kity sa podobne do szpachldwek. Maja 
lednak z reguly konsystencje bardziej 
gesta niz szpachldwki i mozna, a czasem 
nalezy, wtlaczad je w szczeliny. 
Poniewaz kily lacza ciala stale podobnie 
jak kleje, zasady ich stosowania sa takze 
podobne. Powierzchnie gtadkie lub pole- 
rowane musza byd przed nalozeniem ki- 
tu zszorstkowane materialami sciernymi 
oczyszczone z resztek starego kitu oraz ' 
br.udu i odtluszczone. Jako srodki odllu- 
szczajace stosuje sie rozpuszczalniki, ta- 
kie jak benzyna ekstrakcyjna, benzen, 
aceton, chloroweglowodory. Tych ostat- 
nich nalezy raczej unikad ze wzgledu na 
wysoka toksycznoSc. Odtluszczanie mu- 
si bye bardzo staranne, szczegdlnie przy 
laczeniu metali ze szklem. Sposdb odttu- 
szczania (kapiel w rozpuszczalniku 
zmywanie tamponem lub pedzlem) do- 
biera sie oczywiscie w zaleznosci od 
wielkosci i rozwiniecia powierzehni ele- 
[ mentdw odtluszczanych. 
Jesli stosowany kit nie zwiera wody. ta- 
czone nim powierzchnie musza bye abso- 
lute suche. Jesli lepiszczem kitu jest 
pokost Iniany, gliceryna lub szklo wodne 
dobrze jest przed nalozeniem kitu prze- ' 
trzec lekko laczone powierzchnie tym le- 
piszczem, ale tak, aby jego warstwa byla 
jak najcierisza. 

Wszystkie substancje stale wchodzace 
w sklad kitu musza byd starannie sprosz- 
kowane, a nastepnie doktadnie wymie- 
szane. Kity o konsystencji plastycznej 
naklada sie szpachelka z lakim naci- 
skiem, jakl jest mozliwy do uzyskania 
jedna reka. Do waskich szczelin nalezy 
taki kit wciskae palcem lub ptaska 
drewniana topatka. Kity ciekte nan'osi sie 
na powierzchnie laczone pedzlem, a do 
szczelin wprowadza sie rdwniez pedzlem 
lub wtryskuje strzykawka lekarska. I je- 
szcze jeden warunek, W6rego spetnienie 
podnosi wytrzymalosc ztacza: jeili prze- 
pis przewiduje naktadanie goracego kitu 
dobrze jest powierzchnie laczone rdw- 
niez podgrzac, przed nakladaniem do 
temperatury kitu. 

W kazdym wypadku po zlaczeniu kito- 
wane powierzchnie musza bye scisniete 
az do zwlazania kitu. 



6 g krzemianu sodu Na z Si03, 15 g 
piasku kwarcowego i 5 g szkla. Do 
mieszaniny dodac tyle wody, aby po 
starannym wymieszaniu catosci uzyskac 
papke. W naczyniu ze stali, zeliwa lub 
tellonu (wykluczone naczynia szklane i 
emaliowane) gotowac lagodnie te papke 
przez 30 mm, caly czas mieszajac 
Otrzymana pasta wypetniae ubytki 
emalii. Czas wiazania kitu ok. 48 h 
RozszerzalnoSc cieplna utwardzonego 
kitu jest jednak inna niz metali i natu- 
ralnych emalii ceramicznych. Nie 
zaleca sie zatem stosowania tego kitu do 
naczyri poddawanych szybkim zmianom 
temperatury (garnki, imbryki). 

Do drewna 



Wszystkie podzialy kitdw sa umowne 
gdyz substancje te na ogol spelniaja ' 
wiecej niz jedna funkeje. Ponizej omd- 
wione sa sposoby przygotowywania rdz- 
nych kitdw, z podzialem wedtug zasto- 
sowan. 

Do szkte i ceramiki 



Do szkla 

1. 90 g bielonego szelaku i 10 cm^ ter- 
pentyny stopic na lazni wodnej Do gora- 
cego stopu dodad 4 g bieli cynkowej 
(tlenek cynku ZnO), wymieszad staran- 
nie i w przygotowanych tormach z twar- 
dej tektury odlad paleczki. Przed uzyciem 
paleczke taka podgrzewa sie (podobnie 
jak lak do pieczeci) i goracym kitem za- 
ewa sie uprzednio podgrzane miejsce 
laczone. Po zalaniu nalezy miejsce la- 
czenia dobrze Scisnad, 
2. 50 g bialej zelatyny stopic z 10 krop- 
lami 10-procentowego octu spozyweze- 
go. Miejsce laczenia ogrzad, nalozyd 
cieply, stopiony kit i dobrze scisnac 
Wiazanie w temperaturze pokojowej trwa 
do 24 h. Spoina jest wrazliwa na dziala- 
nie wody. 



Do szyb oklennych 

500 g szlamowanej kredy wymieszac 
starannie z 50 g pokostu Inianego. Po- 
wstanie twarda i krucha masa. Nalezy ja 
dlugo wyrabiae. uderzajac drewnianym 
walkiem lub rzucajac silnie bryle na 
drewniana powierzchnie dotad, az stanie 
sie plastyczna. Uzywad nalezy mase na- 
tychmiast po wyrobleniu. Przechowywad 
dluzej mozna jq pod powierzchnie wody. Do metali 



Do wypetniania szpar w drewnie sluza 
nizej opisane kity. 
1. 50 g litoponu wymieszad z 1 50 g 
drobno zmielonej i przesianej kredy. 
W 50 cm3 wody rozpuscic 0,6 g wodoro- 
tlenku potasu KOH, dodad 25 g suchej 
sproszkowanej kazeiny, 0.5 g fenolu i ca- 
losd mieszad do rozpuszczenia. Roztwdr 
wymieszad z wypelniaczami na gesta 
paste i wypelniad nia szpary i nierdw- 
noSci w drewnie za pomoca szpachelki. 
Otrzymana substancja ma kolor bialy; w 
razie potrzeby mozna ja zabarwid pig- 
mentami, Po wyschnieciu (ok. 24 h) mo- 
zna powierzchnie kitu szlilowad i lakie- 
rowad. 

2. 1 00 g chlorku magnezu MgCI 2 -6H,0 
rozpuscid w 50 cm3 wody, rozetrzed na 
papke ze 100 g tlenku magnezu MgO, 
zagescid opilkami drzewnymi do konsy- 
stencji kitu. Powstaty kit dobrze laczy sie 
z drewnem, a pd wyschnieciu jest bardzo 
twardy; daje sie szlifowad, polerowad i 
lakierowad. Poniewaz podczas wiazania 
kit ten lekko sie rozszerza, mozna nim 
wypelniad nawet znaczne ubytki drewna 
np. dziury po sekach. 
3. 50 g gipsu i 1 5 g bardzo drobnych tro- 
cin, a najlepiej opitkdw drzewnych, roz- 
robid na paste gorgcym klejem stolar- 
skim. Kit ten twardnieje po ok. 15 min. 
dobrze wypelnia szczeliny. gdyz podo'b- 
me jak poprzedni rozszerza sie w czaJie 
wiazania, wreszcie dobrze laczy sie z 
drewnem. Po zwiazaniu daje sie szlifo- 
wad i lakierowad. Mozna go tez zabarwid 
na kolor drewna dodajac 3...5 g odpo- 
wiedniego pigmentu. 



Do porcelany 

1. Rozetrzed starannie 4 g maczki sza- 
motowej i 4 g tonu malarskiego (glinki 
kredowej). Dodad 1.5 g szkla wodnego i 
catosd starannfe wymieszad. Kit powi- 
nien mied konsystencje gestej masy. 
Zbyt rzadki mozna zageicid dodatkiem 
mieszaniny uzytych wypelniaczy a zbyt 
gesty rozrzedzid dodatkiem szkla wod- 
nego. Kit ten twardnieje bardzo szybko 
nalezy wiec sporzadzad ilosd do jedno- 
razowego zuzycia. 

2. 1 g gliceryny i 10 g glejty (tlenek olo- 
wiany PbO) wymieszad na gesta mase. 
Kit po zwiazaniu jest bardzo twardy i od- 
porny na dzialanie kwasdw, zasad i tlu- 
szczdw. 

Do •malll 

Wszystkie wymienione dalej skladniki 
bardzo starannie sproszkowad i spo- 
rzadzid z nich mieszanine. Sa to- 12 g 
kazeiny, 4 g wodorotlenku wapnia 
Ca(OH)j, 20 g boraksu Na 2 B J O 7 -10H 2 O 



Nakladano na metal 

1. Mieszanine 7 g glejty, 7 g drobno zmie- 
lonei kredy i 25 g proszku grafitowego 
rozrobid na gesla paste klejem Inianym. 

2. Mieszanine drobno zmielonych: 1 g 
piasku kwarcowego, 8 g suchej kazeiny i 
1 g wodorotlenku wapnia rozrobid na 
gesta paste z jak najmniejsza iloscia 
wody. 

3. 20 g drobnych opilkdw stalowych 
" 10 g wysuszonej i sproszkowanej gliny 
rozrobid na gesta paste z malymi por- 
cjami stezonego kwasu octowego. 

Staplane po utwardzeniu 

Kity tego rodzaju sluza do wypetniania 
szczelin w zeliwie pracujacym na gora- 
co, a wipe np. w odlewanych ptytach ku- 
chennych. Po utwardzeniu miejsce la- 
czone ogrzewa sie, kit sie topi i silnie 
wiaze z metalem. 

1. 4 g dwutlenku manganu Mn0 2 , 16 g 
suchej, sproszkowanej gliny i 20 g bora- 
ksu rozrobid na gesta mase mlekiem 



(najlepiej chudym) i wypefniad szczeliny 
zimnego metalu. 

2. 30 g suchej, sproszkowanej gliny, 1 2 g 
drobnych opitk6w stalowych, 6 g dwu- 
llenku manganu, 3 g boraksu i 3 g chlor- 
ku sodu NaCI starannie wymieszad. Mie- 
szanine rozrobi6 na gesta., plastyczna. 
mase z gorgcym olejem Inianym i wci- 
skad ja. mocno w szczeliny metalu. 
Oba te kity twardnieja. w lemperaturze 
pokojowej po ok. 24 h. Po stwardnieniu 
nalezy miejsca (aczone ogrzad do czer- 
wonego zaru, np. lampa lutownicza. lub 
po proslu rozpalajac silny ogien pod pty- 
tg kuchennq. 

Do tqczenla metali ze szktem 

1. 26 g bieli otowiowej i 10 g wodnego 
roztworu gliceryny (2 czesci objetoscio- 
we gliceryny + 1 czesc objetosciowa 
wody) rozcierac w mozdzierzu do uzy- 
skania jednolitej masy. Rozlw6r glicery- 
ny nalezy podczas ucierania dodawad 
malymi porcjami. Kit szybko twardnieje, 
trzeba zatem przygotowad tylko porcje 
do jednorazowego uzytku. 

2. Zmieszad 62 g drobno zmielonego 
piasku kwarcowego, 1 4 g krzemianu so- 
du i 10 g tluorku glinu AIF 3 . Rozetrzec 
na paste z 1 4 cm 3 wody. Kit ten szybko 
twardnieje. 

3. 2,5 g bezwodnego weglanu sodu 
Na 2 C0 3 rozpuscid w 20 cm 3 wody. Do- 
dad 7,5 g kalafonii i calosd gotowac ta- 
godnie do uzyskania jednorodnego roz- 
tworu. Tym roztworem rozrobic gips do 
uzyskania gestej, plastycznej masy. Kit 
nadaje sie szczegdlnie do laczenia mie- 
dzi ze szktem. 

4. 1 g cementu i 10 g przesianej maczki 
szklanej rozrobic ze szklem wodnym na 
gesta. paste. 

5. 100 g gipsu i 7 g alunu glinowo-pota- 
sowego KAI(S0 4 ) 2 -12H 2 rozrobic na 
kit z 1 0-procentowym wodnym roztwo- 
rem kleju stolarskiego. 
Dwa ostatnie kity uzywane sa m.in. do 
Igczenia szklanych balonik6w zardwek z 
metalowa oprawg. 



Do r6znych cel6w 
Do akwarlow 

1. Sproszkowany ol6w lub biel otowiowq 
rozcierad w mozdzierzu na gestg paste 
ze szklem wodnym. 

2. 30 g zmielonej i przesianej kredy wy- 
mieszad z 1 5 g minii otowiowej. Miesza- 
nine rozrobid z pokostem Inianym na ge- 
ste ciasto. nastepnie nie kr6cej niz przez 
godzine wyrabiac w taki sam sposdb, jak 
kit do szyb okiennych. Kit ten twardnieje 
co najmniej 7 dni, ale po stwardnieniu 



wykazuje znakomitq przyczepnosd do 
metali i szkta. 

3. 6 g sproszkowanej, przesianej kredy, 
3 g drobno zmielonego i przesianego pia- 
sku kwarcowego, 3 g gipsu, 3 g glejty 
i 1 g sproszkowanej kalafonii starannie 
wymieszad. Mieszanine rozrobic z poko- 
stem Inianym na gesta. mase. 

Do uszczelnianla ptyt dachowych, 
scian I f undamen!6w 

450 g asfaltu rozpuscid w 200...300 g na- 
tty lub benzenu. Po rozpuszczeniu doda6 
200...300 g wypetniacza. Powinien on 
by6 ztozony w potowie z wypetniacza mi- 
neralnego (drobno zmielona, sucha glina 
lub cement) i w potowie z wypetniacza 
wtoknistego (welna zuzlowa, wtdkna ba- 
wetniane, trociny). Kit twardnieje w wyni- 
ku odparowania rozpuszczalnika, nie 
wolno go wiec stosowac w pomieszcze- 
niach zamknietych. 

Do taczanla oatrzy no±y atolowych 
z trzonkami 

Zmiesza6 60 g kalafonii, 15 g sproszko- 
wanej siarki i 25 g drobnych. btyszcza.- 
cych (nie skorodowanych) opitkdw sta- 
lowych. Mieszanine stopic, gorgcy stop 
wlac do wnetrza trzonka i natychmiast 
wcisngd ogrzanq koncowke noza. Za- 
miast 25 g opilk6w mozna uzyd 20 g opit- 
kow i 5 g chlorku amonu NH 4 CI. 

Specjalnego przeznaczenia 

Wodoodporne 

1. 1 00 g cementu wymieszac ze 1 00 g 
tlenku wapnia CaO (wapno palone). Do 
mieszaniny dodawac porcjami wode 
(u w a g a: reakcja egzotermiczna) I 
wyrabiac do konsystencji gestej pasty. 
Zuzyc natychmiast po przygotowaniu. 
Czas calkowitego wiazania 50...70 h. 
2. 100 g wosku pszczelego stopic ze 
1 00 g kalafonii. Goracy stop wymieszad 
z maczkq marmurowq do uzyskania kon- 
systencji gestej pasty. Naktadac na go- 
rqco. 

Do kitbw wodoodpornych nalezq tez kity 
do akwaridw, zwtaszcza kit 2. 



Odporny na alkalla 

Stopic na talni wodnej 36 g asfaltu, do- 
dad 4 g surowego, nie wulkanizowanego 
kauczuku i ogrzewac mieszanine do 
otrzymania jednorodnej masy. Naktadac 
na goraco. 

Odporne na oleje 

1. 1 g paku ze smoty drzewnej i 1 g 
sproszkowanego azbestu stopid razem i 
mieszad do uzyskania gestej masy. Na- 
kladab na gorqco. 

2. 1 g bieli cynkowej rozetrzec na paste 
ze szklem wodnym, do pasty dodac 5 g 
drobno pocietych pakul konopnych i 
wymieszad. Kit mocno wciskac w miejs- 
ca przeznaczenia. 

Odporny na alkohol 

1 00 g suchej sproszkowanej kazeiny 
rozetrze6 na gesta. mase ze szklem wod- 
nym, dodawanym matymi porcjami. 

Ognloodporne 

1. 9 g suchej, czystej i jasnej sproszko- 
wanej gliny i 1 g boraksu rozrobic z wodg 
na gesta. paste i nalozyd w miejsca k'rto- 
wane. Po calkowitym wysuszeniu ogrze- 
wac te miejsca lampa. lutowniczg do 
czerwonego zaru. Kit wytrzymuje tempe- 
rature do 1500°C. 

2. 16 g bieli cynkowej i 2 g tlenku mag- 
nezu MgO rozrobi6 na gesta, mase z 
60-procentowym roztworem chlorku 
cynku ZnClj. 
Ognioodporne sa. r6wniez kity do metali 
stapiane po utwardzeniu. 

Btyskawiczne 

Te kity twardnieja. po kilku minutach. 

1. Rozetrzec na paste 10 g talku i 5 g 
szkla wodnego. 

2. Biel cynkowa. lub tlenek cynku ZnO 
rozetrzec na gesta, paste z 60-procento- 
wym roztworem chlorku cynku. 



Kwasoodporne 

1. Wymieszad 10 g sproszkowanego az- 
bestu (patrz uwaga na koncu) i 1 g spro- 
szkowanego barytu lub siarczanu baru 
BaSO,. Rozetrzec na paste z 10 g szkla 
wodnego. Kit ten jest najbardziej odporny 
na kwas solny i S0 2 . 

2. Rozetrzec na paste 20 g sproszkowa- 
nego azbestu z 10 g wody i 1 g szkta 
wodnego. Ten kit jest odporny na dziala- 
nie wiekszosci pospolitych kwasbw. 



Opisane kity sa. latwe do wykonania w 
warunkach amatorskich. Surowce sa. na 
og<H dostepne. a przedstawiony asorty- 
ment kit6w powinien zaspokoid potrzeby 
majsterkowiczdw. Zwracamy uwage, ze 
niektbre kity sg sporzadzane ze sktadni- 
kow szkodliwych dla zdrowia, np. zrg- 
cych (wapno palone, szklo wodne). Na- 
lezy wiec zadbac o bezpieczenstwo pra- 
cy. Trzy z opisanych kitbw sporzqdza sie 
z uzyciem sproszkowanego azbestu jako 
wypetniacza. Wiadomo, ze azbest ma 
dzialanie rakotwdrcze. Trzeba zatem za- 
chowad daleko posunietg ostroznoSd i 
uzywad rekawiczek ochronnych. 

Jedrzej Teperek 



GMda ZS Gletda ZS Gletda ZS Gletda ZS Gletda ZS Glefda ZS Gletda ZS Gletda 



StanMaw Sobczak. Asnyka 37/1 3. 62-800 
Kalisz. za silnik 220 V 1 kW odstqpi przyrzad 
pomiarowy, Vademecum ZROB SAM — 2, szli- 
llerke do drewna, elektronlczny uktad zapto- 
nowy PF125. 

Zblgnlsw Jeiak. uL Mtyrtska 13/18, 43-300 
Bielsko-Biala. poszukuje uchwytu wiertarskie- 
go 14 mm, do PRCr 10/6IIB, dwuosobowe- 
go materaca turystycznego, radiotelofonfiw. 
Odstqpi nasadke udarowa, filtry do lotografii 
barwne|. Zamieni liltr polaryzacy|ny 52 na 
58 mm. 

Wo|clech Jama, ul. Friedleina 47/5, 30-009 
Krak6w, poszuku|e k'lockdw Lego i bajek. Od- 
stqpi komplet ZS, Maisterkuje narzedztami 
Ema-Combi, Majsterkowanie dla kaidego. 
Zrdb lo sam. Warsztal w domu. katalogi firm 
meblarskich. 



Jaroslaw Lejczak ul. Broniewskiego 23/4, 
59-700 Boleslawiec, poszukuje mikroampero- 
mierza 100 »iA. ULY7741, BAVP20, BAP794A, 
iriakow KT205/600. 

Andrz«| Stalmaaicxyk. uL Niepodleglosci 20. 
72-510 Miedryzdroje. poszuku|e ZS 1. 2, 4/80, 
4. 5/81 , 2/82. 3/85. Odsla.pl kslalki nt. elek- 
Ironiki i kr6tkofalarstwa. 
Andrze) Patchka. Ul Buszczyrtskich 5d/46. 
87-1 00 Torun. prosi o zgtoszenie sie pana z 
Sycowa, z ktirym wymienil rocznlkl Proble- 

m6w. , . : 

Plotr Sadowtkl, 05-086 Zawady, nawiqZe ko- 
respondencie nt. chemii. 
Robart 8to«rlRakl. Turostowo, 62-280 Klszko- 
wo. poszuku|e czesci eleklronlcznych i silni- 
k6w eleklrycznych: Qraupner. Multiplex, Keller, 
Robbe, Astro. Jumbo, Hectoperm, Duoperm, 
Geist. Astro Flight. Odsta.pl ZS 1985. 6/86. 



Krzysztof Kalltyrttkl. ul. Chorwacka 30/22. 
51 -1 1 1 Wroclaw, poszukuje Foto 1 975-86. ZS 
1 . 4/80, 1 . 2, 4, 5/81 . 1 . 2/87, 4-lomowego 
siownika fotograflcznego Odslapi HT. MT. ZS. 
Foto. Re. AV, PM. M, MM. katalogi, czasopisma 
zachodnie. . 

Martini Q6ra|, ul. Kusociriskiego 6/10, 
26-600 Radom, poszukuje mikroamperomierza 
do radzieckiego miernika C20 oraz odbiornika 
na potprzewodnikach na pasma amatorskie. 
Odstqpi wzmacnlacz stereo 30 W, reduktor 
szumdw, kalibrator kwarcowy, wzmacniacz-ko- 
rektor. przedwzmacniacz m.cz., radio Junosl 
105, radio-przystawke do magnetolonu, lampy 
elektronowe I wlele innych czesci, laminat. 
Hanryk Zdzlachowtkl, uL Paganinlego 
12/1 26,. 20-850 Lublin, poszukuje pi* z naktad- 
kaml z weglik6w splekanych0 200-400 mm. 
wlkolu. MD. 



Spadki potaci dachowvch 





nia splywu w6d opadowych powierzch- 
nia dachu powinna bye odpowiednio 
uksztattowana. Najlepszy splyw zapew- 
nia podzial dachu na ptaszczyzny pochy- 
lone ku rynnom odprowadzajqcym wody 
opadowe do rur spustowych. Kgt odchy- 
lenia lych ptaszczyzn od poziomu nazy- 
wa sie spadkiem polaci dachowych. Mie- 
rzy sie go langensem kaja pochylenia 
pokrycia dachowego do poziomu lub w 
stopniach. Wielkosc spadku ustala sie w 
zaleznosci od malerialu uzytego na po- 
krycie. warunkow klimatycznych (snieg. 
wialr), przyjetego stylu architektoniczne- 
go, rodzaju konstrukcji dachu oraz moz- 
hwosci uzytkowania poddasza. Material 
pokrycia dachu w znacznej mierze wply- 
wa na wielkosc spadku. Przy uzyciu ma- 
terialow, z ktdrych nie mozna ufozyc 
szczelnego pokrycia. spadki musza. bye 
duze, aby woda szybko sciekala. Dlalego 
przy pokryciu stoma, gontami. deskarfii. 
malo szczelna. dachdwka. muszq bye bar- 
dzo strome spadki. Przy pokryciu szczel- 
nym i dokladnie wykonanym spadek po- 
taci dachowych moze bye zredukowanv 
do ok. 0,02. 

W tabeli podano zalecane pochylenie 
ptaszczyzn polaci dachowych w zale- 
znosci od rodzaju pokrycia. 
W klimacie o duzych opadach atmosfe- 
rycznych buduje sie dachy bardziej 
strome, w klimacie z malymi opadami — 
bardziej plaskie. 

W Polsce dachy ptaskie, a zwlaszcza ta- 
rasy musza. bye bardzo starannie wyko- 
nane, z uzyciem wlasciwych materialbw 
izolacyjnych. W miejscowosciach o opa- 
dach Snieznych przekraczajacych 1 m 
rocznie zaleca sie wykonywac dachy o 
spadkach powyzej 1 . 

I.P. 
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Dach jesl to zesp6t elementdw zabez- 
pieczajacych przed wplywami atmoste 
rycznymi. a przede wszystkim przed 
opadami. Kazdy dach sklada sie z kons- 
trukcji noSnej z drewna. stali lub zelbetu 
oraz pokrycia dachowego. Pokrycie to 
obejmuje wierzehnia. warstwe izolacyjng 
oraz tzw. obrobki zalamari powierzehni 
dachu. 

Dach musi bye pochylony w stosunku 
do poziomu, czyli miec odpowiedni spa- 
dek, aby woda z opadbw atmosferycz- 
nych szybko splywala i nie przedosta- 
wala sie do budynku. W celu umozliwie- 



Pochyl.nl. ptaszczyzn potaci dachowych w zal.znoici od rodzalu pokrycia 
(oznaczenla iak na rysunku) <~«|u ponrycM 






Rodzaj pokrycia 


Pochylenie polaci dachowych 


Zalecane 




ft/a 


a 


pochylenie 


Drewniane 


deski utozone w nakladke 


0.7.1.25 


35.51° 




Papowe 


papa pojedynczo na 
deskowaniu 
papa podwfjjnie na 
deskowaniu 


0.16.0.4 

0.05...0.3 


9...22° 
3...17" 


0.2 
0,1 




papa podwdjnie na betonie 
papa specjalna i 
Ikanina wodochronna 


0.05...0.3 
0.03...0.2 


3...17" 
2.12'' 


0,1 
0.05 


Blaszane 


blacha stalowa czarna 
blacha stalowa ocynkowana 
blacha cynkowa 


ponad 0,2 
ponad 02 
ponad 0.25 


ponad 12° 
ponad 12° 
ponad 14" 


0,3 
0.3 
0,3 


Ceramiczne 


dachdwka karpiowka 
pojedynczo 
dachbwka karpifiwka 
podwbjnie: 

— wbudynkach 
mieszkalnych 

— wbudynkach 
gospodarczych 

dachbwka zaktadkowa 


0,8.1. 2 

0,7... 1.0 
0.6...0.8 
0.6... 1,0 


39...50" 

35...45 
31 ...39° 
31. .45° 


0,8 
0,7 
0,8 


Inne 


plyty azbestowo-cementowe 
gladkie 

plyty azbestowo cementowe 
Mite 

szklo zbrojone 


0,6.1.0 
0.4...0.8 
0.8...1.2 


31. .45°' 
22...39° 
39.50° 


1.0 



Rozrdznla si? cleslelskle i 
Inzynlerskle konstrukeje dachow 
drewnlanych. Plerwsze sa 
stosowane od dawna I moga. by6 
wy kony wane bez zad nych 
obliczeri projektowych, drugie 
wymagajq szczegotowego 
pro|ektowania. Konstrukeje 
dachowe cleslelskle zwane sa. tez 
wlezbaml dachowymi — nazwa ta 
pochodzi od wiazania, czyll 
♦aczenla poszczeg6lnych 
element6w konstrukeji. Wlezby 
cleslelskle stosowane sa. obecnle 
w wiejsklm budownictwle 
Jednorodzinnym. Opisujemy 
najprostsze konstrukeje 
cleslelskle drewnlanych dach6w 
dwuspadowych. 

Materlaty 

Mozna stosowac drewno sosnowe. 
Swierkowe lub jodlowe, przesuszone, o 
wilgotnoSci nie przekraczajacej 23% (in- 
tormacje o wilgotnosci drewna mozna 
uzyskac w punkcie sprzedazy). Powinno 
bye ono zaimpregnowane Srodkami 
grzybob6jczymi, a w miejscu styku z mu- 
rem dodatkowo odizolowane warstwq 
papy. Do wykonania kotkow, klock6w i 
wktadek w polqczeniach konstrukeji na- 
lezy stosowac drewno twarde — debo- 
we, akacjowe Up. 

Przy doborze gwozdzi nalezy przestrze- 
gac nastepujacych zasad: ' 

— Srednica gwozdzi powinna bye r6wna 
1 /5...1 /1 gruboSci najcienszego ele- 
mentu zlacza; 

— dlugosc gwozdzia wbijanego w ztqeze 
powinna wynosic: przy potaczeniu 
dwoch elementbw — 2,5 grubosci cieh- 
szego elementu + 1 .5 mm; przy pcrfa.- 
czeniu trzech elementbw — r6wna gru- 
bosci pierwszego i drugiego elementu 

+ 3 mm (gwozdzie nalezy wbijac z obu 
stron potaczenia). 

Gwozdzie powinny bye wbijane przynaj- 
miej w dw6ch rzedach i nie mniej niz w 
dwbch szeregach w kazdym zlaczu (tq- 
cznie nie mniej niz cztery gwozdzie). 
Gwozdzie o Srednicy > 6 mm, zwta- 
szcza gdy drewno jest twarde, mozna 
wbijac w uprzednio wywiercone otwory o 
srednicy nie przekraczajqcej 0,95 Sred- 
nicy gwozdzia. 

Srednica Srub stosowanych do potaczen 
drewnianych powinna wynosic co naj- 
mniej: 

— 10 mm w ztaczach o grubosci ele- 
ment6w do 8 cm; 

— 12 mm w zlqczach o grubosci ele- 
ment6w ponad 8 cm. 

Wiazary krokwiowe 

Pojedynczy uklad konstrukeji ciesielskiej 
dachu nazywa sie wiqzarem (np. ele- 
menty 7 , 2, 3, na rys. 1 ). W konstrukeji 
krokwiowej ciezar pokrycia dachowego 
jest przekazywany na krokwie zestawio- 
ne w ksztatcie ramion tr6jkqta rbwnora- 
miennego rozstawione co 80...1 20 cm, 
bez podpdr posrednich (rys. 1 ). Kons- 
trukeje tego typu stosowane sa. przy dlu- 
gosciach krokwi do ok. 5 m i przy rozpie- 
toSciach Scian zewnetrznych budynku 
do ok. 6 m. Wzajemne potaczenie dwbch 
krokwi oraz oparcie ich na scianie ze- 
wnetrznej powinny bezpiecznie przeno- 
sic obcigzenia dziatajgee na konstrukeje 
dachu, dlatego tez stosowane sg uszty- 
wnienia wiazarbw w postaci wiatrownic 
(rys. 1,7,1 0,). Wiatrownice o przekroju 




Dachy drewniane 



3,8x1 0...5x1 2 cm przybija sie dwoma 
gwozdziami do krokwi od spodu — stro- 
ny poddasza. 

Wiazary krokwiowo-belkowe 
z belka pod kazda krokwia 

Konstrukeje stanowig trbjkqtne wigzary, 
kazdy ztozony z dw6ch krokwi i belki 
(rys. 1 ), rozstaw krokwi jest wiec taki 
sam, jak belek stropu poddasza. Obo- 
wiazuje zasada. ze im mniejszy rozstaw 
belek, tym ciensze stosuje sie krokwie 
(jednak nie mniej niz 38 mm). 
Ztgcza krokwi w kalenicy mozna wyko- 
na6 w sposbb tradycyjny (rys. 2) lub z 
uzyciem desek (rys. 3). Krokwie mozna 
opierac na belkach stropowych stosujqc 
potgezenie na wra.b czolowy przedni 
(rys. 4a). wra.b cofniety (rys. 4b) lub wrgb 
czolowy podwbjny (rys. 4c). 
Wiazary dachowe wykonuje sie zwykle 
na placu budowy, a przy wznoszeniu da- 
chu montuje sie je na wtasciwym miejs- 
cu. Jezeli konstrukeja Scian zewnetrz- 
nych jest drewniana, to belki stropowe 
opierajg sie za pomocg zla.cza wrebowego 
na Scianie. Takie oparcie wystarcza do 
umieszczenia wiazar6w dachowych na 
wlaSciwym miejscu. Jezeli natomiast 
Sciana zewnetrzna budynku jest muro- 
wana, to wskazane jest oparcie belek 
stropowych na tzw. murtacie (rys. 1 , 5) o 
przekroju 8x10...10x12 cm, usytuowanej 
wzdtuz muru od wewngtrz. Zastosowanie 
murtaty umozliwia wtaSciwe ulozenie be- 
lek, co jest konieczne, aby gbrne po- 
wierzehnie krokwi tworzyly jedng pla- 
szczyzne. Do potaczenia belki stropowej 
z murtata. mozna zastosowac wrqb wza- 
jemny petny (rys. 6a) lub wrgb krzyzowy 
(rys. 6b). Jezeli kortce belek stropowych 
wystajg poza krokwie, to dla uzyskania 
wlaSciwego splywu wody zalamuje sie 
potac dachu poprzez przybicie matych 
krokwi, tzw. przypustnic (rys. 5). Prze- 
strzert miedzy krokwiaml az do spodu 
pokrycia dachowego nalezy wypelnic 
murem (rys. 5a, b). 



Wlszary krokwiowe 
z ptatwla stropowa I b«lk« g6rn« 

Konstrukeja ta sktada sie z tzw. wiazarbw 
petnych i pustych (rys. 7). Kazdy wiazar 
petny jest zlozony z pary krokwi i belki 
gtbwnej, w kt6rq sq wciosane krokwie, 
natomiast wiazar pusty sktada sie wytq- 



cznie z pary krokwi. OdlegtoSd miedzy 
wiazarami pelnymi wynosi 3.. .4 m. Krok- 
wie opierajg sie na ptatwi stropowej, a 
krokwie wigzara petnego dodatkowo 
oparte sa. na belce g!6wnej stropowej. 
Zlgcza krokwi w kalenicy wykonuje sie w 
spos6b przedstawiony na rys. 2, 3. 
Oparcie krokwi na ptatwi stropowej i bel- 
ce g!6wnej pokazano na rys. 8. Jezeli w 
wiazarach tego typu stosowane sa. przy- 
pustnice, to opieraja. sie jednym koncem 
na krokwiach, a drugim - z braku belek 
poSrednich — na tzw. podptatewce, wcio- 
sanej w belki gldwne (rys. 8a). 
Konstrukeja krokwiowa z ptatwia. stropo- 
wa. i belkg glowna. jest bardziej ekonomi- 
czna od opisanej poprzednio, jezeli nie 
ma sie do dyspozyeji belek stropu drew- 
nianego. ktbre mogtyby by6 wykorzysta- 
ne jako belki dachowe do oparcia kons- 
trukeji dachowej. 

Wiazary krokwiowa oparte na 
konatrukcjl betonowej (zelbetowe|) 
za poiradnlctwam murtat 

Ta konstrukeja jest zlozona wytqeznie z 
par krokwi opartych na murtatach ymo- 
cowanych w betonie (rys. 9). Murtata 
moze by6 usytuowana tuz nad pozlB 7 
mem wierzehu stropu (rys. 10a) lub nad 
Scianka. Uw. kolankowq (rys. 1 0b). Wy- 
konanie Scianki kolankowej utatwia 
dostep do poddasza i umozliwia peine 
jego wykorzystanie uzytkowe. 

Wiazary krokwiowo-Jatkowe 
Wiazary krokwiowa z jatka. nie podpartq 

Powstajq one w wyniku umieszczania w 
wiazarach krokwiowych elementu po- 
ziomego usztywniajgcego kazda. pare 
krokwi, czyli tzw. jetki (rys. 1 1 , 1 2). Jetke 
umieszcza sie przewaznie w potowie 
dlugosci krokwi, nie wyzej jednak niz na 
0,6 dlugoSci krokwi od punktu oparcia jej 
na belce (rys. 1 1 a). Wiazary krokwiowe z 
jetka. nie podparta. stosowane sa. w bu- 
dynkach o rozpietoSci Scian zewnetrzych 
5,..7,5 m (rys. 1 1 a). Jetki mocowane sa. 
po jednej stronie kazdej krokwi. W zale- 
znoSci od dtugoSei jetki i obciaienia wy- 
miary jej przekroju poprzecznego wyno- 
szq 5x10 . 8x16 cm. Jezeli jetki nie sa. po- 
tqczone ze soba. stropem lub podsufitkq, 
moga. ulegad wyboczeniu. Aby temu za- 
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Laty do zcmoamama pokrycia dacrvwego 

Krokme 5-K B '16 cm X 
o restart * 8d. . . 120 cm- 

Wialrownca 3,8*70... 5>12 




Hxlklcdkc / /Nakladka » si A.: 
Wqwncnc/ /plain, stofionych 

\ Pfetetv stopowo 

\ 4''i...'S-'6 
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- Iciana zewnctuna Plate* slopowa 

16 '16 cm 



Beika slropoac 
Saana zmmQtrsna 



Sruno 0:6mm co j. 
■zafjlmunc iv betoi 

Murhta 
H-K...V''6 



Beljr 



fyethtodka. 
twiuwa 




"q"| >h 



- >.Vta betonoive 
■ ■ £ slimy 



. . ty'iutrownica 

• •>" X Muriate 

sfr Scianhu 
l.^ -i tetbcto.va 
"nil SI Hiiani-onci 




dc~$Qdm 

Strop idbpiavfy 



tezajqca 3,8 x12a 
Wiatrownica 3,S*10.~S*12 cm 




Wialrownico. 




Belki siropowe 



a) 





rokiew 

5*1i...8*16cm fa) 
Deska stezajqca 3,8*72 cm 




Jefka 5*10.. .8>16 

i Betk~a gldwna 

lgtx=0,6...12 



7.50 m 




Wiqzar pusty 
Krokiew. 




Wiqzar peTny 




Jelka 



Plate* stopowa 
1i*H... 16*20 cm 



^Betka gldwna 1 



Plate* stopowa 




a) 



,Wiatrownica 35*10.. .5*12cm 
^odciqg 10*1i—12*18cm 

Jetka 5*10. ..8*16 cm ' _ 

Krokiew 5*K...8*16cm 



Wiqzar pelpy Wiqzar pusty ^° kwie 



Podciqg 



/Cf Miecze^^ 
/jy 8*8... 10*10 cm N 

J&T*\ tga=0,7...i5 


/ v 

^Slup 12...12cm ^\ 




u. 


.max WOm 


w 


7.00... 9D0m 




Miecze 



J latew stopowa 



Belka gldwna 



SL 



Rya. 1. Uktad krokvrlowo-belkowy 1 belka. 
przy kazde| krokwl (elementy 1, 2, 3 tworz« 
wlazar) 

Rye. 2. Tradycyjm ztacze krokwl w kalenl- 
cy: a) na zwldtowanle, b) w nakredke prosta 

Rya. 3. Ztacze krokwl w kalenley: a) i deeka 
kalenlcowa I przesunle iyml krokwiaml, 

b) Z deskn kalonicowq I krokwiaml umie- 
azczonyml w Jedne| ptatzczyznle plonowe), 

c) z naktadk a z deska 

Ryt. 4. Potaczenle krokwi z belka stropowq: 

a) na wtab czotowy przednl, b) na wrab 
cofnlf ty, c) na wrab czotowy podw6Jny 

Rya. 5. Przypuetnlce: a) z okapom, b) bez 
okapu 

Rya. 6. Potaczenle belkl atropowa) z murta- 



la: a) na wrab wza|amny petny, b) na wrab 
krzylowy 

Rya. 7. Wlazary krokwlowo Z ptalwla etro- 
powa I belka gldwna.: a) wlazar petny, 
b) przakr6J plonowy po zdjeclu krokwl z 
|edncj ttrony 

Rya. 8. Oparcle krokwl na ptatwl alropowa): 
a) przy apadku potacl daehowaj 60°, b) 
przy apadku poiacl dachowe) 45°, c) przy 
apadku potacl dachowe) 30°, d) zltczt unl- 
waraalna 

Rya. 9. Unlweraalna oparcle krokwi na 
konatrukc|l batonowaj lub zelbetowej 

Rya. 10. Wlazary krokwlowo z oparclem na 
konatrukc|i zalbatowa) za poarednlctwem 
murtat a) na tawla zelbetowei na pozlomla 
atropu, b) na eciance kolankowej 



Rya. 11. Wlazar krokwlowy z Jetkaml co 
kroklaw: a) przekroj plonowy poprzaczny, 
b) przakroj plonowy wzdtuzny 

Rya. 12. Wlazar krokwlowy z ptatwle atropo- 
wa. I belka. gtowne: a) przekroi plonowy po- 
przeczny przez wlazar patny, b) przekr6| 
plonowy wzdtuzny 

Rye. 13. Potaczenle krokwl z |otkq w Jaakol- 
czyogon 

Rya. 14. Potaczenle krokwl z Iftka przy uzy- 
clu gwozdzl 

Ryt. 15. Wlazar krokwlowo-lelkowy za 
Sciona stolcowq: a) przekr6| poprzaczny, 
b) przekr6| plonowy wzdtuzny 

Rya. 16. Oparcle atupa iclany ttolcowe) na 
belce: a) na czop I gnlaxdo, b) na H6]kqtne 
nadbltkl 







4* 




max 1.00m 


m 


900... 12.00 m 


1 






* 
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pobiec. mozna przybic na jetkach deske 
stezajacg (rys. 11, 12). 
W tradycyjnych wigzaniach ciesielskich 
jetki z krokwiami Iqczono w jaskotczy 
ogon (rys. 1 3), jednak istotnq wada. tego 
zlgcza bylo oslabienie wrebem krokwi. 
Obecnie zaleca sie wykonywanie potq- 
czenia jetki z krokwiq za pomocg gwoz- 
dzi z zastosowaniem tzw. siodetka 
(rys.14). 



Wlazary krokwlowe z jetka. podparta 
aciana stolcowa 

Konstrukcje zlozona z podciqgu wzdlu- 
znego, slupow i mieczy nazywa sie scia- 
ng stolcowg (rys. 15). Sciane stolcowa. w 
wiazarach krokwiowo-jetkowych nalezy 
wykonad przy rozpielosci scian zewnetrz- 
nych budynku 7.. .9 m, przy czym stupy 
rozstawia sie co 3...4 m (rys. 15b). Mie- 
cze stanowiq wzdtuzne stezenie sciany 
slolcowej i sa. posrednimi podporami dla 
podciagu; w dachach o wiekszych roz- 
pietosciach dodalkowo Iqczy sie slupy z 
jetka dodatkowymi mieczami (rys. 1 5a). 
Dzieki zaslosowaniu scian stolcowych 
uzyskuje sie uszlywnienie dachu w kie- 
runku wzdtuznym, a w wypadku zamon- 
lowania dodalkowych mieczy Igczgcych 
stupy z jetka. — takze uszlywnienie w kie- 
runku poprzecznym. 



Punkl oparcia slupa sciany stolcowej 
powinien znajdowac sie nie dalej niz 1 m 
od sciany podpierajgcej belke (rys. 1 5a). 
Oparcie slupa na belce stropowej naj- 
czeSciej wykonuje sie na gniazdo i czop 
kotkowany (rys. 16a). Mozna tez zasto- 
sowad oparcie z trdjkgtnymi nadbilkami, 
przybitymi gwozdziami do belki i slupa 
(rys. 1 6b), Na rysunku 1 7 przedstawiono 
najczeSciej stosowane zlgcze slupa 
Sciany slolcowej z podciggiem oraz pod- 
parcie mieczami. Obciete jak na rys. 1 7 
kortce podciggu zaopatrzone sg w 
gniazda. ktdrymi nasadza sie je na czop 
wystajacy ze slupa, po czym unierucha- 
mia przez wbicie klamry. Miecze pochy- 
lone zwykle pod kgtem ~ 45° do pozio- 
mu polgczone sg u g6ry z podciggiem 
lub z jetka, na wrgb czolowy przedni i 
przybite gwoidziami, a na dole ze slu- 
pem — na czop i gniazdo (rys. 1 7). Uno- 
woczeSnione, mniej pracochlonne w wy- 
konaniu oparcie podciagu na slupie oraz 
zlacza mieczy przedstawiono na rys. 1 8. 

Wlazary krokwlowe z jetka podparta 
dwiema aclanaml atolcowyml. 

W budynkach o rozpielosci scian ze- 
wnetrznych 9...12 m w wiazarach krok- 
wiowo-jetkowych stosuje sie dwie Sciany 
stolcowe o wczesniej opisanej konstruk- 
cji. Spadek polaci dachowych powinien 



Rys. 17. Potaczenlo slupa Many jtolcowej 
z podclafllem oraz podparda mieczami: 
a) przekrdj pionowy wzdtuzny, b) przekrdj 
plonowy poprzaczny 

Ry». 16. Oparcia podciagu na > tuple oraz 
zlacza mieczy (na ttyk I slodetko): a) wldok 
^acza po zdjeclu nakiadak, b) przakroj po- 
przaczny po zdjeclu nakiadak, c) wldok z 
przybitymi nakladkaml, d) przekro) poprza- 
czny z przybitymi nakladkaml 

Rya. 19. Wlazar Jetkowy z dwiema iclanaml 
•tolcowyml — przakr6| poprzaczny 

wynosid 0,7...1.25 (rys. 19). Ze wzgledu 
na znaczne usztywnienie dachu w kie- 
runku wzdtuznym dwiema Scianami stol- 
cowymi mozna nie stosowac w tym wy- 
padku wiatrownic pod krokwiami. Zlgcza 
w wigzarach z dwiema scianami stolco- 
wymi wykonuje sie tak jak wczeSniej opi- 
sane. Wigzary krokwiowo-jetkowe z jed- 
ng lub dwiema Scianami stolcowymi sto- 
sowane sa. najczesciej w wypadku wyko- 
rzystywania poddasza do celdw uzytko- 
wych (mieszkalnych), wdwczas jetki sta- 
nowig jednoczesnie belki stropowe nad 
tymi pomieszczeniami. W pozostatych 
wypadkach bardziej ekonomiczne jest 
zastosowanie wigzardw platwiowo-kle- 
szczowych, ktdre opiszemy w jednym z 
nastepnych numerow. 

I.P. 




Drewno, material o wielce 
unikalnych cechach I wielorakim 
zastosowaniu, naraione jest na 
roine zagrozenia. Stosujac 
odpowlednle metody moina 
wiele z nich ograniczy c, a nawet 
usungd. Metody ochrony drewna 
przed dziataniem szkodllwych 
owad6w ombwillsmy w ZS 6/86. 
Nizej piszemy o impregnacji 
przeclw grzybom, przeciw 
dziataniu wilgocl 1 wysoklej 
temperatury. 



Trwalosc drewna w zaleznosci od jego 
gatunku i warunkdw przechowywania 
wynosi od kilku do niemal dwoch tysiecy 
lat. Do gatunk6w Irwalych zalicza sie 
m.in. dgb i modrzew, do malo trwarych 
zas brzoze i olche. Jednakze w sprzyja- 
jgcych warunkach nawet malo trwale ga- 
tunki drewna moga. przetrwac setki lat. 
Jednym z czynnik6w istotnie wptywaja.- 
cych na trwalosc drewna jest wilgoc. 
Szczegolnie naraione na zniszczenie 
jest drewno okresowo mokngce i wysy- 
chajgce, gdyz rozklad drewna nastepuje 
wskutek niszczenia go przez grzyby roz- 
wijaja.ce sie, jezeli wilgotnosc materialu 
przekracza 20%. Dzialaja. one r6znie; 
jedne rozktadaja. wewnetrzna, zawartosc 
kom6rek drzewnych, inne rozktadaja. ich 
sciany. 

Trzeba tez wiedzied, ze jezeli proces 
gnicia drewna juz sie rozpoczgl. to wil- 
gotnosc materialu bgdzie stale rosla, po- 
niewai jednym z produkt6w przemiany 
materii jest woda. Na przyklad z celulozy 
zawartej w 1 m 3 drewna moze powstac 
prawie 1 40 dm 3 wody. Na marginesie 
mozna dodac, ze drewno zanurzone w 
wodzie na glebokosci ponad 50 cm 
przechowuje sie dobrze, gdyz prakty- 
cznie nie ma tarn odpowiedniej dla roz- 
woju grzybdw ilosci tlenu. Gatunki trwale 
wytrzymuja. tarn ponad 500 lat, malo 
trwale zas do 20 lat. 
Rozrdznic trzeba dwa typy zgnilizny 
drewna: powodowanej przypadkowymi 
zaciekami wody lub chwilowymi ograni- 
czeniami wentylacji oraz powodowanej 
cigglQ wilgotnosciq, np. ziemi pod bu- 
dynkiem. Zgnilizny pierwszego rodzaju 
sa. mniej niebezpieczne i stosunkowo 
latwo jest je zwalczad. Po uprzednim wy- 
suszeniu drewna grzyb atakujacy jego 
powierzchnie moze bye zniszczony jed- 
nym ze srodkdw grzybobdjezych. 
Ochrona drewna przed gniciem na sku- 
tek dzialania grzyba powinna sie zaczy- 
nad juz w czasie przechowywania scie- 
tego drewna, tym bardziej ze moze sie 
ona wtedy ograniczyd do unikania zawil- 
gocenia (przechowywanie pod dachem, 
przekladki zapewniajqee dobra. wentyla- 
cje, izolacja od ziemi itp.). Chemiczne 
zabezpieczenie drewna, niekiedy nie- 
zbedne, jest kosztowne. Impregnaty 
w wiekszosci sg toksyczne i powinno sie 
je stosowac tylko tarn, gdzie ze wzgle- 
d6w praktycznych drewna nie mozna 
inaczej zabezpieczyc przed wilgocig. 
Jednym z najczesciej stosowanych spo- 
sob6w ochrony drewna przed dziataniem 
czynnikbw atmoslerycznych jest malo- 
wanie (nasycanie) pokostem i farbami. 
Skutecznosb tego rodzaju zabezpiecze- 
nia nie jest duza i powinno ono bye od- 
nawiane co 1 ...2 lata. Ponadto tego ro- 
dzaju pokrycia nie maja zadnego dziala- 
nia grzybo- 1 owadob6jczego. 




Impregnacja drewna 



Ochrona przed grzybamf 

Do zabezpieczenia drewna stosuje sie 
Srodki grzybob6jcze. Sa. to preparaty slu- 
zace do powlekania lub nasycania 
drewna i wykazujace dziatanie toksyczne 
dla grzybow. 

Z wielu metod nasycania drewna impreg- 
natami: pr6zniowo-cisnieniowej. kqpie- 
lowej, osmotycznej, smarowania lub 
opryskiwania w warunkach amatorskich 
oraz w wypadku elementow wbudowa- 
nych w konstrukeje mozna bra6 pod 
uwage dwie ostatnie. Do niewielkich 
element6w mozliwe jest zastosowanie 
metody kqpielowej. 



Przygotowanie powierzehni 

Przed impregnacja. nalezy powierzchnie 
drewna odpowiednio przygotowad. Osta- 
tecznie obrobione drewno (powierzehni 
impregnowanej nie powinno sie juz obra- 
biac mechanicznie) czysci sie z brudu, 
kurzu, usuwa resztki kory, lyka, pozosta- 
losci starych powlok malarskich, zapra- 
wy, cementu itp. Drewno powinno by6 
powietrznosuche, tj. miec wilgotnosd po- 
nizej 18%. 

Nasycanie 

Metoda kqplell. Dla pelnej efektywnosci 
tej metody nasycany element musi bye 
calkowicie zanurzony w kqpieli przez do- 
statecznie dlugi czas w temperaturze 
20...25°C. Zazwyczaj przyjmuje sie, ze 
czas jest wystarczajgey, jezeli nastgpil 
1 ...3-procentowy przyrost masy wyrobu 
(w stanie suchym). 

Metoda smarowania. Jest ona najbar- 
dziej rozpowszechniona, jednak najmniej 
skuteczna. Preparat nanosi sie pedzlem. 
Zabezpieczenie uzyskuje sie przez wie- 
lokrotne (3...5 razy) staranne powt6rzenie 
zabiegu w odstepach kilkugodzinnych. 
Na rdwnomiernosc pokrycia ma wplyw 
gatunek drewna (np. w sosnie inaczej 



pokrywa sie czesd bielasta, inaczej 
twardziel), stopiert oczyszczenia po- 
wierzehni, jej chropowatosc itp. 

Metoda opryskiwania. Polega ona na 
kilkakrotnym natryskiwaniu preparatu. 
W por6wnaniu z metodg smarowania 
jest szybsza, jednakze kosztem duzej 
straty srodka impregnujgeego. 

Ratowanie drewna 
zagrzyblonego 

Powierzchnie drewna zagrzybionego lek- 
ko (zniszczenie do 10% przekroju po- 
przecznego) lub srednio (10...25% prze- 
kroju) czysci sie szczotkq druciang lub 
ryzowq z grzybni, ziemi i innych zanie- 
czyszczen. Drewno o srednim stopniu 
zagrzybienia ratuje sie tylko wtedy, gdy 
jest pewnosc, ze po zabiegu jego wy- 
trzymalosc w danej konstrukeji bedzie 
dostateczna. Nastepnie zestruguje sie 
warstwe zniszczong. Struzyny, wibry i pyl 
nalezy dokladnie zebrac i spalid. Drewno 
po wysuszeniu kilkakrotnie naciera sie 
lub opryskuje preparetem grzyboboj- 
czym. 

Handlowe preparaty ochronne 

Ze wzgledu na spos6b uzycia dzieli sie 
preparaty na solne, oleiste i solnooleiste. 
Preparaty solne (tabela 1 ) sa. to wodne 
roztwory soli zawierajqce takze barwnik, 
substancje zwilzajgcg, inhibitory korozji 
i niekiedy trakeje utrwalajace skladniki 
toksyczne na drewnie. Wszystkie prepa- 
raty sa szkodliwe dla ludzi i zwierzqt, nie 
podnoszg zapalnosci drewna, stabo ko- 
roduia metale. wiekszosc wykazuje tez 
wlasciwosci owadobdjeze. Roztwory 
wodne o stezeniu 7...10% (niekiedy 15%) 
stosuje sie zwykle w ilosci ok. 0,5 dm 3 na 
1 m 2 drewna lub w stanie suchym do 
podsypek i ocieplen w ilosci 3...4 kg na 
1 m 3 . wymywane przez wode, stosuje 
sie je wiec tylko tarn, gdzie nie sa. pod- 
dawane dziataniu czynnikbw atmosfery- 
cznych. Zaimpregnowane drewno mo- 
zna malowac farbami. 
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Tabola 1. Preparaty solne 



Nazwa i sktad 


Zaslosowanie 


1 Cechy i wtasciwoSci 


Zuzycie: uwagi 


Soltox — Iluorek so- 
du, dwuchromian po- 
lasu, o-fenylofenolan • 
sodu 


jako roztwdr 1 0-procenlowy do za- 
bezpieczania przed grzybami i owa- 
daml, do zwajczania grzyb6w, w sta- 
nie slatym do zabezpieczania podsy- 
opk i nrifin'pn 


sypki preparal zcflo zabarwiony, nie- 
znacznie barwi drewno. irudno wy- 
mywalny po czterech tygodniach, nie 
przebija przez tynki i farby 


0.5 dm 3 roztworu na 1 m J drewna 
lub 3 kg proszku na 1 m 3 
podsypki lub ocieplenia 


Inlox — kwasny fos- 
loran amonu. boran 
amonu, boraks 


jako rozlw6r 1 0-procenlowy do 
impregnacji drewna w magazynach 
zywnosciowych. chlodniach i spich- 


sypki preparal bez zapachu. wymy- 
walny, nie przebija przez tynki, nie 
powoduje korozji, nieszkodliwy dla 
oloczenia, dobrze wnika w drewno 


0.2 dm 3 roztworu na 1 m' drewna; 
co najmniej dwukrotne smarowa- 


Fungol — fluorokrze- 
mian cynku. siarczan 
cynku. niebieski barwnik 


jako rozlw6r 1 0-procenlowy do 
impregnacji drewna w slropach i da- 

/""hHPh n'f!7 rin nnHcunalr i m^tonlaA 
k"- 1 1 viai uu UUusyuuK I ULicU'Cli 


preparal sypki, bez zapachu, powo- 
duje korozje metali, nie przenika 
przez lynki i farby, wymywalny 


1 dm 3 roztworu na 1 m J drewna; 
co najmniej Irzykrolne smarowa- 
nie; 3...5 kg na 1 m 3 podsypki lub 
ocieplanla 


Fungol B — Iluorek 
sodu, o-fenylofenolan - 
sodu 


jako roztwbr 1 0-procenlowy do 
impregnacji drewna przeciw 
grzybom 


preparal sypki, bez zapachu, nie po- 
woduje korozji 


0.7 dm 3 roztworu na 1 drewna 
lub 3.5 kg suchego preparatu 
na 1 m 3 podsypki lub ocieplania 


Fluodln — fluorek 
sodu. dinilrofenolan 
sodu 


jako roztwir 5...1 0-procenlowy do 
impregnacji podwalin i legarow. w 
slanie suchym do impregnacji i od- 
grzybiania podsypek przyziemia oraz 
odgrzybiania ziemi pod budynkami 


preparal barwi drewno na kolor zotty, 
przenika przez lynki i farby 


0,7 dm 3 roztworu na 1 m* drewna 
lub 2...4 kg na 1 m 3 podsypki 
lub ocieplenia 



Druga grupe stanowia srodki oleiste (ta- 
bela 2). Sa one dostarczane do handlu 
w postaci golowej do uzycia. Nie mozna 
ich stosowad w miejscach kontaklu 
z zywnoscia ani nasycac nimi drewna 
wilgotnego. Drewno swiezo nasycone 
nie moze stykad sie z tynkiem, impregnat 
powoduje bowiem jego zabrwienie; po- 
nadto jony wapnia wptywajg na zanik ak- 
tywnoSci preparatu. Powierzchni pokry- 
tych niektdrymi impregnatami nie mozna 
malowac farbami. Preparaty tej grupy nie 
sa wymywane przez wode, mozna je za- 
tem stosowad rdwniez na drewno pod- 
dawane dziafaniu czynnikow atmosfery- 
cznych, co wiecej — ze wzgledu na swdj 
sktad impregnaty te chronia rdwniez 
drewno przed wilgocia. Dzialanie swiatla 
powoduje zmniejszanie sie aktywnosci 
preparatu, wskazane jest zatem pona- 

Tnbela 2. Preparaty ololste 



wianie impregnacji co 4...5 fat. 
Trzecia grupa srodkdw ochronnych do 
drewna (tabela 3) sa preparaty solno- 
oleiste. tacza one cechy obu wczeSniej 
wymienionych grup. Mozna je stosowad 
na drewno wilgotne, przy czym od chwili 
naniesienia slanowig one zabezpiecze- 
nie przed wilgocia. Wszystkie preparaty 
tej grupy maja wtasciwosci owado- 
bdjcze. 

Impregnacja przeciwogniowa 

Odrebnym zagadnieniem jest ochrona 
drewna przed ogniem. W wiekszosci wy- 
padkbw uzycie oieistych Srodkow imp- 
regnujacych zwieksza palnosd drewna, 
ponadto na niektbre z nieh nie mozna 
ktaSc farb. Ogranicza to zaslosowanie 
preparatdw oieistych, jednakze czeid 



preparatdw ognioochronnych (tabela 4) 
wykazuje dzialanie kompleksowe, chro- 
niac takze drewno przed grzybem. Srodki 
ognioochronne moga dzialad w jeden ze 
sposobdw: 

— opdzniad powstawanie temperatury, 
w ktdrej nastapi zapton przez odbijanie 
promieniowania cieplnego, zwiekszajac 
izolacyjnosd powloki, np. przez jej spie- 
nienie, przyspieszajac zweglenie ze- 
wnetrznej warstwy materiatu, 

— zmieniad warunki rozkladu materialu 
palnego pod wptywem podwyzszonej 
temperatury przez wydzielanie niepal- 
nycn gazdw, 

— izolowad material od otoczenia nie 
dopuszczajac do wydostawania sie pai- 
nych gazdw bedacych produktami ter- 
micznego rozkladu materialu palnego, 

— wydzielad w wyniku ogrzania wode, 



Nazwa i sklad 


Zaslosowanie 


Cechy i wtasciwosci 


Zuzycie 


Xytamlt daatylowany 
atolarekl — aifa-chlo- 
ronattalen, penlachlo- 
rolenol, chloropochod- 
ne benzenu, oleje na- 
ftowe i weglopochodne 


do impregnacji stolarki budowlanej 
oraz jako podklad pod farby olejne, 
laklery i emalie 


nie zmienia barwy drewna, nieznacz- 
nie koroduje melale 


0.3...0.5 kg na 1 mJ drewna 


Xylamlt populamy 

— chlorowany olej 
sredni. chlorolenole. 
oleje weglopochodne 


tyko do impregnacji konstrukcji 
zewnelrznych 


ciemnobrunatna ciecz, barwi drewno 
na ciemnobrunatno. nie przebija 
przez tynki, nieznacznie.koroduje me- 
lale 


0.5...0.7 kg na 1 m* drewna 


Xylamlt auptrW- 

chlorowane lenole, 
chlorowany naftalen, 
oleje weglopochodne 


do impregnacji suchych elementow o 
silnym zagrozeniu w konstrukcjach 
narazonych na dzialanie wody (mo- 
sty, drewno szkulnicze) 


ciemnobrunatna ciecz, barwi drewno 
na ciemnobrunatno, przebija przez 
tynki 1 farby 


0.5...0.7 kg na 1 m* drewna 


Xylamlt super — chlo- 
rowane fenole, chlo- 
ronaftaleny, oleje we- 
glopochodne 


do impregnacji zewnelrznej (jezeli w 
pomieszczeniach, to mozna z nich 
korzystac dopiero po Irzech tygod- 
niach), przy niszczeniu szkodnikow 
konieczne wielokrotne smarowanie 


ciecz o barwie ciemnobrunalnej, 
barwi drewno na kolor brazowo-bru- 
natny, nie przebija przez tynki. powo- 
duje nleznaczna. korozje metali, dzia- 
la loksycznie na szkodniki drewna 


0,5...0,7 kg na 1 m' drewna 


Tatra 3 — chlorowane 
fenole, chloronattaleny 


do zwalczania grzybow w murach 
oraz owad6w w elemenlach drew- 
manych o wiekszych przekrojach 


ciecz o barwie zotlej i bardzo silnym, 
przykrym zapachu, bardzo lotna i 
latwo palna, wnika dobrze w mur nie 
barwiac go 


0.5 kg na 1 m* muru lub drewna 


Nltrol — alfa-nitro- 
naltalen, oleje weglo- 
pochodne 


do impregnacji stolarki budowlanej, 
elementfiw slrop6w drewnianych 
oraz element6w znajdujqcych sie na 
otwartej przestrzeni 


preparal koloru brunatnego, barwi 
drewno na Zoltobfunatno, nie powo- 
duje korozji metali 


0.5 kg na 1 m* drewna 


Tarmlt — Irakcje le- 
nolowo-krezolowe 
smoly weglowej 


do impregnacji elementow konstrukcji 
zewnelrznych 


preparal koloru ciemnobrunalnego, 
•barwi drewno na brunalno, nie prze- 
bija przez tynki, nie koroduje metali 


0.4 dm 3 na 1 m* drewna 


Xytamlt teglarakl - 

chlorowane polifenole, 
chloronattaleny 


podklad pod farby.i lakiery do 
drewna szkulniczego 


preparal o barwie brazowej, barwi 
drewno na jasnobrqzowo, utrudnia 
wsiakanie wody 


0.5 dm 3 na 1 m* drewna 


Karbollneum — pro- 
dukt suchej destylacjl 
smory weglowej 


do impregnacji elementow o cienkich 
przekrojach. deskowania dachbw 
oraz lal 


ciecz barwy ciemnobrgzowej o silnym 
i trwatym zapachu, przebija przez 
powloki farb, nie koroduje metali 


0,5 kg na 1 m' drewna 



Tabela 3. Preparaty solnooleiste 



Nazwa i sklad 


Zastosowanie 


Cechy i wtasciwosci 


Zuzycie 


Dlnol — dinitrofenol, 
alfa-nilronaftalen, oleje 
weglopochodne 


do impregnac|i podwalin i stropow 
przyziemia, elemenldw pracujqcych 
na olwarlej przestrzeni 


ciecz koloru ciemnobrunalnego. 
barwi drewno na kolor brazowozotty. 
wnika w gta,b drewna wilgolnego 


0.4...0.5 dm 3 na 1 m' drewna 


Karbol 1 n a A | B - 

dinitrofenol, oleje 
weglopochodne 


do zabezpieczania i odgrzybiania su- 
chych i wilgotnych elemenldw slro- 
p6w przyziemia i podwalin pracuja,- 
cych na olwarlej przeslrzeni 


ciecz koloru ciemnobrunalnego, 
barwi drewno na brunalno, dobrze 
wnika w gfa,b drewna wilgolnego 


0,4,0,5 dm' na 1 m* drewna 



Tabela 4. Preparaty ognloochronne 



Nazwa 


Zastosowanie 


Cechy i wtasciwosci 


Zuzycie 


Slllgnlt RO 


roztwor ju-proceniowy w umiuunu 
smarowania i 25-procentowy w me- 
todzie kqpielowej, ochrona przeciw- 
ogniowa elementdw wyposazenia 
wnetrza 


nrpnarat solnv ood wolvwem ognia 
wydziela niepalne gazy, pobiera duza. 
iiosc ciepla z otoczenia obnizajac 
temperature palnego material, wy- 
mywalny, barwi drewno na zotto. nle 
koroduje 'metali, zawiera srodki grzy- 
bobojcze- 


0.45...0.6 kg na 1 m J drewna 


SlUgnlt RM 


zasiosowanie ja* wyzei. rnwiiBi yu 
uzywac w magazynach zywnoscio- 
wych, spichrzach i mtynach, zyw- 
nosfi nie powinna jednak bezposred- 
nio stykac sie z zabezpieczonym 
drewnem 


ink wvzei 


iak wyzej 


Ignltol Dx 


(arba dekoracyjna przeciwogniowa; 
dobrze wymieszana, farbe naklada 
sie w dwoch warstwach w odstepie 
jednej doby 


tarba dostarczana jest w wielu kolo- 
rach. zawiera boraks; po wyschnieciu 
powstaje malowa powloka 


0.3...0.5 kg na 1 m* drewna 


PyrolakW-1 


do ochrony drewna przed ogniem i 
grzybami; uiywa sie zmieszanych 
skladnikdw A i B nanoszqc preparat 
3...4 razy co 6 h, petne utwardzenie 
po 1 4 dniach; przy zastosowaniu me- 
lody kgpielowej czas przebywania w 
kqpieli co najmniej 0,5 h 


preparat dwusktadnlkowy, daje powto- 
ke lakierowa., przezroczyslq, barwy 
slomkowozottej ciemnieja,ca, z czasem 
do ciemnowisniowej; trudno- 
zmywalny, odporny na dzlalanie wa- 
runk6w atmosferycznych. dobrze 
wsiaka w drewno 


0.2...0.3 kg na 1 m 2 drewna 


Pyrolak W-10 


jak wyzej, w metodzie kqpieiowej 
stosuje sie dwa etapy: 1 1 h. po 
przerwie 2...3 dni II 2 h, calkowite 
utwardzenie po ok. 2 tygodniach 


preparat dwuskladnikowy. zabarwia 
drewno na jasnoiotto; wymywalny, 
wrazliwy na dzialanie czynnikdw 
atmosterycznych 


jak wyiej 

i 



ktdra przez pewien czas be dzie utrzy- 
mywata temperature ok. 1 00°C. 
Material chroniony moze by6 nasycany 
lub pokrywany srodkiem ognioochron- 
nym. W pierwszym wypadku stosuje sie 
metody takie same, jak do preparat6w 
owado- i grzybob6jczych. W drugim 
zas — typowe metody malarskie. W obu 
wypadkach powierzchnie drewna przy- 
gotowuje sie w sposdb wczesniej 
opisany. 

Wiekszosd preparatdw zestawionych w 
tabelach 1 -4 jest dostepna w handlu. 
jednakze czesto kupowanie duzego opa- 
kowania byloby rozrzutnosciq. Dla ama- 
tordw chcgcych samodzielnie przygoto- 
wac niektdre rodzaje impregnatdw poda- 
jemy kilkanascie przepisdw. 

Zabezpieczanle przed wilgocia 

1. W naczyniu stopid 20 g smoty poga- 
zowej, 20 g smoty szewskiej, dodac 5 g 
wapna paionego i 5 g kalafonii. Po do- 
kladnym wymieszaniu mieszanine je- 
szcze ciepla. nanosi sie twardym pedz- 
lem na drewno. 

2. 1 00 g wosku rozpuszcza sie, pod- 
grzewajac w 1 00 g oleju Inianego i osob- 
no rozpuszcza sie na cieplo 50 g kalalo- 
nii w 80 g terpentyny (u w a g a: ter- 
pentyna jest latwo palna!). Oba roztwory 
miesza sie i podgrzewa na tazni wodnej 
do temperatury B0°C. Drewno nasyca 
sie cieplym roztworem. 
3. W metalowym naczyniu stapia sie 
50 kg kalafonii i dodaje 50 g czystego, 
przesianego piasku oraz 10 g drobno 
zmielonej kredy. Stale mieszajqc dodaje 
sie 4 g oleju Inianego, a nastepnie 1 g 
kwasu siarkowego. Jezeli mieszanina 
okaze sie zbyt gesta, mozna dodad oleju 
Inianego. Powierzchnie drewna pokrywa 



sie gorqcij mieszaning za pomoca, twar- 
dego pedzla. 

Zabezpieczanle przed 
grzybami 

1. Ogrzany do temperatury 60°C 4-pro- 
centowy roztwbr wodny fluorku sodowe- 
go stosuje sie do opryskiwania lub dwu- 
krotnego smarowania drewna szczotka. 
lub pedzlem. 

2. Ogrzanym do temperatury 60°C 

5...1 0-procentowym roztworem wodnym 
fluorokrzemianu cynku smaruje sie lub 
spryskuje drewno. 

3. Ogrzanym do temperatury 60°C 
4-procentowym roztworem chlorku cyn- 
ku smaruje sie dwukrotnie powierzchnie 
drewna. Ze wzgledu na latwa. wymywal- 
no§6 chlorku cynku posmarowana. po- 
wierzchnie pokrywa sie dodatkowo ole- 
jem krezotowym. U w a g a: chlorek 
cynku silnie koroduje metale. 

Zabezpieczanle przed ogniem 

1. Przygotowuje sie 25-procentowy roz- 
twbr losforanu jednoamonowego 
(NH 4 )H 2 P0 4 , a nastepnie dodaje 25% roz 
tw6r amoniaku w ilosci pieciokrotnie 
mniejszej. Dla nadania impregnatowi 
wlaSciwosci grzybobdjczych mozna do- 
dad lluorek sodu w ilosci 10 g na 1 dm 3 
roztworu. Impregnacji poddaje sie drew- 
no powietrznosuche. Kolejne smarowa- 
nle wykonuje sie po wyschnieciu powlo- 
ki poprzednio nakladanej. 

2. Podgrzewa sie lekko 1 dm 3 wody i do- 
daje 1 kg kleju kostnego (kleju stolar- 
skiego), a nastepnie porcjami 70 g siar- 
czynu amonowego (NH 4 ) 2 S0 3 i 50 g bo- 
raksu Na 2 B»0, • 10H 2 O ciqgle 
mieszajgc. Mieszanina. pokrywa sie 
drewno za pomoca. gqbki lub tamponu z 
tkaniny. 



3. 5 g kleju stolarskiego rozpuszcza sie 
w 600 cm 3 ogrzanej wody i dodaje kolej- 
no 2 g chlorku cynku ZnCI 2 , 80 g salmia- 
ku NH 4 CI i 57 g boraksu ciggle miesza- 
jac. Pokrywanie drewna wykonuje sie 
ggbka. lub tamponem. 
4. Do 700 g sodowego szkla wodnego 
dodaje sie 200 g strgcanego weglanu 
wapnia CaC0 3 i 100 g talku, nastepnie 
calos6 dobrze sie miesza i nanosi na 
powierzchnie drewna. 

Uwagl koncowe 

Omdwione preparaty impregnacyjne 
pozwola. zapewne ochronid, a takze 
przywrocic do uzylku wiele cennego 
drewna. Prawie wszystkie te substancje 
sa. bardzo szkodliwe dla zdrowia, niekt6- 
re wykazuja, dziatanie wprost toksyczne. 
Przy ich kupnie nalezy zapoznad sie 
z podanymi na opakowaniu zaleceniami 
i scisle ich przestrzegac przy transpor- 
cie, przechowywaniu i stosowaniu. 
Niektdre preparaty sq palne lub nawet 
latwo palne. Dotyczy to m.in. preparatdw 
ognioochronnych .Pyrolak". Swoje cen- 
ne wlasciwosci uzyskuja. one dopiero po 
pelnym utwardzeniu, tj. po okolo dwbch 
tygodniach. 

Wszalkie prace impregnacyjne powinny 
byd wykonywane w ubraniu roboczym, 
w rekawicach I okularach ochronnych. 
W czasie pracy nie wolno palid papiero- 
sdw ani dotykad rekami ciala, zwtaszcza 
oczu. Po zakortczeniu pracy nalezy umyd 
dokladnie rece, nastepnie twarz, po 
czym zmienid ubranie robocze na odziez 
zwykta.. 



Zblgnlew Wielog6rskl 
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Unoszqce si$ drzwi 



★ 
★ 




Wyglgd typowego zawiasu drzwiowego 
przedstawiono na rys. 1 . Os zawiasu jesi 
na ogdt dosd dluga. Umozliwia to taka 
przerdbke, by przy otwieraniu drzwi uno- 
sity sie. Jest to bardzo uzyteczne, jezeli w 
poblizu drzwi lezy dywan, gdyz przy nor- 
malnym otwieraniu dolna krawedi 
skrzydta tartaby o niego. Przyciecie drzwi 
od dolu powoduje powstanie nieestety- 
cznej szpary i przecia.gdw. Jezeli na os 
dolnej czesci zawiasu zalozy sie tuleje 
przedstawiona. na rys. 2 (wymiary a i 6 
nalezy dobrad do zawiasu), a gdrng 
czesd zawiasu spHuje sie tak, by przyle- 
gala do tej tulei, to uzyska sie: 

• unoszenie drzwi przy ich otwieraniu — 
trzeba bedzie tylko uzyd troche wiekszej 
sity niz poprzednio; 

• samoczynne przymykanie sie otwar- 
tych drzwi. Powierzchnie slizgowa, (skos- 
nq) i osie nalezy od czasu do czasu 



smarowad. by uzyskac dobry poslizg i 
tym samym prawidtowe dzialanie me- 
chanizmu. Kat sciecia tulei i tym samym 
wysokosc unoszenia drzwi nalezy tak 
dobrad, aby nie spadaly one z zawiasdw. 
Wystarczy, gdy w najwyzszym potozeniu 
drzwi os bedzie zaglebiac sie w czesci 
gdrnej zawiasu na ok. 3 mm. Przy lekkich 
drzwiach wystarczy przerobid tylko jeden 
z zawiasdw. Przy drzwiach dobrze paso- 
wanych do oscieznicy moze zajsd potrze- 
ba lekkiego spitowania gdrnego narozni- 
ka skrzydfa (od strony zawias6w). Ma to 
umozliwii unoszenie sie drzwi przy nie- 
znacznym ich uchyleniu, gdy sa. jeszcze 
w oscieznicy. 

Jezeli chcemy, by skrzydlo nie zamykalo 
sie samoczynnie — co jest pozgdane w 
drzwiach wewnetrznych mieszkania — to 
tuleje nalezy wykonad wg rys. 4 i 5. Tule- 
ja ta r6zni sie od poprzedniej tym, ze w 



Wytapiarka do wosku 



★ 
★ 
★ 
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gomej czeSci jest piaska tub moze miet 
nawet nieznaczne przeciwne nachylenie 
plaszczyzny. Dzieki temu do pewnego 
momentu drzwi beda, unoszone i bedg 
sie samoczynnie zamykad, a po przekro- 
czeniu tego kgta pozostang w pozycji 
otwartej. Tuleja powinna by6 wykonana z 
twardego materialu, aby nie ulegala 
szybkiemu zniszczeniu i powinna bye 
zabezpieczona przed obrotem np. kol- 
kiem lub sruba.. 

Opisane usprawnienie mozna zasto- 
sowad rdwniez przy oknach, drzwiach 
balkonowych itp. W tym wypadku zaleca 
sie jednak pozostawienie wiekszego za- 
glebienia osi zawiasu, aby silny prze- 
cigg nie spowodowat wypadniecia okna 
lub drzwi. 

W opisanym rozwiazaniu cale drzwi sq 
rbwno unoszone do g6ry, lecz na niezbyt 
duzg wysokosc. Istnieje rowniez inny sy- 
stem, kt6ry powoduje przechylenie ot- 
wieranych drzwi tak, ze unosi sie tylko 
krawedz przeciwlegla do tej z zawiasami. 
Tym sposobem mozna uzyskac nawet 
bardzo znaczne uniesienie drzwi. Mozna 
to zastosowad przy bramach i furtkach 
ogrodowych czy drzwiach garazowych, 
tj. tarn, gdzie bedzie tego wymagala nie- 
rdwnosc terenu. Rysunek 6 wyjasnia za- 
sade konstrukeji. Wysokosc unoszenia 
bedzie zalezala od wielkosci c — prze- 
suniecia osi zawiasbw. Im wieksza be- 
dzie wartosc c, tym wiekszy bedzie kgi 
unoszenia i nachylenia drzwi. Im wieksza 
bedzie odlegtosd miedzy zawiasami, tym 
mniejszy bedzie wptyw wielkoSci przesu- 
niecia c. Przy zwiekszaniu kqta unosze- 
nia rownoczesnie bedzie sie zwiekszac 
sila potrzebna do otwierania drzwi i 
wzrastac efekt samoprzymykania sie 
drzwi. Ze wzgledbw bezpieczeristwa, 
zwtaszcza przy ciezkich drzwiach, nalezy 
zasiosowac pewnie dziataja.ee zabezpie- 
czenie przed samoczyrmym zamykaniem 
sie drzwi (zatrzaski, zaczepy Hp.). Przy 
montazu zawiasow nalezy zwrocic uwa- 
ge na zachowanie wtasciwej odlegtosci 
d, kt6ra powinna umozliwic' swobodne 
wychylenie sie ich g6rnych czeSci. 
W tym samym celu nalezy spHowad osie 
zawiasbw tak, jak to przedstawiono na 
rys. 7. 

Stanlstaw Bogdanowicz 
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Zbiomik wosku 





Wytapiarka pokazana na rysunku umoz- 
liwia wytapianie latem wosku z plastrow 
przy wykorzystaniu energii slonecznej i 
nie wymaga dodatkowych irddet energii. 
Wytapiarka ma ksztatt prostopadtoscien- 
nej skrzyni, ktdrej otwierane wieko jest 
oszklone podwbjnq szybq. Plastry do wy- 
topienia uklada sie na pochytej blasze 
zapewniajacej sciekanie stopionego wo- 
sku do naczynia. Moze nim byd blacha 
do wypieku ciast, kupiona w sklepie z ar- 
tykulami gospodarstwa domowego. Aby 
zapewnid wlasciwe warunki pracy wyta- 
piarki (odpowiednio wysoke, temperature 
we wnetrzu), skrzynia po zamknieciu 
musi byd szczelna. szyby w wieku po- 
winny byd oddalone od siebie o ~ 1 cm 

Lach 



Wsp6lczesna m!6dz predzej slyszata o 
Kamasutrze nizli o Mahabharacie, ale za- 
rowno to dzieto o filozofii (nie mylic z fiz- 
jologiaj czynnosci mtlosnych, jak i styn- 
ny epos staroindyjski nie zachowatyby 
sie do naszych czasow, gdyby nie spe- 
cyficzna dla Wschodu forma ulrwalania 
slowa. Zwoje skorzane czy ich dosko- 
nalsza forma pergaminu to materiat Ba- 
senu Sr6dziemnomorskiego. Ale tarn, na 
Srodkowym Wschodzie, byty w uzyciu 
liscie palmowe, stosowane r6wniez na 
pieluszki, listewki drewniane i rozne inne 
naturalne w tamtych warunkach klimaty- 
cznych materiaty, dla nas az dziwaczne 
w swej egzotyce. 

Mozna sie zastanowic. czy pisarze sta- 
rozytnej Grecji nie korzystali jednak z 
brudnopis6w na tabliczkach, a dopiero 
p6zniej niewolnik im tego nie przepisywal 
na czysto? Gdy zas pisarza nie bylo stac 
na zakup drugiego niewolnika, to zapew- 
ne cierpliwie musial czekac, az powolne. 
ale staranne narzedzie mow/ace nie 
zwolni brudnopiSmiennych tabliczek do 
nastepnego odcinka pracy... Zupelnie 
innych uczuc doznaje wspotczesny pi- 
sarz, tworzqcy od razu na maszynie, czu- 
jgcy opuszkami swych palcow wkleslosc 
klawiszy, ba, nie potrafigcy tworzyc ina- 
czej, jak na swej wystuzonej mercedes- 
ce, pamietajacej jeszcze czasy przedwo- 
jenne. 

Krbtko m6wiac, nietatwo odtwarzac 
faktyczny warsztat pisarza; na przyktad w 
Muzeum Hemingwaya nie do pomyslenia 
bylby wlasnie brak stynnej maszyny do 
pisania — przy ktbrej mistrz tworzyl 
zreszta. na stojaco — czy tez w Muzeum 
Balzaka brak wysokiego pulpitu z atra- 
mentem i gesim pi6rem — przy kt6rym 
tw6rca Komedii ludzkiej tworzyl tez na 
stojaco, w dodatku noca, i nie w szlafro- 
ku, ale w habicie mnisim. Wtasnie po- 



Motto: 



Atoli PRAWDA w ksiegach /a/wo ukazuje s/'e w pewnym wzgiedzie i dolykowi. 

Ryszard de Bury (1 344) 



Jest w Rzeszowie skromny mitosnik ksiazek, ktdry niegdys postanowit 
wczuc sie w czytelnika sprzed kilku tyslecy lat I odbyc podr6z 
historyczna po dawnych osrodkach cy wilizacyjnych. Te muzealne 
podroze zaowocowaty nlezwyktymi koplami pogladowyml, chclatoby 
sie wykrzyknac, ze az wierniejszymi od zachowanych oryginatdw, bo 
zrekonst ruowany mi w petni swiadomosci zmudnej pracy recznej, 
opornosci tworzywa I ogranlczonoscl efekt6w. (Red.) 



Niezwykfe praksiegi 



dobnych odczuc zmystowych doznawali 
dawni pisarze — zardwno tw6rcy, jak i 
skromni przepisywacze — obcujac na 
co dzien z kompletem rekwizyt6w wlas- 
ciwych dla danej epoki. 
Tworca reprodukowanych tutaj ekspona- 
tbw mial swiadomosc ograniczonosci 
odtwarzania dawnych form ksiaikowych, 
kt6re wyrwane z kontekstu chronologicz- 
nego innych zabytk6w muzealnych nie 
daja. w petni przezyc estetycznych ani 
poczucia przynaleznosci osoby posiada- 
/ace/ zdolnoid pisania do jakiejs wyzszej 
kasty, ani poczucia obcowania z tajero- 
nica, juz u kazdego czlowieka rozrabia- 
ja_cego alramenl... A takim zawilymi dro- 
gami ksztaftowala sie najwyzsza forma 
cztowieczenstwa umozliwiajqca przeka- 
zywanie przysztym pokoleniom wlasnego 
zbiorowego dorobku myslowego bez pa- 
pugowatej gadaniny nieszczesnik6w, 
ktdrym dla ..ulatwienia" ciezkiej skgdinad 



pracy pamieciowej czasem wylupywano 
oczy, choc miejmy nadzieje, ze jednak 
najczesciej wylawiano zdolnych opowia- 
daczy wsr6d raczej przypadkowych 
slepc6w, zanim pismo otworzyto nowe 
horyzonty cywilizacyjne. 
Garstka zrekonstruowanych przyrzaddw 
do rozszerzania horyzontbw oddaje tylko 
strone materialna. prastarych form ksiaz- 
kowych. Rekonstruktor trudzil sie wielce. 
aby za posrednictwem marynarzy odby- 
wajacych dalekowschodnie rejsy zdobyc 
wlaSnie okreslony gatunek lisci, heba- 
nowych lasek czy tez deszczulek. Kosc 
sfoniowa. bylo juz latwiej zdobyd. Nie- 
oczekiwanie pojawiry sie trudnosci te- 
chonologiczne — otrzymanie clenkiego 
ptatka lupku na tabliczke czy tez odpo- 
wiednie zaostrzenie pisarskiego rylca. 
aby uzyskad mozliwie charakterystyczny 
ksztatt reprodukowanego pisma bez pos- 
lugiwania sie lejkiem kreslarskim, kt6ry 



Zagadka kolekcjonerska 



Pottlnnik 



Jeszcze niedawno w rosyjskiej mowie poto- 
cznej wystepowalo ogdlnie zrozumiale slowo 
poltina. Naszych rodzimych zartownisibw chy- 
ba az korci, aby nazwe te rozumied jako .pdl 
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jedno^ci 
dziesiqtkl 
setki 
tysUce 



lynfa". Jednakze pottlnniki istniaty juz w XV w, 
natomlasl polska ztolowka zwana lynfem (lym- 
fem) byta bita dopiero w latach szeScdziesiq- 
tych siedemnastego wieku. Ot6z pofllna to po 
prostu pol rubla w czasach caratu. A car Piotr 
Alekslejewicz zablyna.1 i z tego, ze miast w 
miedzi zacz^l potlinnlki ze swq podobiznq bic 
w srebrze. Wbwczas jeszcze wszystko pisano 
cyrylicq, Iqcznle z datami. I nawet po wprowa- 
dzenlu nowego wzoru-pisma. zwanego graz- 
dankg, przez dlugl czas na uroczystych inskry- 
pcjach daty byly pisane sposobem cyryli- 
cznym — analogicznie do uzycia cyfr rzym- 
sklch w kra|ach zachodnich. 
Zal^czona tabliczka pozwala zrozumiec nu- 
meracje cyrylicznq, jaka. m.in. stosowano na 
poltlnnlkach. A wiec jednosci przedstawano 
kolejnymi literami z poczqtku cyrylicznego al- 
fabetu (A, B,...). dziesiqtki — srodkowymi lite- 
rami (I, K,...), wreszcie setki — kortcowymi 
(P, C, T....). Aby za4 nie mylic slowa z liczb^ — 
przykladowo .111" mozna odczytac |ako PAI. 
czyll .raj", — nad znakiem |ednofici slawlano 
lalisl^ kreske poziomg, czyll l/'fto. Natomlasl 
cyfre tysiecy zaznaczano pochylonym krzyzy- 
klem podwojnie kreSlonym. 
Wazne tez jest, ze cytry cyryliczne pisano w 
kolejnoscl wymowy, a wiec np. TBI = trzysta 
dwa-na-scie przy czym „scie" oznacza .dzie- 
siec". 

Po taklm uswiadomieniu mozna sprobowac 
odczytac date wybicla srebmego pdiinnika 
cara Piotra Aleksiejewicza, czyli Wielkiego — 
na odrysowanych nizej awersie i rewersle — 
korzystaja,c z ryrytasu kolekcjonerskiego, jakim 
jest Lddzkl Nurrvzmatyk. Jak wldaC, kolekcjo- 
ner nie musi wladac rdznymi jezykaml, ale zna- 
jomosc dziwnych atlabetdw moie mu ale przy- 
dac. 
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1. KaMta na kJinotakity; drew no torn I rowa- 
ns z motywaml uskrzydlonych gen lu szo w 
wzorowanymi na zabytkach archeologl- 
cznych (Intars)a), okucla metalowe. Obok 
— labllczkl gllnlane z plsmem kllnowym, 
charakttrystyczne dla dawnych kultur Me- 
zopotamll Jul w IV rysieclocki p.n.e. Z pra- 
we| — wzdf mtodsze] o kllkanatcle wlekow 
kilazkl Indyjaklej; karty wykonano z clenko 
akrojonaj kory drzawnaj, okktdkl wyrztt- 
blone w prawdzlwej koicl stonlowej I wysa- 
dzane kolorowyml kamlenlaml za aztucznal 
MtirtwM. 




2. Nahtaraza forma kalaikl chlnaklaj - III tyatectecia p.n... _ wykonana z llstewek bam- 
E?H"K* " m,, » l«*w«bnym aznurklam; pod spodem tedwabna chu.U, « 
R"* !!" 1 zwln,,, « ■ nton dzlalo. Obok - atarozytna forma ktiazkl Indylsk el- 
atronlc z llaci palmowych, oktadkl z drawn a okulogo btacha racznia IrybowW pJia<*o- 

ca ze zfozon.) w harmonljka kory brzozowaj, oktadkl z drawna rzezblonego na wzbr oryql- 
nalnych motywbw ptemtennych, catoac potaczona aznuram apl.clonyrn7r.fll 



3. Katega rzymaka w fonnta wykonywanaj 
wytacznla dla cazarow; zwo| pargamlnowy 
barwlony taw. Wekltna purpura I zaplaany 
ztotym atramanlem — kopla kodekeu al- 
nalcklego; dralek z czarnego hebanu, zfo- 
cony I malowany, n) kojoacl rzazbiona w 
koicl stonlowej; obok hrtarat ze akory I pa- 
rgamlnu. Z prawaj — najatanua forma 
katatki starog.-ecklej z okreau homaryckte- 
go; labllczkl drawnlana po obu atronach 
wy Jloblone I zalna czarno barwionym wo- 
aklam; obok mlodziany rytec zwany 
ilyluaam 
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4. Forma ksiazkl kaptanow eglpsklch atega- 
taca III tyataclacta p.n.a. ZwoJ wykonany za 
wapdtezaanago papiruau nawtniefego na 
zakrzywlony drazek drawntany. Takat I ry- 
sunek sa wlema kopla rytuainaj Ksi?gl zmar- 
lydl zachowanej z ok res u No wego Part stwa 



r.z.,- 
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5. Aronkodesz, czyll tali oHarzowa (wy«. 120 cm) do przachowy- 
wanio rylualnc) kopii Plfdolaltgu* aynagodza; u fl6ry trtikfltna 
polichromowana piaskorzeiba zwlenczajaca z wychodzacym apod 
niej lambraklnem z apllkac|aml I rtotym haftem; zaalona z przodu 
zdoblona hattam rallalowym 






8 . Me// - koazulka na P/#cfo*»/«fl wykonana z jadwabki; u gory 
rlmonlm - ozdoby iwlortczalaca drazki, wykonana z metalu treb- 
rzonego I ztoconego, marmuru, prawdzlwych korall, trybowane) 
blachy oraz (edwablu; na koazulca zawlaazona U*lm — larcza wy- 
konana z recznla trybowanej blachy srebrzonej amalgamatam; wl- 
alory zdoblona guzaml z buraztynu 



tutaj bylby zupetnie nie na miejscu. 
W tym sensie reprodukowane przedmio- 
ty zachowuja swoistg wiernoSc rekons- 
trukcyjna., nie sg zwyktymi makietami. 
Inaczej m6wiac. introligator musial opa- 
nowac r6zne nowe lechniki: pisanie na 
liSciu palmowym meloda nakluwania, ka- 
ligralowanie sanskryckich sylab na dre- 
wienkach z unikaniem niemilych zacie- 
k6w itd. 



Tak wi?c oglqdajgc wykonane przez au- 
tora egzemplarze. cz?sto demonstrowa- 
ne przezeri na popularnych odczytach 
(m.in. takze w warszawskim Klubie Prasy 
Technicznej NOT-SIGMA) ma si? swia- 
domoSc tylko zewn?trznego obrazu. Aby 
posiaSc glebi? trzeba lak jak on, same- 
mu cierpliwie wykonac podobng rzecz. 
Moze odezwie sie w koricu ktoS, kto ru- 
szyl podobnym Iropem? Tutaj zaledwie 



muSni§lo mozliwoSci hobbistycznych re- 
konslrukcji, wszak w zbiorach rbznych 
muze6w drzemia. najdziwniejsze zabylki 
sztuki piSmienniczej oraz skojarzonego z 
nig praintroligatorstwa. Tajemnica. powo- 
dzenia Ryszarda Ziemby jest chyba po 
prostu to, ze zmgczony klepaniem srebr- 
nej blachy zaczal haftowac, a jak zbytnio 
si? poklut cienka. igta. to zaraz bral si? za 
rzezbienie w koSci. 



7. Tor. - zwoj pargamlnu z kallgrallcznl. przaplaan, (b» poprawrtl) traicl, »W^ W ^S^^SSSSSSSSSiS- 
na zwolu oparty/a*- wakalnlk do czytanl. takatu, wykonany z maUlu graw.rowanego I *^^^!£S^S^SmSmS 
S S WW slonlow.) mlnlatur, dtonl z wyci.gnltfym palcam wakazujacym. ^J^^^^J^SZt^^SS'' 
catoac nie ma |akle|kolwlDk wartoacl rytualnej za wzgledu na azczegotowa przeplay rablnackla co do wyboru koplaty I zaenowania 
przezeri przaz cate iycie klopotllwych regirf diatatycznych 
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Opisana przystona irytowa do 
kamery filmowe) umozliwia 
ptynne sclemnianle i rozjasnianie 
kadru. Mozna ja wykorzystac do 
rozpoczynanla i kortczenla 
poszczegdlnych sekwencji filmu, 
przygotowy wania plansz z 
naplsaml (ptynne przejscle od 
jednej planszy do nastepnej 
poprzez czerrt), zdjec tpecjalnych 
ltd. Przystona, pomyslana jako 
wyposazenie dodatkowe do 
statywu opisanego w ZS 5/87, jest 
przystosowana do kamery Kwarc 
DS-8-3, ale w bardzo proaty 
sposob moze bye dostosowana 
do kamery Innego typu. 



Przystona irysowa 



*rat- 



Na prowadnicy szyba 2 
napiaam oraz przy- 
stona Irytowa 




Na rysunkach 1 i 2 wyjaSniono konstruk- 
cje i sposdb dzialania przystony. Sktada 
sie ona z dwbch zasadniczych zespotew 
(numeracja czesci jesl taka sama na 
wszystkich rysunkach): nieruchomego 
(wzgledem kamery i statywu) oraz ru- 
chomego. Obracajac tarcze 3 (rys. 1 i 2) 
powoduje sie zwiekszanie tub zmniejsza- 
nie otworu przyslony. Przystona jest 
przymocowana do prowadnicy statywu 
wystepem 1. Polozenie dw6ch otwor6w 
mocujgeych nalezy dopasowac do ro- 
dzaju kamery i odlegtosci osi obiektywu 
kamery od prowadnicy. JeSli przystona 
ma by6 wykorzystywana do kamery innej 
niz Kwarc DS-8-3, konieczna jest zmia- 



na wymiar6w czesci 5, wg ponizszego 
opisu, gdyz inna bedzie ^rednica 
obiektywu. Zgodnie z oznaczeniami przy- 
jetymi na rys. 3: 

a = 360°(D-d)/2/7, 
R = 0/7/(0 - d), 
r = d/?/(D-d). 

Aby mozna byto skorzystad z wzorow 
trzeba jeszcze zatozyc wymiary h i 0. 
Projektujgc czeSc 5 do kamery 
DS-8-3 przyjeto, ze = 62 mm. a 
h - 35 mm (wymiary czeSci 5 kamery 
Kwarc w rozwinieciu zostaty podane na 
rys. 5). 



Budowe przystony rozpoczyna sie od 
wyciecia tarcz 1,2\3i blachy grubosci 
ok. 0,5 mm. Tarcze te przedstawiono na 
rys. 4. Na rysunku tym podano takze 
wymiary tarczy-ostony 10 oraz wymiary 
jednego z oSmiu identycznych segmen- 
ttw 4. Im ciertsza bedzie blacha uzyta na 
segmenty 4, tym mniejszy bedzie mini- 
malny otw6r przystony. Po wykonaniu 
tych segmentbw prostokgtny wystep za- 
znaczony na rys. 4 literq k nalezy zagigc 
pod kgtem prostym. Otwory w tarczach 
rnusza. bye wykonane bardzo starannie 
— od tego bowiem zalezy w duzej mierze 
ptynnoSc ruchu elementow przystony. Do 
tarczy 2 trzeba przylutowac wykonany ze 
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stali lub mosigdzu piersciert 6. Wymiary 
tego pierscienia oraz wymiary pozosta- 
lych elementbw skladowych przyslon 
(czesci stozkowej 5. pierscieni 7 i 8 oraz 
podkladek dysiansowych 14) podano na 
rys. 5. Po przylutowaniu pierscienia 6 na- 
lezy do larczy 2 przynitowac miedziany- 
mi nitami osiem identycznych segmen- 
t6w przyslony 4. zwracajac uwage na ich 
jednakowe ulozenie. Nity beda. jedno- 
czesnie pelnib tunkcje osi obrolu dla 
segmentbw 4, totez podczas nitowania 
nalezy pamietac o pozostawieniu nie- 
wielkiego luzu miedzy przyslona. a seg- 
mentami, tak by mogly sie one obracac. 
Po przynitowaniu wszyslkich segmentbw 
i sprawdzeniu. czy kaidy z nich moze sie 
poruszab swobodnie nalezy z cienkiej 
blachy wyciqc czesb 5, zwina.6 ja. i zlu- 
towac tak, aby powstal stozek sciely. 
Stozek ten podstawa. przylutowuje sie do 
tarczy 1 . Tarcze 1 nituje sie razem z tar- 
czg 2 nitami aluminiowymi 13, stosu|qc 
podkladki dystansowe 14 (wymiary pod- 
kladek 14 podano na rys. 5). Nastepnie 
na pierscien 6 tarczy 2 nalezy zaloiyc 
tarcze 3, tak aby w jej otwory weszly wy- 
stepy k segmentbw 4, a rgczka byla w 



polozeniu jak na rys. 1 . Po zalozeniu obu 
tarcz i sprawdzeniu poprawnoSci dziala- 
nia przyslony nalezy je polgczyc w ca- 
losd, przylutowujgc (lub przyklejajgc od- 
powiednim klejem, np. distalerrf) do pier- 
scienia 6 piersciert blokujqcy 7, 
U w a g a: mocuja.c piersciert 7 nalezy 
pamietad, ze tarcze musza. mie6 mozll- 
wosc obracania sie jedna wzgledem 
drugiej. Tarcze zewnetrzng 10, petnigcq 
funkcje ostony mechanizmu przyslony, 
mozna wykonab np. z tworzywa sztu- 
cznego, cienkiej sklejki, tektury. Ponie- 
waz w tarczy musza. bye otwory nieprze- 
lotowe, najlatwiej zrobic ja. z dwbch skle- 
jonych razem tarcz — jednej z otwora- 
rhi i drugiej bez otworbw. Szczegoty wy- 
konania wyjasnia przekr6j C-C na rys. 4. 
Gotowa. tarcze 10 przykleja sie do tarczy 
3 zwracajac uwage na to, by okienka w 
tarczach wzajemnie sie pokrywaly. Po- 
zostaje jeszcze przyklejenie pierscienia 8 
i pierscieni ostonowych 11 \12. Pier- 
scienie 11 \12 mozna zrobic z paska tek- 
tury lub tworzywa sztucznego. Piersciert 
8, wklejony w stozek 5. moze by6 z kar- 
tonu lub ze skbry. 

Gotowg przyslone maluje sie na czarno. 



Obracajgc tarczg 3 za rqczke uzyskuje 
sie zwiekszanie lub zmniejszanie otworu 
przyslony. Poniewaz przyslona ma tylko 
osiem segmentbw, jej otwor nie jest do- 
skonale okrqgty. Dlatego podczas tilmo- 
wania powinno sie unikad ujec z otwo- 
rem ustawianym na stale, a raczej dqzyd 
do wykorzystania przyslony w ruchu. Na 
zdjecia nie bedzie wdwezas mial wptywu 
otwbr przyslony odbiegajgey od okrqgle- 
go, nie bedzie tez widac niedokladnos- 
ci wykonania poszczegblnych seg- 
mentbw. 

W celu zastosowania przyslony nalezy 
najpierw do statywu (opisanego w 
ZS 6/87) zalozyb prowadnice A. W wy- 
ciecie obejmy 5 prowadnicy wklada sie 
wystep 1 przyslony I unieruchamia 
dwiema przetyczkami. Przykreca sie ka- 
mere do statywu i przesuwa obejme z 
przyslona. do kamery, nasuwajgc czesc 
stozkowq 5 przyslony na obiektyw kamery 
Opisana konstrukeja od lat jest z powo- 
dzeniem wykorzystywana przez autora 
podczas krecenia filmbw amatorskich. 

Tekst i zdjecie 
Leonard Zielihski 



Pierscionek 
dziewiarski 



Pierscionek widoczny na fol. 2 i 3 jest 
bardzo praklycznym przyrzadem stoso- 
wanym do robot na drutach wykonywa- 
nych dwiema wlbczkami, utatwiajacym 
ich prowadzenie. 

Pierscionek mozna zrobic z drutu mie- 
dzianego o srednicy 1...2 mm. Taki drut 
daje sie latwo giac i w prosty sposdb 
mozna uzyskac zadany ksztaft. Na foto- 
grafii 1 podano orientacyjne wymiary 
przyrzadu. Nalezy jednak pamietac o 
ewentualnym ich dostosowaniu do 
srednicy palca uzytkownika. 
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Scisk do ksi^zek 



Ksiazki, kt6re nie wypelniaja catej p6lki 
przewracaja sie w najmniej stosownym 
momencie. Na lotografii widad bardzo 
prosty scisk zapewniajacy stabilne usta- 
wienie ksiazek. Sktada sie on z dwbch 
okragtych pret6w drewnianych (kije o 
Srednicy 20 mm do nabycia w sklepach 
,.1001 drobiazg6w") dlugosci 50 cm i 
dwoch bocznych podp6r. z ktdrych jedna 
jest przesuwna. Podpory moga miec do- 



wolne kszlatty i wymiary, w tym wypadku 

wycieto je z deski grubosci 25 mm, na- 

dajac im ksztatt kr6lika. 

Wazne jest, aby otwory w podporze 

przesuwnej nie mialy nadmiernego luzu, 

gdyz w przeciwnym razie bedzie sie ona 

przechylae. 

Wg Better Homes and Gardens 
oprac. Woj 



W marcu w kioskach 
na terenie catego kraju 





W§dkowanie na odlegtosc 



Rys. 1. Sptawik obclqzony — wyrzutnik 
Rys. 2. Polozenle zestawu przed wyrzutem 
Rys. 3. Polozenie zeitawu po wyrzucle 

Atrakcyjne lowiska czesto znajduja sie 
daleko od brzegu. W takich warunkach 
polbw zestawem splawikowym nie jesl 
lalwy — konieczne staje sie uzycie wiek- 
szego obciazenia, wystepujg trudnosci w 
zacinaniu, a zeslaw czesto placze sie, 
zwlaszcza podczas wyrzut6w przy wie- 
Irze. Wedkarze maja. do wyboru kilka 
sposobbw lowienia z wiekszych odleg- 
losci, a mianowlcie: 

— metody proponowane przez J. Wyga- 
nowskiego w ksiazce Wedkarstwo, 

— metode Kutzata, 

— metode klasyczna.. czyli angielskg. 
J. Wyganowski proponuje stosowanie 
splawikbw obciazonych. samogruntuja.- 
cych lub specjalnego sptawika dwu- 
czeSciowego (jedna jego czesc jesl ob- 
ciazona olowiem). Na tej samej zasadzie 
opiera sie meloda Kutzata (dwuczescio- 
wy, wysmukty splawik, kt6rego jedna 
czesc jest obciazona). Przy metodzie 
angielskiej charakterystyczne jest um'ie- 



szczanie wiekszosci obciazenia tuz przy 
sptawiku. Stosunkowo niedawno na za- 
chodnioeuropejskim rynku wedkarskim 
pojawily sie 1 5- i 25-gramowe kule z su- 
cha. i zwartg zanetg. Kule te, zatozone 
przelotowo na przypon w czasie wyrzutu 
sluza. jako dodatkowe obcigzenie,.nato- 
miast po zetknieciu z woda. bardzo szyb- 
ko sie rozpuszczajg. 
Wszystkie wymienione sposoby umozli- 
wiaja. daleki wyrzut przy jednoczesnym 
zachowaniu takich cech zestawu jak 
lekkosc i czutosc. Dzieki temu ryba pod- 
czas brania nie wyczuwa wiekszego 
oporu ani obciazenia. ani splawika. 
W ZS 4/85 w artykule Daleki wyrzut opi- 
salem wykorzystanie kuli wodnej jako 
obciazenia umozliwiajacego daleki wy- 
rzut lekkiego zestawu. Ponizej podaje je- 
szcze jedno rozwiazanie. zapewniajace 
mozliwoSd dalekiego wyrzutu przy jed- 
noczesnym zachowaniu lekkosci i czu- 
losci zestawu. Polega ono na zastoso- 
waniu dodatkowego splawika odpowied- 
nio obciazonego, nazywanego dalej wy- 
rzutnikiem. 

Przygotowanie wyrzutnika 

Przekr6j wyrzutnika przedstawiono na 
rys. 1 . Do wykonania wyrzutnika po- 
trzebny jest kawatek styropianu i cieza- 
rek cylindryczny. Otw6r znajdujacy sie w 
typowym cylindrycznym ciezarku nalezy 
powiekszyc rozwiercajac go do srednicy 
ok. 3 mm. Tak przygotowany ciezarek 
nalezy wcisnac w kawalek twardego sty- 
ropianu. W tym celu w styropianie wyko- 
nuje sie przedtem otw6r o Srednicy nieco 
mniejszej niz zewnetrzna srednica cie- 
zarka (otwor mozna wykonac poslugujac 
sie np skuwka. jako wycinakiem). Nastep- 
nie obrabia sie styropian tak. by uzyskac 
ksztatt kuli lub walca z zaokraglonymi 
koncami. Po wyrzucie wyrzutnik musl 
plywac 20. .40 cm pod splawikiem, tolez 
jego wypornosc i mase trzeba dobrad 
doswiadczalnie. Uzyskuje sie to w taki 
sposdb. ze podczas obrbbki stale kontro- 



luje sie plywalnosc wyrzutnika, dazac do 
tego, aby plywal on calkowicie zanurzo- 
ny. Ostateczne, precyzyjne dobranie 
masy uzyskuje sie wbijajqc szpilki. Od- 
powiednia liczba szpilek zapewni, ze 
wyrzutnik bedzie ptywat zanurzony 
20 . .40 cm pod splawikiem. Wielkosc wy- 
rzutnika dobiera sie stosownie do odleg- 
tosci, na ktdrej zamierza sie lowid. 

Montaz zestawu 

Na zylke gtbwng nawleka sie splawik 
przelotowy, najlepiej dwupunktowo 
(rys. 2). po nim wyrzutnik. na koncu wia_- 
ze sie petle lub maty kretlik, do ktdrego 
mocuje sie przypon. Ponadto na zylce 
wiaze sie ogranicznik (stoper). Ze wzgle- 
du na niebezpieczenstwo splgtania sie 
zylki podczas wyrzutu przypon powinien 
bye mozliwie krblki, a obciazenie splawi- 
ka umieszczone jak najblizej haczyka. 



Sygnalizacja brari 

Po wyrzucie zestawu wyrzutnik zanurza 
sie na okreslona. gjebokosc i tak pozosta- 
je. Obciazenie przyponu powoduje prze- 
suwanie sie zylki przez uszka splawika i 
otw6r w wyrzutniku na zgdanq glebokosc 
(okreslona. polozeniem ogranicznika). 
Podczas brania ryba pokonuje tylko op6r 
lekkiego obciazenia i malego splawika 
— przez wyrzutnik zylka przechodzi zu- 
pelnie swobodnie. bez jakiegokolwiek 
oporu (rys. 3). 

Opi'sany zestaw autor z powodzeniem 
stosowal na wodach stojacych. Bardzo 
dobre wyniki. szczegblnie przy lowieniu 
okoni, uzyskuje sie po pomalowaniu wy- 
rzutnika na kolor czerwony. Nie wiadomo 
jak sprawdzi sie ten zestaw na wodach 
biezgcych. Wszystkich, kt6rzy przepro- 
wadza. takie pr6by zapraszamy do po- 
dzielenia sie swymi uwagami i spostrze- 
zeniami. 

Zygmunt Walczak 
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W poprzednim numerze 
opisalismy sposbb wykonania 
kadtuba deski Surf 373 z bloku 
styroplanu. Kolejny etap prac — 
laminowanle — trwa wprawdzie 
znacznle krocej niz formowanie 
kadtuba, ale jest trudniejszy i 
wymaga duzej doktadnosci. Na 
laminowanle potrzeba ok. 
2x3 godziny. Duzej starannosci 
wy magaja takze prace 
wykoriczeniowe I przygotowanle 
osprzetu — zalezy od nich nle 
tylko wyglad, ale takze 
wtasciwosci windsurfera. 
W obu czesclach opisu 
wykonania deski zastosowalismy 
clagta numeracje rysunkow 
(ry». 1-8 zostaty zamieszczone w 
ZS 6/87). 



pasy maty) i obcigc nozyczkami zosta- 
wiajgc kilkucenlymelrowy margines na 
zawiniecie poza linie „b" podzialu kadtu- 
ba (tak. aby mata zachodzita nieco na 
przyklejong tasme). Przygotowac kawalki 
maty na wzmocnienie laminatu w ne- 
wralgicznych miejscach: okolicy otworu 
holowniczego (2 paski), okolicy otworbw 
na tuleje lub szyne (3 paski), okolicy 
skrzyni mieczowej (2 paski), okolicy 
uchwytbw na stopy (koto o srednicy 
25 cm pod kazdy uchwyt). 
4. Przygotowac wszystkie narzedzia 
i materiaty polrzebne do laminowania. 
U w a g a: temperatura pomieszczenia 
nie powinna bye nizsza niz 1 8°C (najle- 
piej, gdy wynosi 20...22°C). Samo lami- 
nowanie jest czynnoscig dose prostg 
i kazdy majsterkowicz, nawet bez do- 
swiadczenia w tym zakresie. jest w sta- 
nie wykonac jg dobrze. Nalezy jednak 
stosowab sie scisle do wszystkich poni- 
zej podanych wskaz6wek. Jezeli ktos 
bedzie laminowal po raz pierwszy, to 
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Laminowanie 



1. Odkurzyc obrobiony blok. 

2. Przykleic tasme samoprzylepng do 
dna kadtuba wokdl (ponizej) linii „b" 
(rys. 3 w poprzedniej czesci artykulu); 
w czesci przedniej kadtuba — 2. ..3 cm 
ponizej tej linii, a w czeSci tylnej docho- 
dzgc do tej linii (rys. 9). Warto tez tasmg 
samoprzylepng dokleic do dna pasy lolii 
pohetylenowej. Zabezpieczy to dno przed 
splywajgcg z poktadu zywicg i uchroni 
przed powstaniem nierbwnoSci na kra- 
wedziach laminatu. Tasmg z folii nalezy 
tez okleic wnetrze skrzyni mieczowej. 

3. Przygotowab mate szklana lub tkani- 
ne. Rozwingc jg z rolki na obrobionym, 
czystym bloku (przygotowac 2 lub 3 takie 



wskazane byloby przeprowadzenie prdby 
na duzych, plaskich kawalkach ptyty sty- 
ropianowej, pozostatych po obrbbce blo- 
ku. Laminowanie najlepiej wykonywac w 
dwie osoby, zaczynajgc od srodka ka- 
dtuba i diametralnej, posuwajac sie na 
boki, tak aby mata dobrze przylegala 
rdwniez do przyklejonej poprzednio tas- 
my. Nalezy przygotoitfac porcjg 2,5 kg 
zywicy. Najlepiej prawie calg przygoto- 
wang zywice rozlac natychmiast wzdluz 
diametralnej na utozonej macie i szybko 
rozprowadzic watkiem. W taki sposbb 
uniknie sie dtugiego trzymania przygolo- 
wane) do laminowania zywicy z utwar- 
dzaczem w pojemniku, gdzie szybciej ze- 
luje. Brakujgcg ilosc zywicy (ok. 0,5 kg) 
trzeba dorobic po wykorzystaniu pier- 
wszej porcji. W mate zywice wciska sie 



watkiem; jezeli laminuje sie nie mate, 
lecz tkanine szklang, to rozprowadza sie 
zywice szeroka szpachlg gumowg lub 
z tworzywa sztucznego. Gdy pecherze 
z powietrzem nie cheg ustgpic, nalezy je 
uderzac (topowac) sztywnym pedzlem. 
Gdy i topowanie nie pomaga, trzeba ma- 
te przecigd nozyczkami tak, by mozliwe 
bylo catkowite zlikwidowanie pecherza. 
Mata musi by<5 doktadnie przesycona 
zywicg na calej powierzehni. Nalezy przy 
tym pamietac o glbwnej zasadzie lami- 
nowania, ktbra mbwi, ze najwyzszg wy- 
trzymatos6 laminatu osigga sie wbwezas, 
gdy ilosd zawartej w nim zywicy jest moz- 
liwie najmniejsza, a jednoczesnie 
wszystkie wtbkna szklane sg doktadnie 
przesycone. Nadmiar zywicy nalezy 
sciggaii szpachlg poza laminowang ma- 
te. Laminowanie przeprowadza sie w 
gumowych rekawicach i przy otwartym 
oknie. Przed dodaniem utwardzacza mo- 
zna epidian podgrzad do ok. 30°C — 
dzieki lemu zywica bedzie rzadsza, co 
ulatwi przesycanie maty lub tkaniny. W 
miejsca wymagajace wzmocnienia nale- 
zy wlaminowac przygotowane wczesniej 
kawalki maty, 

Na poktad potrzeba ok. 3 kg zywicy. 

5. Po kilku godzinach, gdy zywica juz 
zzelowala i nie odrywa sie od styropianu, 
ale laminat jest jeszcze stosunkowo 
miekki, nalezy obcigc bardzo ostrym no- 
zem nadmiar laminatu wzdtuz przyklejo- 
nego paska taSmy. W taki sposbb otrzy- 
muje sie nie pobrudzone zywicg dno i 
rbwne krawedzie laminatu poktadu. Jeze- 
li jest taka mozliwosc, warto teraz deske 
wygrzad w podwyzszonej temperaturze 
(nawet do 60°C). 

6. Deske nalezy odwrbcic i polaminowac 
dno w podobny sposbb. I tym razem sto- 
suje sie tasme samoprzylepng, przykleja- 
jac jg na poktad kilka cm za linie „b", tak 
aby laminujgc dno wykonac kilkucenty- 
mentrowy zaktad burty. Po polamino- 
waniu i zzelowaniu dna mozna lami- 
nat ogrzewac podobnie jak w wypadku 
poktadu. 

Prace wykortczeniowe 

Ten etap zajmuje ok. 20 godzin. Obrbbka 
deski po laminowaniu jest tym prostsza, 
im doktadniej przeprowadzono prbbke 
bloku i laminowanie. Jednak mimo naj- 
wiekszej precyzji laminowania zawsze 
wystgpig pewne nierbwnosci, ktbre mu- 
szg byb usuniete — deska musi miec 
idealnie gladkg powierzehnie. 



1. Oczyscid tarnikiem wystepujace 
zgrubienia laminatu, igly, sople i(p. 

2. Przetrzed laminat lekko papierem 
sciernym nr 100 (nalezy to robic ostro- 
znie, tak aby nie ostabic laminatu). 

3. Poszpachlowac desk? szpachldwka 
samochodowq dajacg sie tatwo szlifo- 
wad. Szpachlowanie nalezy wykonac 
doktadnie na catej powierzchni dna i po- 
kladu, tak by uniknad koniecznosci szli- 
lowania laminatu (co obniza jego wy- 
trzymatosd). 

4. Po calkowitym wyschnieciu szpach- 
I6wki szlifuje sie deske papierem scier- 
nym nr 100... 240 (najlepiej szlifierkg os- 
cylacyjna. prostokglng — nie wolno tego 
robic szlifierkg z tarcza. obrotowg). 

5. Najczesciej, ze wzgledu na pozostale 
nierdwnosci, operacje szpachlowania i 
szlitowania trzeba powtbrzyd jeszcze raz. 
a nawet dwa razy (zalezy to od jakosci 
obrbbki bloku i laminowania) 

6. Teraz nalezy przylaminowac dywanik 
przeciwslizgowy z tkaniny szklanej. Po- 
dobnie jak przy laminowaniu, najpierw 
trzeba okleic granice dywanika tasma. 
Nastepnie trzeba przygotowad pas tka- 
niny z 1 ...2-centymetrowym marginesem 
i zalaminowac go na kadtubie (zbierajac 
nadmiar zywicy szpachlg) uzywajac jak 
najmniej zywicy. Po stwardnieniu lamina- 
tu brzegi tkaniny obcina sie nozem tuz 
przy tasmie (tak, aby nie zniszczyd lami- 
natu). 

7. Wyciac pitka do metali laminat lezacy 
nad otworami skrzyni mieczowej i state- 
cznika. Trzeba to zrobid bardzo doktad- 
nie, tak aby nie oderwac go od styropia- 
nu i brzegdw skrzyni. Aby zapewnid do- 
bre przyleganie laminatu na krawedziach 
skrzyni mieczowej i statecznika warto 
nawiercid otwory w laminacie wzdluz 
brzeg6w skrzyni i przykrecid go krdtkimi 
wkretami mosieznymi do listewek posze- 
rzajacych styk skrzyni z laminatem. Lby 
srub trzeba nastepnie zaszpachlowac i 
przeszlifowad. Jezeli wykorzystuje sie go- 
towg, kupiong w sklepie skrzynie state- 
cznika, )o trzeba wyciad w styropianie 
miejsce na nig, a nastepnie wlammowac 
ja razem ze statecznikiem. Trzeba przy 



tym zwrdcid uwage na bardzo dokladne 
ustawienie skrzyni ze statecznikiem. Pa- 
mietad nalezy takze o zaklejeniu otwo- 
r6w, aby do wnetrza skrzyni nie wlala sie 
zywica. 

8. Przed malowaniem nalezy przeszlifo- 
wad deske papierem sciernym nr 360 
(oprdcz dywanika przeciwslizgowego). 
Po szlifowaniu trzeba doktadnie oczyscid 
cata, deske odkurzaczem. Deske maluje 
sie rzadka. farbq poliuretanowa lub epo- 
ksydowg — najlepiej bialg. Maluje sie 
przynajmniej dwa razy. 

9. Po wyschnieciu farby nawiercid w la- 
minacie poktadu otwory 012 mm na 
dybelki uchwytdw na stopy (4 na kazdy 
uchwyt). Okleid brzegi otwordw tasmq 
(warto przedtem natrzed brzegi parafing, 
aby zywica nie wptywala pod tasme). 
Wlad do kazdego otworu zywice do po- 
lowy wysokosci. Wcisngd dybelki z 
wkreconymi nieco wkretami. co utatwi 
montaz. Jezeli wkrety bedg wypychane 
w gdre przez zywice. trzeba przycisngd 
je z gdry przez oklejenie dookota deski 
— rys. 10. Przed montazem dybelkdw 
powinno sie wkrecid w nie probnie wkre- 
ty w celu nagwintowania otwordw — 
wkret nie moze wchodzic zbyt ciezko, 
gdyz mogloby to spowodowad obrusze- 
nie dybelkdw podczas przykrecania 
uchwytdw na stopy. 

10. Kolejna czynnoscia (mozna jg wy- 
konad ra2em z montazem dybelkdw opi- 
sanym w p. 9) jest wlaminowywanie tule- 
jek lacznika masztu Czynnosci tej oczy- 
wiscie nie wykonuje sie, gdy deska ma 
byd wyposazona w szyne masztowg. 
Szyne masztowg po prostu przykreca sie 
do poktadu. 

Gdy nie udalo sie zdobyd szyny maszto- 
wej konieczne jest osadzenie w kadtubie 
trzech tulejek lacznika masztu. W tym ce- 
lu wycina sie w laminacie otwory o sred- 
nicy o ~3 mm wiekszej od srednicy tule- 
jek (otwory w stringerze i w bloku byty 
wykonane juz wczesniej). Dna otwordw 
muszg byd szczelne. Dla pewnosei naj- 
lepiej dodatkowo zaszpachlowad je szpa- 
chldwka z epidianu. 



W narozniki otwordw mozna wkleid paski 
styropianu (rys. 1 1 ). Miejsce otwordw 
poza kotnierzem tulei nalezy okleic tas- 
mg (zapobiegnie to pobrudzeniu poktadu 
zywicg). Do osadzania tulei potrzebne 
bedzie pdt stoika zywicy i paski maty. Tu- 
leje nalezy przetrzed papierem sciernym 
(nr 80) i zakleid od gdry tasma. Nastep- 
nie maluje sie zywicg i owija kazdg pa- 
skiem nasgczonej zywicg maty. Do po- 
towy kazdego z otwordw, w ktdrych bedg 
osadzone tuleje, wlad zywice, wcisngd 
tuleje owiniete przesgczong matg, a na 
nie polozyc kawatki drewna i scisnad 
Kazdg oddzielnym pasem dookola deski, 
tak aby troche zywicy wypiynelo na ze- 
wngtrz. Po stwardnieniu zdjad pasy i 
tasme. 

11. Przeciwslizgowa. czesd poktadu po- 
malowad kolejny raz, a mokra. farbe po- 
sypad rdwnomiernie bardzo drobna, 
sola. 

12. Po calkowitym wyschnieciu deski 
(kilka dni) mozna ja. przeszlifowad deli- 
katnie na mokro papierem sciernym 
nr 800, a sdl z czesci przeciwslizgowej 
wyptukad (pozostanie po nie] chropowa- 
ta powierzchnia). 

13. Pomalowad wzory na poktadzie. Na 
rulie, po obu stronach deski, i dziobie mo- 
zna namalowad nazwe (poslugujac sie 
wzornikiem). 

14. Wypolerowad deske. 

15. Przykrecid uchwyty na stopy 
(rys. 1 2), ale nie dokrecad zbyt mocno 
— grozi to oderwaniem dybelka od sty- 
ropianu. 

16. Wykleid skrzynie mieczowg od srod- 
ka bardzo cienkim filcem (grubosd 

0,5 mm), stosujac klej typu Butapren. 

17. Wzdluz otworu skrzyni mieczowej w 
dnie mozna przykleid dwa pasy niezbyt 
miekkiej gumy lub innego tworzywa. Pa- 
sy te zamkna, skrzynie mieczowg od 
strony dna (rys. 13). 

18. Przykrecid dwa kipy: na dziobie jako 
zaczep holowniczy i w poblizu tulei masz- 
towych lub szyny masztowej jako zaczep 
linki bezpieczenstwa. 

19. Jesli czesd przeciwslizgowa zbyt 
slabo trzyma stopy (co moze nastgpid po 
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Bp B2 Laminat 
Sklejenia. 




Uwaga: dlugosc masztu zclezy od 
rozwiazcnia przegubowego Iqcznika 
masztu z kadluaem; 
odleglosi topu od poktadu powinna 
wynosic i900. . .4950 mm 

Porecze bomu nalezy okleic tasma gumov/Q lub 
przed montazem naciagrtac na me detki rowerowe 
(na butapren) 




Uwaga: 

D maksymalna grubosc miecza i statecznika 
powinna przebiegac w odlegtosci 27% 
szerokosci od krawedzi natarcia, 

21 w otwor "x" wbic koTek z twardej gumy lub 
tnnego Iworzywa <> 12 mm, d 1. 40mm 

31 miecz i statecznik nalezy dokladnie poma— 
lowac farbq wodoodpornq 

n po przerysowaniu i sklejeniu czesci A,B / C 
wg szkicu, z jednoczesnym spasowaniem 
ponumerowanych tinii otrzymuje sie peine 
wykroje 



pewnym czasie na skutek wytarcia sie 
nierdwnosci) nalezy posmarowad jg pa- 
rafing (swieczkg). 

Wykonanie miecza, 
statecznlka i pe dnika 

Miecz 1 statecznlk 

Czesci le pokazano na rys. 15 Wycina 
sie je ze sklejki wodoodpornej lub ze 
sklejonych w blat listew swierkowych. 
Elemenly te nalezy dokladnie wyprofilo- 
wad postugujgc sie strugiem. tarnikami i 
papierem sciernym. Nastepnie polami- 
nowad obuslronnie tkaning o gramaturze 
200 g/cm 2 , a po zzelowaniu zywicy sta- 
rannie zaszpachlowad. przeszlitowad i 
pomalowad irzykrotnie cienkimi war- 
stwami (podobnie jak kadlub). 

Maszt I bom 

Elemenly le nalezy kupid w sklepie ze- 
glarskim. Jezeli jednak dysponuje sie ru- 
rami duralumiowymi, mozna bom i maszl 
wykonac wlasnymi silami. Szczegdty wy- 
konania pokazano na rys. 14. W ostate- 
cznosci maszt mozna wykonad z listew 
swierkowych — wersja 2 na rys. 1 4. 
Drewniany maszt Irzeba bardzo dobrze 
pomalowa6. Nie zaleca sie zeglowania z 
masztem drewnianym przy silnym wie- 
trze (powyzej 5°B). 

U w a g a: laminowanie masztu i bomu 
(gdy bedg z drewna) nalezy wykonac 




Autor arty kutu na desce wtasnej konstrukcji 

zywicg epoksydowg nawijajgc tkanine 
szklana bardzo scisle. Zalaminowany 
odcinek po skonczeniu laminowania 
owija sie wgskim (ok. 10 cm) paskiem 
folii (rdwniez bardzo ciasno) Po utwar- 
dzeniu sie zywicy nalezy lolie zdjgd. 
Najlepszym rozwigzaniem jest wykona- 
nie poreczy bomu z rurki duraluminiowej 
PA7 030 mm. Rurki takie jednak bardzo 
trudno zdobyc, totez w wielu wypadkach 
ledynym rozwigzaniem moze okazac sie 
sklejenie poreczy bomu na odpowiednim 
wzorniku (kleic nalezy klejem wodood- 
pornym). a nastepnie oblaminowanie po- 
reczy laminatem epoksydowym, tak jak 
to pokazano na rys. 14. 
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Kupic w sklepie zeglarskim lub zlecic do 
wykonania zaglomistrzowi wg rys. 16. 
Tabela umozliwia dob6r zagla w zale- 
znosci od sily wiatru i masy surfisty. 
U w a g a: w wypadku listew petnych 
(biegnacych przez calg szerokosd zagla 
az do kieszeni masztowej) na kortcu kie- 
szeni na liku wolnym nalezy przyszyd 
paski nylonowe i zapinki. Umozliwi to 
mocne napinanie listew i utrzymanie sily 
napiecia podczas zeglowania. 

Fa» startowy 

Wykonac go z trzech linek 08 mm przez 
ich splecenie (dlugosd tatu 1 10... 130 cm 
— w zaleznosci od wysokosci surtisty). 

Przygotowanie deski 
do zeglowania 

1. Przykrecic statecznik do kadluba. 

2. Wlozyc miecz do deski, chowajac go 
catkowicie w skrzyni mieczowej. 

3. Polgczyd top i przegub z masztem 
(jesli elementy te nie sq potaczone z nim 
na state). 

4. Umocowac fat bomu (08 mm, 

dl. 1 00 cm) bardzo scisle dookota ma- 
sztu (za pomocq podwdjnego wezla wy- 
blinkowego — rys. 17). Wgzet powinien 
bye zacisniety nieco powyzej ramion sur- 
tisty. 

5. Rozwingc zagiel. (Po skonczonym 
ptywaniu suchy zagiel mozna rolowac na 
maszcie lub sktadac i chowac do torby. 
Rolowanie jest lepsze, gdyz nie powstaja. 
zagniecenia materialu). 

6. Wlozyd maszt do kieszeni masztowej 
(gdy zagiel byl przechowywany w 
worku). 

7. Umocowac fat startowy do piety 
bomu. 

8. Polgczyd maszt z pietg bomu za po- 
mocg koricdwkl ,.a" (rys. 1 7) (alu bomu 
uprzednio przywiazanego do masztu 
podwdjnym weztem wyblinkowym. 

9. Wybrac r6g szotowy zagla na noku 
bomu zaciqgajgc tzw. fal liku dolnego i 
wolnego (06 mm, dl. ok. 1 20 cm), w 
knadze zaciskowej na bomie. Na noku 
bomu mozna przymocowac podwdjny 
bloczek. Na kortcu lalu nalezy zrobid 
„6semke". aby tal nie wyslizgna.1 sie z 
knagi. 

10. Wybrad r6g halsowy zagla linkg 
zwang falem liku przedniego (06 mm, 
dl. 80 cm). Fal ten jest przywiazany do 
ucha w stopie masztu. 

11. Umiescic listwy w kieszeniach. 

12. Przywiazad doing koncdwke fatu 
startowego do stopy masztu. Nalezy to 
zrobic cienkg linkg gumowq 

13. Polgczyd pednik z kadlubem. Moze 
sie to odbyc na brzegu lub na wodzie. 
Trzeba pamietac, ze najpierw uklada sie 
na wodzie pednik, a potem deske. Polg- 
czenie polega na wcisnieciu dolnej kon- 
c6wki lacznika w otwbr (gdy jest tuleja) 
lub zamocowaniu jej w szynie 
maszlowej. 

14. Krdtkg linkg, tzw. linkg bezpieczert- 
stwa, potgezyc slope masztu z kadlu- 
bem. zeby w wypadku wyskoczenia tg- 
cznika pednika deska nie odptyneta. 
Roztaklowywanie po skonczonym pty- 
waniu przeprowadza sie w odwrotnej ko- 
lejnosci. U w a g a: bardzo wazne jest 
zachowanie nastepujacej kolejnosci przy 
roztaklowywaniu pednika: 

1 . Wyciajnad listwy. 

2. Zwolnid rdg halsowy. 

3. Zwolnid rdg szotowy. 

Piolr Jan kowiak 
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Brykiety 
z trocin 



Pan Zygmunl Mycialikl, Lodt. Przedstawia- 
my jedna. z technologii wyrobu brykietdw z tro- 
cin. Spoiwem do Irocm moze byd pak. smofa, 
zuzyte oleje mineralne. emulsje aslallowe (za- 
wiesiny aslaltu w wodzie) 
Spoiwo nalezy wsiepnie przygotowad. tzn. roz- 
cienczyd i doprowadzid do takiej konsystencji. 
aby lalwo dalo sie wymieszad z trocinami 
(mieszanke Irocin z emulsjami trzeba podsu- 
szyd). HoSd spoiwa nalezy ustalid doswiad- 
czalnie (zwykle 10 . 25% masy irocin). Rdwniez 
doswiadczalnie ustala sie paramelry miesza- 
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nla. dozowania i prasowaraa. w lym czas Irwa- 
nia nacisku 

Mieszanke wktada sie do lormy — nadstawki 

naczynia walcowatego wysokosci 

h, + h„ = 3 + 10 = 13 cm. srednicy 

d„ = 5 cm (rys. 1 ) i poddaje prasowaniu. 

W warunkach przemyslowych odbywa sie lo w 

prasach, izw. brykieciatkach. nieiednoktolnie 



w podwyzszonej temperaturze. kldra. uslala sie 
doswiadczalnie w zaleznosci od wsadu. 
W warunkach amalorskich zas mozna postu- 
zyd sie podnosnikiem samochodowym o udi- 
wigu 50 kN (5000 kG) - rys. 2. Cisnienie 
jednoslkowe przy wykonywaniu brykietdw po- 
winno wynosid co najmniej 5 MPa 
(50 kG/cm*). Dlalego bedzie lo odpowiedni 
podnosnik. gdyz umozliwia uzyskanie cisnienia 
do 25 MPa przy powierzchni brykielu 20 cm? i 
wysokosci 2 cm. 

Tlok powinien mied ogranicznik zapewniajqcy 
lednakowe sprasowanie brykietdw Stopien 
sprasowania trocin wynosi 4. .6. widrdw zas 
3...5. Oznacza to. ze np z naczynia wysokosci 
6 cm i Srednicy 5 cm przy cisnieniu 5 MPa 
otrzyma sie gruboSd sprasowania 1 ,5 cm. 
Dla kazdego spoiwa nalezy uslalid laki wlasnie 
stopien sprasowania i dobrad czas przetrzy- 
mywania brykielu pod cisnieniem. 

T.D. 



Walka 

z kotatkami 



Pan Jan Malaria, Tarnowtkia Gory. Kornik 
zeruje lylko pod kora, drzew zywych lub swiezo 
scielych. NajczeSciej wystepujace w Polsce 
szkodniki drewna suchego naleza. do dwdch 
rodzin: kolalkowalych i kdzkowalych. Najczes- 
ciej zas spolykanym niszczycielem jest kolatek 
domowy. 

Zwalczad szkodniki drewna suchego mozna 
meloda. termiczng lub chemicznymi. Meloda 
lermiczna polega na wygrzewaniu przedmiolu 
drewnianego przez jedna. godzine w tempera- 
lurze 60 ,.65°C; oczywiscie w wypadku mebli 
meloda la nie wchodzi w rachubg. 
Melody chemiczne lo gazowanie llenkiem ety- 
lenu CH 2 -0-CH 2 oraz dzialanie Srodkami 
dezynsekcyinymi zawierajqcymi rozpuszczal- 
niki organiczne (Irucizny oddechowe dla larw 
owaddw) i rozpuszczone zwiazki bedace truci- 
znami organicznymi Slosowane sa. jako kgpiel. 
w ktdrei zanurza sie przedmiot drewniany lub 
wslrzykiwane do chodnikdw drgzonych przez 
larwy owaddw. 

Do gazowania llenkiem elylenu konieczne jest 
zamkniecie przedmiolu w szczelnym pojemni- 
ku. co w wypadku mebli takze racze) nie 
wchodzi w rachube. Rdwniez Irudno mysled o 
zanurzemu mebla w kqpieli Pozoslaje wiec lyl- 
ko zmudna metoda wslrzykiwania preparalu do 
kanaldw. 

Trzeba sie zaopalrzyd w slrzykawke o poje- 
mnosci co najmniej 10 cm 3 , dtugq. gruba. igle 
do zaslrzykdw. wosk i jeden z dwdch prepara- 
idw czasami spolykanych w handlu: .Anlox W" 
lub „Anlox". .Anlox W" jest rozlworem p-kumy- 
lolenoli i meloksychloru w rozpuszczalnikach 
organicznych, jesl palny i loksyczny. .Anlox", 
rozlwdr peniachlorolenolu, meloksychloru i 
mydta cynkowego w rozpuszczalnikach orga- 
nicznych jesl rdwniez loksyczny, chod niepal- 
ny Mozna rdwniez zaslosowad rozlwdr pen- 
iachlorolenolu w Irichloroetyleniu. najlepiej 
5-procentowy 

Zdaniem pani Zolii Dziegielewsklej. znanej z 
porad w tygodniku Kobiela I iycie oraz w tele-, 
wizyinym magazyme Julro poniedzialek mo- 
zna lez zastosowad rozlwdr 3 .5 g nallalenu 
(pospolicie zwanego nattaling) w 100 cm' 
mieszaniny nally i lerpenlyny 1:1 lub samei 
lerpenlyny. Za pomoca. slrzykawki z igta nalezy 
wprowadzic do kazdego otworu wylolowego na 
powierzchni mebla 1 ...2 krople preparatu i na- 
lychmiasl zakleid olwdr wylolowy rozgrzanym 
woskiem. Operacje nalezy powlarzad co kilka 
dm dolad. ai znikng wszystkie slady dzialania 
szkodnikdw. 

Na odpowiedzialnosd p. Zolii Dziegielewskiej 
podajemy jeszcze jeden sposdb przez nia, po- 
lecany. Nalezy wslawid nogi mebla do puszek 
po konserwach i wlad do puszek lerpenlyne 
lub jej mieszanlne z naflg. Plyn bardzo powoli 
nasycaj^c drewno powoduje usmiercenie 
szkodnikdw. 

Uprzedzamy jeszcze — bo moze ktos doradzid 
laki sposdb — ze nacieranie mebla sokiem z 
cebull lub czosnku jesl calkowicie bezskule- 
czne. 



Doradzamy jeszcze bardzo slaranny prze- 
glgd wszyslkich przedmioldw drewnianych 
znajdujqcych sie w mieszkaniu. Walka ze 
szkodnikami moze byd wygrana lylko wtedy. 
jesli obejmie sie nig wszyslkie zaalakowane 
przedmioly drewniane. 

J.T. 



Szkto wodne, 

emulsja 

parafinowa 



Pan Andrzej Slkora, Zory. Podstawowq 
reakcjg zachodzacq podczas utwardzania sie 
szkla wodnego jesl wytracanie zelu kwasu 
krzemowego. Proces ten zachodzi w rezullacie 
zakwaszenia srodowiska przez ]ony wodorowe 
H*. W praktyce mocne kwasy na ogd) nie sg 
slosowane do lego celu, gdyz powodujq zbyl 
szybkie wylrqcanie sie zelu kwasu krzemowe- 
go. Powszechnie slosowane sa. nalomiasi ma- 
jgce odczyn kwasny rolwory soli slabych za- 
sad i mocnych kwasdw (chlorek amonu. Iluo- 
rokrzemian sodu, siarczan glinu ilp.), a lakze 
tetwo hydrolizujqce na slaby kwas i alkohol es- 
iry alkoholi wielowodorollenowych (np dwuoc- 
lan gliceryny). Powslawanie zelu w momencie 
wlewania rozlworu chlorku amonu. a nastepnie 
wydzielanie sie amoniaku oraz zanikanie 
zmelnlenia rozlworu jesl ziawiskiem prawidlo- 
wym. Literalura palenlowa podaje wiele rdzne- 
go rodzaiu ulwardzaczy do szkla wodnego, ale 
azolan amonu nie jesl zalecany. mimo ze po- 
lencjalnie moze utwardzad szklo wodne. 
Podany w ksiaice H Slankiewicza przepis na 
olrzymywanie emulsji paralinowej jesl zbyl 
ogdlny, by mozna bylo na jego podslawie spo- 
rzqdzid Irwal? emulsie. Przy prdbach sporzq- 
dzenia emulsii proponujemy zwrdcid uwage na 
naslepujgce sprawy: 

• Woda musi byd miekka (destylowana lub go- 
lowana przez kilkanascie minul). 

• Zwyczajne mydto na ogdl nie daie siabilnej 
emulsji. Mozna prdbowad poprawid jego dzia- 
lanie przez dodanie do wody oprdcz mydta 
lakze trielanoloammy (w ilosci ok. 1 /6 masy 
dodanego mydta) lub 5% (w stosunku dd wo- 
dy) szkla wodnego. Trietanoloamine mozrp 
kupid w sklepie z odczynnikami chemicznymi 

• Lepszym od zwyklego mydta emulgalorem 
jesl sdl kwasu stearynowego i trielanoloammy 
W razle jej uzycia nalezy kwas slearynowy 
slopid z paralina, i slop rozpuscid w benzynie 
ekslrakcyjnej. Oddzielnie sporzqdzid rozlwdr 
wodny Irielanoloaminy. Do tego rozlworu wle- 
wad, silnie mieszajgc. rozlwdr benzynowy kwa- 
su slearynowego i paratiny, catosd silnie 
wslrzqsngd i pozostawid do rozdzielenia sie 
laz. Nastepnie oddzielid faze wodng (doing), 
bedqca. wodnym rozlworem soli, od lazy gdr- 
nej, bedqcei roztworem paraliny w benzynie. 
Wodny rozlwdr odparowad do uzyskania su- 
chej soli. Na 100 g kwasu nalezy uzyd ok. 50 g 
Irielanoloaminy, a siezenie emulgalora w 
emulsji powinno wynosid 1.2%. 

• Emulsje wykazujg duzg czulosd na podwyz- 
szong temperature, nalezy wiec sprdbowad . 
sporzadzid emulsje z zimnych lub tylko lekko 
podgrzanych roztwordw 

• W niektdrych wypadkach lepsze wyniki uzy- 
skuie sie przez wstrzgsanie emulgowanych 
roztwordw. niz przez ich mieszanie Wynik 
emulgowania jesl trudny do przewidzenia na 
drodze leoretycznej — czasem wystarczy nie- 
wielka zmlana proporcji skladnikdw, sposobu 
mieszania lub odczynu roztworu, aby uzyskad 
zla, lub dobrg emulsje. Dlalego tez radzimy 
rozwazyd, czy nie prosciej zastosowad do im- 
pregnaqi gotowe preparaty innego typu. np.: 

— .Ahydrosil K". produkowany przez Zaklady 
Chemiczne w Sarzyme i rozprowadzany przez 
Besar, slosowany do hydrolobizacji malerialdw 
ceramicznych eksploatowanych w lakich wa- 
runkach. gdzie nie wystepuje woda pod ciS- 
nienlem (do hydrolobizacji dachdwek, tynkdw. 
materiatdw sciernych): 

— rozlwory aslallowe. jak .Abizol R". .Bili- 
zol R", .Cyklolep" i .Corrisol" lub lepikl aslal- 
lowe na gorqco. 

T.B. 
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W codziennle spoty kanych rodzajach rysunku technicznego 
elektrycznego brak Jednolitcicl. R6wnolegle stosowane sa. rbzne 
symbole i oznaczenia, czesto zupetnie odmlenne I mylace. Spr6bujmy 
te dziedzine nleco uporzadkowac. W kilku najbllzszych numerach 
przedstawimy symbole znormalizowane na przyktadzie konkretnych 
rozwiazari uzytkowych. 



Schemat elektryczny i jego elementy (1) 




Na rysunku przedstawiono schemat po- 
tgczenia budynku mieszkalnego z miej- 
ska siecia kablowa. rozdzieicza. 
Rysunki z lewej strony (A1, B1 , C1 ) doty- 
cza. uktadu, w ktbrym kabel zasilajacy 
sieci rozdzielczej przechodzi przez muff 
kablowq, do ktorej od strony zlgcza do- 
chodzi tzw. przylqcze. 
Rysunki z prawej strony (A2, B2, C2) do- 
tycza. uktadu. w ktbrym na szynie zaci- 
skowej zlqcza, jako przelotowym ele- 
mencie tqczeniowym, tgczq sie oba od- 
cinki kabla zasilajqcego, ktbrych glowice 
sa wmontowane w zta.cze. Miedzy glowi- 
cami tych kabli i szynami zaciskowymi 



Symbol* graticzna 
a — przawody: a1 — przawod, kabel; 
■2 — Jodon (przawod), (3 — dwa, 
n4 — trzy (przawody), aS — cztery (prze- 
wody), a6 — (przawod) nautralny (zerowy, 
gwlazdowy); b — przawody wzgledem ale- 
bla: b1 — potaczanla (ogolnlo), b2 — po»»- 
czenlo nlaroztaczna, b3 — odgalazlenle, 
M — akrzyzowanla (baz potaczanla); 
c — oiprzat kablowy: c1 — mufa, c2 — glo- 
wlca; d — bozplacznlkl: d1 — bazplacznlk 
toplkowy (symbol ogdlny), d2 — bazplacz- 
nlkl w przowodach tazowych uktadu tro|fa- 
zowego; a — uktad trdjlazowy czteroprze- 
wodowy: a1 — oznaczcnlo lltarowo-cylro- 
wo, o2 — aymbola graflczna 



Potaczanla Instalacjl alalktrycznaj budynku 
mlaszkalnago z mle|aka alacU) kablowa roz- 
dzlalcza,: A) azklo; B) plan Inatalacyiny |od- 
nollnlowy; C) plan Inatalacyjny wieiolinio- 
wy: A1), B1), C1) ztacza laczona przyt*- 
czem z mufa kablowa; A2), 82), C2) ztacza 
laczona przalotowo z kablem zaaila|acym; 
L1, L2, L3 — przawody lazowa; N — prza- 
wod nautralny (zarowy, gwlazdowy); 
1 — kabel za*lla|acy; 2 — mufa kablowa; 
3 — przytacza; 4 — ztacza; S — gtowtca 
kablowa; 6 — bazplacznlkl wejaclowe cata- 
go budynku; 7 — bazplacznlkl atacyjna; 
8 — tabllca rozdzlalcza budynku (ogolna) 



przewody fazowe {L1, L2, L3) maja. bez- 
pleczniki stacyjne. Przewod neutralny (N) 
nie jest, zgodnie z przepisami, zabezpie- 
czany. Z tym samych szyn zaciskowych 
energia elektryczna plynie do tablicy 
rozdzielczej budynku poprzez bezpie- 
czniki wejSciowe (gtbwne). 
Przelotowe przejscie kabla przez zigcze 
daje wieksza. niezawodnosc zasilania w 
energie elektrycznq budynku mieszkal- 
nego niz uktad z mufa i przytaczem; jest 
rdwniez ekonomiczniejsze i obecnle co- 
raz czeSciej stosowane. 

Karol Michel 
Tadeusz Sapiriski 
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Zrob tadnie — linia sity 



Gdybym bgdgc lu, w Warszawie. chcial doj- 
rzec Ciebie gdzies w Lublinie albo nad Jezio- 
rakiem — bylbyc kropkg lak malertkg, iz 
prawdopodobnie niedostrzegalnq. niedostep- 
na. dla zdolnosci rozdzielczej moich oczu. 
M6glbym co najwyzej takg kropeczke sobie 
wyobrazic: oznaczalaby cos nieruchomego. 
skupienie malerii. punkl. Gdybym ten punki 
zaczgl uwaznie obserwowac, slwierdzilbym. 
ze zmienia potozenie. porusza sie, co jakiS 
czas w innym znajdu|e sie miejscu. Gdybym 
le miejsca notowal w pamieci, powstalby 
ksztatt przypominajgcy ogonek przed skle- 
pem, a gdybym to robil doslalecznie czesto i 
dokladnie — suma punkldwslworzylaby linie, 
4lad Twojego ruchu. Widziales zapewne slady 
na sniegu, zabawne (dwie kropki. dwie kreski) 
slady zajgca, podobne do sciegu slady polnej 
myszki, przypominajace slrzalki slady ptakow. 
Duzo slad6w Iworzy sciezke — a na sciezce 
zawsze mozna kogos spotkad — jest nie lylko 
sladem, ale i zapowiedzia ruchu. Kreska, zro- 



biona piorem na papierze jest sladem, zapi- 
sem ruchu. ale jednoczeSnie kojarzy sie nam 
z drogg, z mozliwoscig ruchu. Kreska wijaca 
sie i plgczgca sugeruje ruch powolny, tak po- 
wolny, jak ruch rosniecia krzew6w na obraz- 
ku. Zotta sciezka obok, szersza i mniej poskre- 
cana kojarzy sie z ruchem nieco szybszym. 
Zielone Jrawki" koto sciezki powstaly przez 
szybki ruch pisakiem. mozna powiedzied, ze 
sa. dynamlczne — to od slowa dynamis 
oznaczajqcego sil§ w jezyku starozytnych 
Grek6w (dlatego linie sugerujgcg ruch nazy- 
waja. niekt6rzy linia »Hy). Wieze, More widac 
na koncu Sciezki sa. gwattownie uci^te — wy- 
daje sie w6wczas. ze przedluzajq sie do nie- 
ba. Tak uciete pozostawiano wieze niektorych 
gotyckich katedr. Rysujgc czarnego jamnika 
specjalnie staralem sie go wydluzyc — zapar- 
ty tapkami w ziemie nie sugeruje jednak ru- 
chu, lecz ..przeciwruch", czyli op6r. R6zowe 
kreski przed jamnikiem obrazuja. ..hamowanie" 
— im kroisza kreska, tym mniejsza predkoSd. 



Fioletowe auto i budowla nad nim maja. Ci po- 
kazad, ze zbi6r rownolegtych kresek poteguje 
wrazenie ruchu. Zbiorem sa, takze cztery 
chmurki — podobnie ukierunkowane pokazu- 
ja. skgd i dokgd pedzi je wiatr. Wtasciciel ja- 
mnika jest nieproporcjonalnie wydluzony (jak- 
by wcigz r6sl), co zwieksza wrazenie jego 
ruchllwosci, wydtuzona zas prawa noga .robi 
krok". Trdjkqtny szczyt domu posrodku rysun- 
ku jest skrzyzowaniem dwdch linii sit, armata 
obok „wypluwa" czerwona. kule (wyrainie 
umieszczonq na wprost wylotu lufy). Domys- 
lamy sie jej ruchu, mimo iz sama czerwona 
kropka go nie sugeruie. O ..migotaniu" czer- 
wieni na zielonkawym lie nieba bedziemy je- 
szcze mdwid. Ruch planety wokol Slonca za- 
znacza kropkowany slad. czarne zas kresecz- 
ki ..trawy" zdaja. sie przedstawiac powiew wia- 
tru, jednak najdluzsza. i najbardziej dynami- 
czng linig w calym rysunku test linia horyzon- 
tu. Zdjecia przedstawiac ratusz w Toronto — 
duzo tu rdznych linii sit. 
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